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México D.F. a 31 de mayo de 2010

COFEMER

Lic. Alonso Carballo Perez
Director General
Periférico Sur 3025,

Col. San Jerénimo Acuico
Magdalena Contreras,
México DF 10400

Atencién: Lic. Alfonso Carballo Pérez
Asunto: Se entrega documentacion

Por medio de la presente y bajo instrucciones de la Lic. Laura Trejo Chaparro,
Representante Legal de Tejas Gas de Toluca se hace entrega de la siguiente
documentacion:

Comentarios a la publicacién de la Norma Oficial Mexicana, Transporte de Gas.
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GAS DE TOLUCA

Tejas Gas de Toluca S.de R.L.de C.V.

28 Mayo 2010

Lic. Alfonso Carballo Pérez

Director General de la Comisién Federal de Mejora Regulatoria
Periférico Sur 3025,

Col. San Jerénimo Aculco,

Magdalena Contreras,

Meéxico, C.P. 10400

No. Expediente Cofemer: 13/0533/290410

Asunto: Comentarios a la publicacion de la Norma Oficial Mexicana NOM-007-
SECRE-2010, Transporte de Gas Natural (cancela y sustituye a la
NOM-007-SECRE-1999, Transporte de gas natural), publicada en el
portal de COFEMER con fecha 29 de abril de 2010.

1. En primer término se solicita a la COFEMER aclarar que la publicacién del
documento referido al rubro constituye el Proyecto de Norma Oficial Mexicana y no
la Norma Oficial Mexicana definitiva, esto con apego en los articulos 44 al 47 de la
Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién.

2. Se hace notar que anteriormente fue publicado un proyecto de Norma Oficial
Mexicana, intitulado PROY-NOM-007-SECRE-2004 en el DOF de 25 de octubre de
2006, respecto del cual la autoridad competente (la Comisién Reguladora de
Energia) recibié y respondié a comentarios. Sin embargo, el documento publicado
para consulta publica por COFEMER el 29 de abrii de 2010, contiene
modificaciones que no habian sido publicadas anteriormente, tal es el caso del
punto 7.11, Factor de Eficiencia Longitudinal. Este punto especifico constituye una
modificacion significativa, por lo que se considera que, respecto de este punto,
debe cumplirse con el procedimiento establecido por la Ley Federal sobre
Metrologia y Normalizacién y su Reglamento.

3. En ejercicio del derecho y la responsabilidad de hacer llegar a la autoridad
competente, en este caso la COFEMER, los comentarios u observaciones al
Proyecto de NOM-007-SECRE-2010 actualmente publicada para esos efectos en el
portal de COMFEMER, se hace notar que el Cuadro 3, relativo al Factor de
Eficiencia Longitudinal (E), para el disefio de tuberias de acero, no contiene la
informacion correcta y actualizada. Hoy dia, la normatividad vigente que constituye
la fuente de este documento, contiene las especificaciones completas relativas a la
fabricacion de tuberia, y especificamente a la clase de la misma, especificaciones
que no estan tomadas en cuenta con precisién en el Proyecto de la NOM-007-
SECRE-2010 publicada recientemente en el portal de COFEMER.
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- Asi, el cuadro 3, publicado en referencia al Factor de Eficiencia Longitudinal, dice:

“7.11 Factor de eficiencia de junta longitudinal (E) para ductos de acero. El
factor de junta longitudinal que se utiliza en la férmula del numeral 7.7, se
~ determina de acuerdo con el cuadro 3 siguiente:
Cuadro 3.- Factor de eficiencia de junta longitudinal soldada (E)

Clase de tubo Factor de junta
longitudinal (E)

Sin costura 1.00
Soldado por resistencia eléctrica 1.00
Soldado a tope en horno 0.60
Soldado con doble arco sumergido 1.00
Soldado por fusién eléctrica 1.00
Soldado por “flasheo” eléctrico 1.00
Tuberia sin identificaciéon con diametro nominal igual o 0.80
mayor de 101.6 mm (4”)
Tuberia sin identificacién con didmetro nominal menor de 0.60
101.6 mm (4")
Tuberia helicoidal 0.80”

Se presupone que los valores establecidos para dicho Factor de Eficiencia Longitudinal,
habrian sido tomados del Cédigo ASME B31.8, Gas Transmission and Distribution Piping
Systems 2007 y del DOT, Title 49—Transportation, Part 192—Transportation of Natural
and Other Gas by Pipeline: minimum Federal Safety Standards.

Sin embargo, de conformidad con la seccién 841 del Cédigo ASME B-31.8 y la seccion
192.105 a 192.113 del DOT, para el disefio de tuberia de acero el espesor nominal se
calcula de acuerdo con lo siguiente:
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841 STEEL PIFE

841.1 Steel Piping Systems Design Requirements

841.11 Stedl Fipe Design Formuia

fa) The design pressure for steel gas piping systems
or the nominal well thickness for a given design pressure
shall be determined by the following formula (for
lamitations, ses pwa. 841.101)

p=2Fer

where
D « nominal outsidc diamctor of pipe, in.
E = loagimdinal joint foctor obtained from Table
B41.11SA [see aizo para. 817.13(4)}

F = design factor obisined from Table 831.114A
In setting the values of the design factor, F.
due consideration has been given and allowance
hos teen made for the various underthickness
toierances provided for in the pipe specifica-
tions listed and approved for ¥sage in this Code.
design pressure, psig (see ako para. B41.111)
specified minimum yield strength, psi, stipu:
lated in the specifications under which the
pipe was purchased from th: manufactures or
determined in accordance with pares. 814, 13th;
ard 841.112. The specified minimum yield
stengis of sonr of the muie commonly wed
piping stccls whose specifications are incorpo-
rotcd by refercace hercin arc tabulated for
convenisnce :n Appendin O,

T = temperaturr derating factor obtained from Ta.
hle 841.116A
t = nominal wall thickness. m.

"y

Al respecto, debe sefialarse que en el Factor de Eficiencia Longitudinal (E), indicado en la
férmula anterior, el Cédigo ASME B-31.8 remite a la Tabla 841.115A de dicho Cédigo y, a

su vez, al DOT, inciso 192.113. En ambos documentos normativos se especifica lo
siguiente:
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ASME 831.8-2007
Table 841.115A Longitudinal joint Factor, £ 841,125 Ot
Spec. No. Pipe Class £ Factor Metaring Facilitle
{2} Meter prov
ASTM A 53 Seamiess 1.00 Where meter des
Electric Resistance Welded 1.00 ‘msta\ling meter -
fumace Butt Welded: Continuous Wetd 0.60 ¥ :
BSTMA 106 Seamiess 100 {b) Upstream «
ASTM A Y34 Electric Fusion Are Welded 080  when installing
ASTM A 135 Electric Resistance Weided 1.00 and pipeline dus
ASTIH A 139 Liectric Fusion welded 0.80 and damage bea:
an ASTA 211 Spiral Welded Steel Pipe 080 nents,
ASTH A 333 Seamless 100
Eisctric Resistance Weided 1.00
ASTM A 381 Doubls Submerged-Art-Welded 1.00 ‘Mt.ilé Pre
ASTM A 671 Flectric Fusion Weided fa) Overpress.
Classes 13, 73,33, 43, ) 0.80 use of
Classes 12, 22, 32, 42, 52 1.00 {1} a monike
ASTM A G672 Electrit Fusion Welded h
{lasses 13, 23, 33, 4%, 33 0.80 regu!ator {each ¢
Qasses 12, 22, 32, 42, 52 100 {2) adequats
AR 5L Seamiess 1.00 the controlling
Tlectrde Qesistance Waided 1.00 {3} overpres
Electric Flash Welded 1.00 stream of the co
Submerged Arc Welded 1.00 ala
rm devices wh
f .
urnare Butt Weided 0.60 lator failure are
GERERAL NOTE: Definitions Tor the various classes of welded pipe  monitor regulatc
2 ghvan in pass. BOA.241. (b} Each mgul
shall have a sep:
poses during reg
prevent a safety
YTohia GAt 4114A Tamnaratiion Navetlne Cortnr becuming uninte

Al respecto, se llama la atencién de la COFEMER para que tome conocimiento de que
la especificacion en la que alguna vez se determiné el Factor E para tuberia helicoidal
igual a 0.8, corresponde a la especificacion ASTM A 211, la cual fue retirada por la
propia ASTM desde 1994, por lo que ya no resulta aplicable. Es asi entonces que lo
procedente es aplicar la tabla calculando el Factor E conforme a la especificacién
utilizada en la fabricacion y a la Clase de Tuberia indicados en la propia tabla. Asi por
ejemplo:

a) Para una tuberia soldada longitudinalmente, conforme a la especificacién AP! 5L,
clase “Submerged Arc Welded”, el Factor E es igual a 1.

b) Para una tuberia soldada helicoidaimente, misma especificacion y clase de
tuberia, el Factor E es asimismo igual a 1.

Considérese que, precisamente en congruencia con estas especificaciones
internacionales, la Norma de Referencia de Pemex, NRF-030-PEMEX-2009, indica
los siguientes Factores de Eficiencia Longitudinal:
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Factor de junta
Tipo de Tuberta fongitudinal {fy)
Soldadura longitudinal por 10
arco sumergido (SAWL) '
Soldadwra por resistencia 1.0
eléctrica (ERW) '
Soldadwra  helicoidal  por 10
arco sumergido (SAWH) '

Tabla 2 Factor de junta longitudinal (f)
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4. En virtud de las observaciones anteriores, se solicita corregir el Cuadro 3, de forma
que se reproduzca literalmente la tabla 841-115A del Cédigo ASME B31.8 2007, de

acuerdo con lo siguiente:

Cuadro 3.- Factor de eficiencia de junta longitudinal soldada (E)

Especificacion

Clase de tubo

Factor de junta
longitudinal (E)

ASTM A A53 Sin costura 1.00
Soldado por resistencia eléctrica 1.00
Soldado a tope en horno: Soldadura continua 0.60
ASTM A106 Sin costura 1.00
ASTM A134 Soldado por fusién eléctrica 0.80
ASTM A135 Soldado por resistencia eléctrica 1.00
ASTM A139 Soldado por fusién eléctrica 0.80
ASTM A 211 Soldadura en espiral de tuberia de acero 0.80
ASTM A333 Sin costura 1.00
Soldadura por resistencia eléctrica 1.00
ASTM A381 Soldado con doble arco sumergido 1.00
ASTM A671 Soldadura por fusién eléctrica
Clases 13, 23, 33, 43, 53 0.80
Clases 12, 22, 32, 42, 52 1.00
ASTM A672 Soldadura por fusién eléctrica
Clases 13, 23, 33, 43, 53 0.80
Clases 12, 22, 32, 42, 52 1.00
API 5L Sin costura 1.00
Soldado por resistencia eléctrica 1.00
Soldado por “flasheo” eléctrico 1.00
Soldado por arco sumergido 1.00
Soldado a tope en horno 0.60

Consideraciones finales:

1. La correccion del Proyecto de la NOM-007-SECRE-2010 en forma congruente
con las normas internacionales aqui reproducidas, es fundamental para mantener
las condiciones de factibilidad, eficiencia y competitividad en el desarrollo de la
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infraestructura de gasoductos. La imprecisién con que se publica la determinacién
del Factor E no sélo implica costos adicionales injustificados para los transportistas
de gas al demeritar incorrectamente el Factor E para la tuberia helicoidal, sino que
provoca un sesgo indebido en el mercado favoreciendo al sector de produccion de
tuberia longitudinal, independientemente de los diversos procesos de soldadura de
cada clase de tuberia. No es lo que se desprende hoy dia del ASME B31.8-2007
ni del DOT Parte 192.

Dado que en la elaboracién del proyecto de la NOM-007-SECRE-2010 se sefiala
que se ha tomado como base el Cédigo ASME B31.8 y DOT Parte 192, es
necesario incorporar las especificaciones completas y actualizadas.

Se reitera la informacién para conocimiento de la autoridad correspondiente que
el estandar ASTM A 211, fue retirado y a la fecha no ha sido actualizado. Es
Unicamente en este estdndar en donde se indica que la tuberia helicoidal, bajo
proceso ASTM, tendra un Factor E de 0.8. Hoy dia, bajo una especificacién
diferente, como API 5L, el Factor E debe basarse en la clase de tuberia abarcada
por esa especificacion y referirse a la tabla completa ya reproducida en este
escrito, del ASME B31.8-2007.
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Atentaménte,

Representante Legal

Tejas Gas de Toluca, S. de R.L. de C.V.
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Dr. Francisco Barnés de Castro. Presidente del CCNNGN
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