LABORATORIO DE PRUEBAS i -
DE INDUSTRIAS GUTIERREZ, SADECV  cnecr m———’ﬁm‘.ﬁe S
DIVISION CILINDROS

INFORME DE PRUEBAS
NOM-011-SEDG-1899

Acreditamiento ante el EMA: MM-193-036/04

Informe No: 3E-0BO7

No. de referendia: memmmsaesmaane

Solictante:

Direccion: CARR PANAMERICANA KM 17 , Col. AEROPUERTO
INFONAVIT . C.P. 32698 , CIUDAD JUAREZ , CHIH

Muestra: RECIPIENTE PORTATIL PARA CONTENER GAS L.P. NO
EXPUESTO A CALENTAMIENTO POR MEDIOS ARTIFICIALES
TIPO "A"

Marca:

Modela: 30 kg

No. de sene, 3546 y/o  3543(radiografia), 1839 (Dimensionales v

N miento), 446 4 M icas 3

(Reventamiento, Hidrostatica, Hermeticidad), 4040 (Pintura)

Representante :

Norma aplicada: NOM-011-SEDG-1999
RECIPIENTE PORTATIL PARA CONTENER GAS L.P. NO EXPUESTO A
CALENTAMIENTO POR MEDIOS ARTIFICIALES. FABRICACION

Fecha de entrada: 22 de Agosto del 2007
Fecha de terminacion: 4 de Septiembre del 2007
Categoria de Producto: Nuevo

Vigencia para propositos de certificacién o cumplimiento con la norma de referencia de
acuerdo a politicas de certificacion: _90 dias naturales

Leyenda: "El producto amparado por el presente informe de pruebas ha sido modificadc /o
corregido para dar cumplimiento con la norma de referencia” {ver abservaciones)

Nota: Este formato es ko contenido entre o encabezado y e pie de pagina. Cada pagina deberd contener of
nimero de informe, la fecha y & mdmero de pagina, asi como of total de pdginas. Cada pigina deberd ser
rubricada por el signatario autorizado, En caso de modificadiones agregar una linea indicando la fecha de la
maodificacion. Esta nota no forma parte del formato.
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1 EQu0 I Sy . il
| DESCRIPCION | mamca | ranGD | No.mvENTARIO
Mandmetro Patron Metron D1, 4MPa 1 |
Mandmetro . Metron 0-1,4 MPa 2 |
Mandmetro Patron  Wika 069MPa | 3
_ Manbmetro Dewit 0-3,0MPa | i
Bureta . _ Kimax 0-1,000mi | 5
_TinadePrueba _Ingusa 912000 mi 6
Manguera de Lenado de Agua Ingusa | @ e ! ?
Bomba Centrifuga  Super | 22Shs/min | 8
Dispositivo de Verificackn Intema de Presidn I"'I!!l:rm _ﬁ_l4Ea_ _ | 9
Manguera de Aire con Manometro _Metron 0-1,4MPa | 10
_ Compresor Neumatico _Deiv 0-200 bsfpuig’ | 1
Bomba de Presién Ingusa 98MPa | 12
_Tuberiade¥a" =~ _Imusa | 0 3
Dispositivo Hermetico Ingusa s | e
Manguera de Alta Presion P I IS J
Valvula de Control de Alta Presién Ingusa |  104MPa | 16 |
Valvula de Paso-Bureta Urrea | 14MPa 3 '
Valvula de Alimentacion General Urrea I 1,4 MPa .
Valvuia de Alimentacion sobre Nivel en Bureta __Umea 1,4 MPa 19 .
. Manguera de Baja Presion Ingusa ] e 20
I Calibrador Vernler Mitutoyo 0-180 mm 21
|. Cinta Métrica Stanley 0-300 mm 22
Micrometro de Exteriores Mitutoyo 0-25,4 mm . {—
-. Medidor de Anguios Starrett 0-180° # |
{2 PesaPabdn = Ingusa 25ky oo B ;
Bisca | Oken 0-500 kg 26 ;
Compas de Exteriores Starrett 0-762mm |
___Torquimetro Snap-On 0-27098 N-om* 28 i {
__Probador de Rosca Royco 19,05 mm NPT 29 ]
. Cortadora de Plasma TermaiDynamics | 100Psi 30 |
Dispositivo medidor de Brida Rediplente Ingusa 19,05 mm NPT 31 j
Lamina de Verificacidn de Base Ingusa 2,4 mm 2 |
= —=
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e -t - dpe .o o-eon . Lo oW
- Indicador Analogico de Caratula | Mitutoyo 0-10 mm . 34 ‘
b _Basoula Berkel 0-100 kg 35 |
Balanza de Pesos Muertos : Dewit | 0137777 kg 36
MiqunaUniversal |  TwusOlsen |  0-4903325N 37
_Graficador X-Y | Tinfus Olsen il ereanre E 38
Extensometra Y TniwsOlsen |  0127mm | = 39 _|
Fresadora Horizontal | Milwakes | 2HP = 40 _
Calibrador Ultrasonico de Espesores. Kart Deutsch | 0-253,97 mm____| 4
Calibrador de Espesores Pintura | Ecometer | _0-1250 pm | 42
Prensa de Doblez | Ingusa 4. 0-3000kg 4' 43
Rallador de Pintura &= _CAGTCO | sy s (SO DS, .
Lupa Lumagny | Grestwall | arcacsrio R RO -
Lija de Banco | Baldor 1 _SHP__ | 4%
Esmerll de Banco Dinamo | 3400 RPM i a7
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i RESULTADOS OBTENIDOS

Parn i comecta interpretacion de este Informe de Prushas, s debe entender i siguiente

= Cumpia
NC = Mo cumpie
A = Mo aplcabie.
" = Véarse las observanones al final del informe

' PRUEBA | c NC
| 5. ESPECIFICACIONES i
5.1 Disefio y Construccién i |
i 5.1.1.1.1.2 Unién de casquetes a seccion cilindrica. g
|
Medida de bayoneta: 20,944 mm X |
| I
5.1.1.3 Medio Cople- Dimensiones
Este s+ ampara mediante un certificada de calidad |
5.1.1.3.1 Concentricidad de la Brida | :
£l eje de la rosca debe ser concéntrico al eje del reciplents, con tolerancia de 2,5 mm. % '
|
Resuitado: 1.0 mm i
5.1.1.4 Cuello protector.

{ Reborceado: 1852 N® vent. diametralmente op.: 2 ventanas X
Didmetro: 158 mm  Eq. entre cord. de sold. age | X
Libramiento: 58 mm  Unidn de protector: 3 puntos . X
Diametro de vent.: B2 mm Ver, de reb, y filos:___Nopresenta X
Pres. y NO de semicirculos:_ 4 aprox 19,20 mm Grosor lado sup. de vent. 16,58 mm X |
Loc. de semicirculos;_Equidistantes  Conc. del Protector; _Cumple ' ol
No. de cordones de soldadura: 4 (44; 47; 45; 43) mm i

5.1.1.5 Base de sustentacidn.
Rebordeado: 1809 Diametro: 282 mm "
Soid. en "T": 5i presenta Libramiento: 39 mm X
E. de cord. de sold.: _Cumple N® de semicirculos: _ 4 b
Claro entre base y casquete: No presents  E. de semidroulos:__Equidistantes . X
Base conc. al redpiente;___ Cumple . X
N° de cord. de sold. y long.: 4; (52; 60; 50: 5) mm x
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LABORATORIO DE PRUEBAS o e
DE INDUSTRIAS GUTIERREZ, SA DE CV Emision: ___ 25-AGOSTO-2007

DIVISION CILINDROS Hoje- 808 10
INFORME DE PRUEBAS
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! PRUEBA HA C NC

| 5.5 SOLDADURA. |
|

l 5.5.4 Cordones de soldadura. ‘ ‘

Rebordes, socavado o chisporroteo: No presenta

X
| Altura de corona;_L.SZ2 mm X |
®

Ancho del corddn: 11,0 mm
Penetracion total de soldadura: Completa

7. METODOS DE PRUEBA | .
7.2 Capacidad volumétrica ‘ |
| Se determina la tara del recipiente portatil, luego se llena con agua y s€ determina &l peso X

I especifico del agua, y por diferencia de pesos 58 determina la capacidad volumetrica
La capacidad volumétrica que presenta el recipiente 70,13 dm’

7.2 Masa |

Se debe determinar la masa del recipiente portatil en kg ‘ '

La tara que presenta el recipiente es de _27.4 kg, Verificada es de: 28,3 kg, la |
diferencia es menor al 1%, resultado: 3,1% 1 |
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7.4.1 Espesor de Lamina

PRUEBA

Lamina

- Seccidn dlindrica; Microaleada, cal. 12

- Casquetes: Microaleada, cal. 12

- Base de sustentacion: Microaleada o Comercial, cal. 12
Cuelio protector: Micro aleada o Comerdial, cal. 12

Los espesores de mina que se oblienen de la medicidn:
Cuello Protector 274 mm, 279 mm, _2.79 mm, 272 mm, 3,00 mm
Casquete Superior 2,67 mm, _2,72 mm, _2.69 mm, 474 mm, 2,72 mm

Seccidn Cllindrica 2,74 mm, 2,77 mm, 2,72 mm, 2,74 mm, _2,74 mm
Casquete Inferior 2,74 mm, _269 mm, 287 mm, 2,72 mm, 282 mm

Base de Sustentacion 274 mm, 269 mm, 287 mm, 2,72 mm, 28 mm

7.4.2 Composicién Quimica y Propiedades Mecanicas

o =
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7.5.

La comprobacidn de las especificaciones estableddas en las tablas 5 y 6 de esta norma, se
hard mediants el certificado de fabrcacidn de la lamina

Pruebas a la Soldadura
.1 Prueba de Resistencia a la Tension
Se corta una muestra de un recipiente portatil sobre el cordon de soldadura  longitudinal,
se preparan y prueban de acuerdo a lo indicado en la NMX-H-71978,
Tension la ruptura se presentd en  Lamina |, la resistenda a la tension 544,20 MPa
2 Prueba de Doblez

Se rofta Una muestra de un redipiente portatil usado en la prueba de tension, la muestra se
toma sobre & corddn de soldadura longitudinal para los recpientes tipo "A" y sobre el
crcunferencial para los recipientes tipo "B, se preparan y prueban de acuerdo a ko
indicado en la NMX-H-71978.

La muestra No presenta Grietas v tiene Total Fusion en el Metal de Base

7.5.3 Radiografiado *

La radiografia debe ser tomada a una soldadura terminada induyendo 5,8 cm en ambas
direcciones del corddn drcular con la interseccidn de la longitudinal, incluyendo cuando
menos 15,3 om de esta.

Las radiografias No presents defectos en la soldadura
*VER OBSERVACIONES AL FINAL DEL INFORME.
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| PRUERA MA | C | NC
7.6
Tmmmmmhm;mgmmammwade&ﬁ%tﬁ@c X

Relevado de esfuerzos residuales | l
|
|
|

I

.7 Acabado

i Lmrmpﬂﬁﬁwﬁﬂ&ddﬁmﬂﬁﬂﬁrmmﬂaum?mm
abolladuras, pliegues, grietas, aristas o rebabas, asi como de chisporroten de soldadura o x

Ademis debe determinarse 1a adherencia de la pintura conforme 2 la NMX-U-65-1979 vy &
. curado conforme a la NMX-U-112-1984; los espesores mediante medidor de espesores de | ‘

pintura con una resolucion minima de S micrometros.

Espesores oblenidos;

Cuello Protector 27 um , 43 um , 17 um , 170, Slum
| Casquete Superior 31 um. 27 gm , _2lum ,24um , 3lum | -
| Seccon Clindrica _18um , 194m , 12um , 2um , 18um, | E
i Casquete Inferior 14 um, 22um , 23 um, 20 um . 23um , m

| Base de Sustentacion 26 ym , 23um, 23um, 21um . 16um, | X |
5e toma otra muestra testigo No. De sene 4040 para verificat curado, Adherenda y
espesores arrojando los sigulentes resultados: ;
Curado mediante la norma NMX-U-112-1984 . X
Adherencia mediante fa norma NMX-U-65-1978 | x ‘
Espesores obtenidos: ' I1
Cuello Protector 25 ym , 35 um , 27 um , 23um , 4um |
Casquete Superior 52 ym, SSum , 34um ,45um ,48um ,
Seccion Cllindrica _27 ym , 39.um , 32um , S2um , 67um,
Casquete Inferior 44 ym , S5 um , 66um , 34um , 3lum,
Base de Sustentacion 22 wm , 40um , 3lum, 39 um, 20 um,

» M M M X
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_———
PRUEBA c '
7.8 Valvula
Debe inspeccionarse  visualmente la orientacidn, que no se encuentre golpeada o
deformada, e apriete de la valvula debe ser como minimo de 113 N-m, y una vez
. logrado El par continuar e roscado hasta la orentaddn comrecta, el par maximo |
: permisible serd de 226 N-m | _
El torque obtenido en ta medicién es de 166 _N-m | x |
 W— . 1 ‘_ )
| 7.9 Pruebas de Hermeticidad *i
| 7.9.1 Prueba Hidrostatica ' |
El recipiente portabl se presurza intemamente hasta elevar a 3,33 MPa (34,0 Egfiem’) X
Manteniendose la prason durante 30 segundos como minimo para revisar as  uniones,
| 7.9.2 Prueba Final de Hermeticidad ! .
| El recplente portalil se presuriza con aire intermamente hasta elevar de 0,68 MPa a |
|

0,78 MPa (7 a 8 Kaffcm®) Se revisa el recipente en una tina con agua para ver s
existen posibles fugas, se debera hacer durante 60 segundos como minimo.

7.10 Pruebas mecanicas al recipiente portatil.
7.10.1 Prueba de Resistencia a la Tension, Fluendia y Alargamiento
Las muestras deben tomarse de un recipiente portatil, después de ser relevado de

esfuerzos,
De la secoon dlindrica, se toma una muestra longitudinal de esta secddn, al menos a 909 K
del cordon de soldadura longitudinal,
En el casquete, se toma una muestra de unc de ellos, si ambos son del mismo material, s
son de diferente material se toma una muestra de cada casquete,
Las muestras y las pruebas debe prepararse y efectuarse conforme a lo indicado en
NMX-B-172-1988
Muestra Obtenida Punto de Ruptura Punto de Fuenca  Elongacion
Seccion Cllindrica 552,00 MPa 462,60 MPa 24,10 %* X
Casquete Inferior 544,70 MPa 453,30 MPa 20.90 % X
=
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' PRUEBA A | C NC

—= —CI T
7.10.2 pmuwvawmm. !

|
| mmmsagu.mdmypnrdmétndudemﬁamhm:akaﬁmvx—ﬁ-lﬁm,n . | ‘
deternﬂnae!pmtmtapded&fmmacidn permanenteenelmdpb&nte,mdebiaﬂuw_ | |
mayor al 10%. [

|
' Ei racipiente portatil se presuriza intemamente hasta elevar a 3,33 MPa (34,0 Kgfjcm’) |
|

La Deformacion permanente obtenido en la prueba de 330 % : | ‘

- ——— S —— — - — — e —— _-—1——_:—!— Ill
| 7.10.3 Prueba de Resistencia al Reventamiento [ |
' ce somete el recipients a una presion de 6,63 MPa elevada gradualmente y se mantiene | X

durante 30 segundos coma minimo. No debe de reventar al ser sometidos a la presion que |
s somebo.

Presion de reventamiento del tangue: 96 kglfcm

— ——— —em — e — — —===
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- _ - PRUESA - |Vlu 1 c Il NC
8. Marcado. | |
. Los reciplentes portatiles fabricados bajo esta Norma deben cumplir con lo sigulente; ) | l
| 8.1 Casquete superior: Marca, nombre o siglas del fabncante, | X | !
Marca: 1 ‘i i
Altura de Marca 21,67 mm; Separacon entre caracteres 6,70 mm, | | ‘
Diametra Perimetral: 155 mm Profundidad de Alto relieve __ 0,50 _ mm, ' | | ‘
Marca, nombre o siglas del distribuidor. X | |
Marca: ‘ :
Altura de Marca 27 62 mm, Separacion entre caracteres _ 11,81  mm, | |
Profundidad de Alto relisve _ 0,62 mm,  Didmetro Perimetral; 155 mm, |
B.2 Cuello protector: l
«  Numer de sere de fabricacion mensual No, Serie: 442 . | !
«  NOM -011-SEDG-1999 Eresenta: Si - | |
+ Capaodad en kg Presenta: Si | % |
« Mes y ano de fabricacion del recpiente portatil Mes y Afio; NO PRESENTA | it |
»  La leyenda "HECHO EN MEXICO" o del pais de origen Presenta; Si [ * | ‘
Con caractenes similares en alto o bajo relieve con un minimo de 0.5 mm de  profundidad |
y Maximo de 1,7 mm Resultado : 0,30 mm | x
8.3 Placa de tara: Placa de acero, de las caracteristicas de la lmina usada para fabricar el ' |
Cuelic protector, debe grabarse en bajo relieve el siguiente dato. ’
Tara en kilogramos con aproximaciin a décimas. X |
PROFUNDIDAD: 0,50 mm ALTURA CARACTERES: 12,86 mm MEDIDAS: 72,56X20,11mep L | | ]'
INES: Le hace falta el marcado en el Mes y Afio de Fabricacion al Pruebas

f -
o L]
REALIZO PRUEBAS SUPERVISO ﬁ‘L
Sr. JORGE ARMANDO MARTINEZ IBARRA ING. ALDO AGUT ACEVES
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LABORATORIO DE PRUEBAS INGUSA

INDUSTRIAS
GUTIERREZ,
SA.DECV

Paraiso 1596 Col, del Fresno, Guadalsjara, Jal, Maxico

INFORME DE INSPECCION RADIOGRAFICA

Tel: (01-3) 812-05-15 , 812-75-83 Fax B1242-53
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=
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Cliente

Supervisado por [

Nombre, Firma y Nivel ASNT Recii Ratogralias y reponte




