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LIC. MARIO EMILIO GUTIERREZ CABALLERO
COMISIONADO GENERAL
COMISION GENERAL DE MEJORA REGULATORIA

Presente.

Estimado Mario Emilio Gutiérrez:

Por medio del presente, nos permitimos saludarlo y presentarle nuestros comentarios y propuestas
(archivo anexo), en relacién a la “Norma Oficial Mexicana NOM-036-1-STPS- 2018, Factores de Riesgo
Ergonomico en el Trabajo-ldentificacion, Anélisis, Prevencion y Control. Parte 1: Manejo Manual de
Cargas”, publicada el pasado 1° de octubre del afio en curso en el portal de dicha Comisidn v, solicitar
Su apoyo para tomar en consideracion en el dictamen que ese érgano realizara para este proyecto.

Agradecemos de antemano su atencion y apoyo, quedamos a sus ordenes para revisar nuestros
comentarios y para cualquier informacion adicional.

Atentarg/ente
/3

FRAR d CERVANTES DIAZ

esadefnte de CONCAMIN

b ‘ Confederacion de Camaras Industriales
| \ Industriales de los Estados Unidos Méxicanos
i ’ . Manuel Maria Contreras 133
Cuauhtémoc, 06500, Ciudad de México
Tel (55) 5140-7800
CONCOMIN.ONG.MX




La seguridad y la salud en el trabajo son dos componentes esenciales del concepto de “trabajo
decente” que impulsa la Organizacion Internacional del Trabajo, que recoge la Ley Federal del
Trabajo en su articulo 2, y que forma parte de los Objetivos de Desarrollo Sostenible de las
Naciones Unidas para el afio 2030.

El sector industrial mexicano comparte con las autoridades laborales el objetivo de mejorar las
condiciones de seguridad en los centros de trabajo y proteger la salud de los trabajadores. Sin
embargo, las medidas de seguridad y la salud en el trabajo deben disefiarse de tal manera que
permitan la operacion adecuada y rentable de las empresas y reconozcan su situacién actual, de
modo que les permitan acoplarse a los requerimientos de la norma en plazos adecuados.

En este sentido, es menester que el proyecto de norma que se analice considere otorgar a los
empleadores que estaran sujetos a su regulacion, el tiempo suficiente para modificar, adecuar y/o
ampliar sus instalaciones, adquirir e instalar nueva maquinaria y equipo de ser necesario, asi como
para modificar los envases que utilizan para sus productos, con la finalidad de cumplir con la
nueva regulacion. Es por ello que se solicita a la CONAMER y a la Secretaria del Trabajo y Previsién
Social, considerar que los tiempos de implementacidn deben ser de al menos 7 afios, a fin de que
se ajuste la norma en su parte conducente.

Independientemente de lo anterior, el sector industrial, con el interés de contribuir en la
implementacion de las medidas que mitiguen los factores de riesgo ergonémico en los centros de
trabajo derivados del manejo manual de cargas, a efecto de prevenir alteraciones a la salud de los
trabajadores, con un enfoque preventivo, dirige a usted los comentarios siguientes:

Antecedentes

1.- Con fecha 11 de septiembre de 2014 fue publicada en el Diario Oficial de la Federacion, la
NOM-006-STPS-2014, en la cual se establece la carga maxima manual para los trabajadores (50
kilos), mediante el cumplimiento de una serie de condiciones.

2.- Con fecha 7 de Junio de 2017, la STPS remitié a la entonces COFEMER el Acuerdo por el que se
modifica la NOM-006-STPS-2014 “Manejo y almacenamiento de materiales- Condiciones de

seguridad y Salud en el Trabajo”, el cual, elimina la excepcién del manejo de cargas manuales de
hasta 50 kilos.

3.- Con fecha 19 de diciembre de 2017 fue publicado en el Diario Oficial de la Federacion, el
Acuerdo por el que se modifica el Acuerdo (publicado el 18 de septiembre de 2017), el cual
modifica la NOM-006-STPS-2014 “Manejo y almacenamiento de materiales- Condiciones de
seguridad y Salud en el Trabajo”, estableciendo que el periodo de entrada en vigor de la
disposicién que limita la carga manual a 25 kilos, inicia el 02 de enero de 2020. Es importante
destacar que la STPS someti6 a la aprobacién del Comité Consultivo Nacional de Normalizacion de
Seguridad y Salud en el Trabajo, el proyecto de NOM-006-STPS-2017, el cual Unicamente regulara
el manejo de cargas mediante uso de maquinaria, ya no por carga manual, para ser regulado a

traves de una nueva norma NOM-036-1-STPS-2017 “factores de riesgo ergondémico- carga
manual”.




Situacidn actual de los sectores

a) Industria Cementera

La industria del cemento en México estd integrada por seis grupos industriales con un total de 35
plantas en la Replblica Mexicana. La produccién anual de cemento es de 40 millones de toneladas
anuales. Representamos el 1% del PIB. La industria distribuye la mayor parte de su producto en
sacos de 50 kilos.

b) Industria Molinera del Trigo

La industria del trigo cuenta con 84 plantas molineras, con una capacidad ocupada de molineda
anual de 6.6 millones de toneladas de trigo, para la obtencion de 4.9 miillones de toneladas de

Harina, cuyo destino principal se distribuyen en sacos de 44 kilos a las mas de 48,000 panaderias
establecidas en el pais.

¢) Industria Azucarera

La industria azucarera en México cuenta con 50 ingenios donde se producen anualmente 6
millones de toneladas. La industria distribuye la mayor parte de su parte de su producto en sacos
de 44 kilos. El sector representa un 0.55% del PIB.

d) Sector Transporte

El sector de transporte terrestre, a taves de sus flotas vehicular y ferroviaria, moviliza en promedio
670 millones de toneladas al afio, de ellas, cerca del 50% corresponden al Sector Industrial, que en
el transporte terrestre representa el 7.3% del PIB.

Analisis

Derivado de la eliminacion de la excepcidn para realizar cargas manuales de 50 kilos en el PROY-
NOM-036-1-STPS-2018, la industria de México, organizada bajo la Confederacién de Camaras
Industriales de México (CONCAMIN), realizé una serie de estudios y analisis para evaluar y medir el
impacto. Las industrias organizadas que participaron en el ejercicio, son las del aztcar, harina de
trigo, cemento y la del transporte como eje transversal aplicado a los anteriores.

La informacién que a continuacién se presenta, no considera impactos directos por mano de obra
adicional, por equipamiento de terceros en la entrega y recepcién de insumos y producto
terminado, asi como los costos econdmicos inherentes al servicio de transporte.

La informacién que da soporte al presente, fue recabada a través de los diversos drganos de
representacion industrial, basada en cuatro ejes:

1) Adecuacion y Adquisicién de lineas de envasado



2) Adquisicién de lineas de produccién de sacos
3) Adecuacién y Adquisicién de impresoras de sacos, paletizadoras y ensacadoras

4) Modificaciones a los procesos logisticos y en los espacios de almacenamiento

Sector 1: Industria Cementera

Impacto Técnico-Econémico

Sector: Industria
Subsector: Cemento

Actividad: Produccién de Cemento

Ntmero de aios requeridos para la implementacién de esta Norma a partir de su entrada en
vigor: al menos 3 afios

Descripcidn:
El proceso de fabricacién del cemento se basa en las siguientes etapas:
a) Extraccion de materias primas en las canteras.
b) Trituracién de las materias primas.
c) Molienda de harina cruda.
d) Calcinacién para la obtencién del Clinker.
e) Molienda de cemento.
f) Envasado del cemento.
g) Despacho del cemento a granel o en sacos. Actualmente toda la industria a nivel
nacional envasa en sacos de 50 kg, los cuales son llevados a las bodegas o clientes para su
distribucion.

Adecuar y adquirir lineas de envasado:

En general, las empresas requieren de dos procesos; adecuar v adquirir lineas de envasado:

a) Adecuacion de Lineas de envasado

Se requiren hacer ajustes a la ingenieria de los equipos para poder recibir sacos de 25 kg. Entre los
ajustes se deben realizar cambios de operacién mecdnica a eléctrica.
Tiempo necesario: 12 meses

b) Adquisicion de Lineas de envasado

Actualmente la capacidad de las méquinas envasadoras estd en funcién del nimero de boquillas y
sacos que pueden llenar por hora. Una méquina con las mismas boquillas al envasar sacos de 25
kilos en comparacién 50 kilos disminuye su capacidad en 40%. Por lo tanto, para que las empresas
mantengan la misma capacidad de toneladas envasadas, se requerird la inversién para instalar
nuevas lineas de envasado.

Los tiempos de entrega varian entre 8 y 12 meses con un costo aproximado de 500 mil usd por
linea de envasado.




Adquisicion de lineas de produccién de sacos:

Existen dos situaciones relacionadas con el tema de sacos: empresas que cuentan con su propia
fabrica o empresas que compran dichos sacos a proveedores.

a) Fabrica de sacos propia:

Dado queé la produccion de sacos requerida para mantener la produccion actual de las empresas
se duplicaria, es necesario incrementar la capacidad de las fdbrica de sacos. El tiempo de entrega
de los equipos es de 14 meses aproximadamente, incluyendo su instalacion. Sin embargo las
mdquinas no se entregan de manera inmediata y simultdnea por parte del proveedor. Asi mismo
es necesario realizar adecuaciones en las ubicaciones donde se recibirian los equipos, tales como
instalaciones eléctricas, almacenes, etc.

Elimpacto econdémico es de usd $11.5M por mdquina + usd $2.2M de gastos de importacion.

b) Compra de sacos a proveedores:

Algunas empresas cementeras realizan la compra de sacos a proveedores. Dichos proveedores
cuentan actualmente con infraestructura para producir sacos de 50kilos. Algunos de ellos han
manifestado la necesidad de contar con al menos 3 afios para producir sacos de 25 kilos.

Impresoras de sacos, paletizadoras y ensacadoras:

a) Adquisicién de Paletizadoras:

Con el cambio a sacos de 25 kilos, los equipos pierden una eficiencia de 30%, por lo cual es
necesario adquirir paletizadoras adicionales para incrementar la capacidad. Los plazos de entrega
de dichos equipos por parte de los proveedores es de 12 meses aproximadamente, incluyendo la
instalacion. El costo es de usd $1.5M por mdquina.

b) Aquisicion de Impresoras:

Para las empresas que cuentan con Fébrica de Sacos, serd necesaria la adquisicion de una
impresora de sacos adicional para cumplir con el incremento del nimero de lineas de produccion.
El costo es de usd 51.5M por mdquina.

Incremento en el consumo de papel:

Actualmente, para vender una tonelada de cemento se requieren 20 sacos (de 50 kilos ¢/u). Con el
cambio a 25 kilos, se requerirén 40 sacos. Esto llevard a la necesidad de un mayor consumo de
papel con un impacto aproximado del 35%. Adicionalmente, los proveedores de papel para sacos
han informado a sus clientes que para el afio 2019 se espera una disminucion en la oferta de
papel a nivel mundial, lo que también dificulta el escenario. Se estima que el sobrecosto sea de
usd §12.3M por afio.

Incremento en espacios de almacenamiento:

Dado la inestabilidad de la carga de sacos de 25 kilos, éstos se organizan en doble estiba Vs. Sacos
de 50 kilos los cuales se acomodan en triple estiba piramidal.

Este cambio de estructura tiene un impacto de 20% de pérdida de espacio en bodegas. Dado que
algunas de las bodegas actuales de las empresas se encuentran limitadas, serd necesaria una
inversidn para techumbre, caminos y almacén. Se requiere una inversién de usdS 3.5M para 30%




de bodegas adicionales.

Elimpacto en mano de obra también es significativo ya que actualmente se pueden envasar 1,747
ton/dia en tarimas de sacos de 50 kilos. Al cambiar a 25 kilos, la produccion baja a 1,074 ton/dia,
lo que en algunos casos puede llevar a tener que operar otro turno con el respectivo costo de
mano de obra. La produccion en ton/hr se afecta en un 50%.

Logistica:

El impacto en la logistica de distribucion es significativa derivado de una menor capacidad de
estiba con sacos de 25 kilos y el incremento en el nimero de viajes para transportar lo misma
cantidad de toneladas actuales con los sacos de 50 kilos, ya sea en autotransporte de carga
terreste o ferrocarril. Asi mismo, habrd un incremento en el nimero de tarimas a utilizar.

a) Menor capacidad de estiba
* Sacos 50 kilos: 5 sacos por estrata, 10 estratos = 2.5 ton
* Sacos 25 kilos: 8 sacos por estrato, 12 estratos = 2.4 ton

b) Sobrecosto en flete y mayor nimero de viajes

Cada tarima pierde 100 kilos de carga, lo cual con lleva a que un un trailer con 14 tarimas, cambie
de 31.5 a 28 toneladas por viaje, incrementando el flete por tonelada y la necesidad de hacer mds
viajes. Lo anterior impactard en el trdfico en ciudades y carreteras, y mayores emisiones de CO2
por mayor consumo de combustibles.

En el caso del ferrocarril, dado que éste se cobra por carro y no por tonelada, la disminucién de la
capacidad de carga por tarima tendrd un impacto de alrededor usd $1.5M al afio

¢) Mayores tarimas a utilizar

Alza en consumo de tarimas de alrededor un 4% por la reduccién del peso util por pallet con un
sobrecosto de usd 50.2M al afio

Maniobras de carga y descarga:

Las maniobras de carga y descarga las realizan los distribuidores y usuarios finales, por lo que es
dificil cuantificar el impacto. Los mds afectados serdn las micro Y pequefias empresas que no
cuentan con instrumentos mecdnicos y tampoco con el financiamiento necesario para adquirir
equipos como un montacargas. La compra de un equipo nuevo de este tipo tiene un costo
aproximado de S500 mil pesos. Y si se desea adquirir a través de arrendamiento financiero
(leasing), el costo es de alrededor usd 51,800 por mes.

Estimacion total de costos

La industria del cemento en México esta conformada por 6 grupos empresariales con un total de
35 plantas en la Republica Mexicana. Derivado del anjlisis anterior, el impacto econdmico total
para el sector cementero de México es el siguiente: Inversién total del sector, usd 123,000,000;
sobrecosto anual del sector, usd 40,000,000.




Sector 2: Industria Molinera del Trigo (Harina de Trigo)

Impacto Técnico-Econdmico

Sector: Alimenticia

Actividad: Produccion de harinas, semolas y salvados.

Numero de afios requeridos para la implementacién de esta Norma a partir de su entrada en
vigor: al menos 5 afios.

Adecuar las lineas de envasado:

Las adecuaciones para las plantas de Molinos:
- Cambio de recetas de empaque

- Modificar la boquilla para llenado de sacos

- Cambio de tiempos de sacudido

- Ampliar nuestros horarios de empaque

- Ampliar plantilla de personal en el proceso

Nota: Las adecuaciones que se pudieran realizar en las lineas de empaque, NO serian suficientes
para cubrir la demanda con este nuevo formato. POR LO TANTO, ES NECESARIO INVERTIR EN
NUEVOS EQUIPOS

Adquisicién de lineas de produccién de sacos:
Para Molinos de Trigo se deberan hacer las siguientes instalaciones:
- Definir nueva drea de empaque

- Silo para empaque de harina

- Bascula

- Equipo para ensacado (ensacadora)

- Sacudidor de sacos

- Banda de costura

- Maquina para coser

- Modificaciones estructurales y/o obra civil

- Instalacién eléctrica

- Paletizadora

Impresoras de sacos, paletizadoras y ensacadoras:
Las adecuaciones a los equipos NO serian suficientes para cubrir la produccién de la cantidad de
piezas a ensacar con el cambio de la Norma.
Nuevos equipos:

- Definir nueva area de empaque

- Silo para empaque de harina

- Bascula

- Equipo para ensacado (ensacadora)

- Sacudidor de sacos

- Banda de costura

- Maquina para coser

- Modificaciones estructurales y/o obra civil

- Instalacién eléctrica

- Paletizadora




Incremento en espacios de almacenamiento:
Afectaria la capacidad de almacenaje de producto terminado, insumos, transporte de reparto y
con los clientes.

- Elimpacto estaria en un 20 % de perdida de volimen aproximadamente.

Incremento en el consumo de papel:

- En cuanto a m2 de costal de polipropileno aumentaria un 49 % adicional al material utilizado
actualmente, el impacto ambiental que puede llegar a generar este cambio es importante.

- El costo del costal aumentaria 28 % y el hilo en un 56 %.

Logistica:

Descripcidn de los medio necesarios (técnicos) en las empresas para llevar a cabo la
implementacién del saco de 25kg.

- Planeacién y factibilidad de proyecto

- Desarrollo de ingenierias y memorias de calculo

- Pago de permisos de remodelacién y construccién

- Propuestas econdmicas de los posibles proveedores del proyecto

- Generacion de calendarios del proyecto

- Presentacidn de propuestas

- Paro de zonas de proceso por ejecucién de proyecto

Costos:

La solucion de inversién en equipos de envasado para dar cumplimiento con la Norma-036-1-
STPS-2017, puede ir desde una Boca Sencilla de Ensacado hasta un Carrusel de Ensacado de 6
bocas, cuyos equipos tienen un rango de precios desde CHF 100,000 ($1° 915,960.00 MXN)
hasta unos CHF 250,000 ($4° 789,900.00 MXN) francos suizos.

Lo anterior considerando la media aplicada a los 84 molinos de trigo operando en el pais,
significa un costo estimado por concepto de adecuaciones en plantas de CHF 14,700,000
francos suizos equivalentes a $281'646,120 MXN.

Tiempo:

El tiempo de entrega estimado por planta es de 14 meses puesto en el lugar del cliente en
Mexico, siempre estimando poder entregar dentro de sus tiempos compromiso, estandar que
contempla: Proceso de Administracion y Documentacidn, Ingenierifa, Fabricacién, Envio

Maritimo, Importacién y Aduanas, Envio Terrestre, Instalacién Mecanica y Eléctrica, y Puesta en
Marcha.

Ante pedidos simultaneos, el proveedor de Suiza, manifiesta que debera checar y ajustar sus
capacidades de sus fabricacién en Suiza y China, no obstante y considerando la cantidad de
plantas con operaciones en México, se considera que el tiempo minimo requerido seria de 5
afios.




Comentarios:

- Se duplicarian las repeticiones y el esfuerzo fisico de los operadores.

- Seguramente los trabajadores para evitar dar tantas vueltas o por exigencia del cliente
cargarian hasta 4 sacos, no se lograria el resultado deseado.

- El costo de distribucion se afectaria, dado que al tardar méas en la descarga, requeririamos
mayor capacidad de transporte y personal.

Sector 3: Industria Azucarera

Impacto Técnico-Econdmico

Sector: Alimenticia
Subsector: Azucares y endulzantes
Actividad: Elaboracion de azucar
Numero de afios requeridos para la implementacion de esta Norma a partir de su entrada en
vigor: De 5 a 8 afios.

Descripcion:

El proceso de fabricacion del azucar, concluye en el envasado en sacos o bolsas de polipropileno
con capacidad de 50 kg. En la mayoria de los Ingenios los sacos se colocan manualmente en la
envasadora, la cual esta calibrada para dispensar cargas de 50 kg cada una. Una vez lleno el
saco, se desplaza sobre una banda transportadora y un operador manualmente lo prepara antes
de pasar a la cosedora. El operador de la cosedora induce el extremo superior para su costura y
posteriormente sigue en la banda hasta la unidad de transporte si se va a cargar directamente o
hacia el estibado en la bodega de azicar.

Algunos Ingenios manejan supersacos de 1 o 1.5 toneladas métricas que no se cargan
manualmente, sino que se mueven con montacargas.

Solamente un Ingenio ha automatizado las dreas de envase y bodega y atn cuando envasa en
sacos de 50 kg, no se realiza carga manual.

Las principales modificaciones que deberdn realizarse por la modificacién del limite de manejo
de carga manual a 25 kg son:




A) Adecuar las lineas de envasado:
% Adecuar lineas de envasado para envasar en supersacos de 1,000 kg o 1,500 kg.
I. Reprogramar la bascula.
Il. Instalar soportes para recibir el saco vacio y permitir el llenado.
lIl. Adecuar la plataforma para poder recibir los supersacos de 1,000 kg o 1,500 kg
IV. Adecuar la plataforma y los pisos de bodega para permitir la maniobra de montacargas.
% Adecuar la actual linea de envasado para envasar en sacos de 25 kg.
I. Reprogramar la bascula actual para 25 kg.
Il. Modificar el cabezal y pedestal soporte de maquinas cosedoras
lll. Modificar la velocidad de la banda transportadora
IV. Adecuar la plataforma para que los trabajadores conserven la posicién ergonémica.
V. Modificar la banda inclinada transportadora de envase
* Adecuar lineas adicionales para envasado para sacos de 25 kg.
Considerar la instalacion de un sistema de paletizado
Cuantificar el incremento del costo de mano de obra en envase y bodega, asi como los
costos de tarimas y consumibles
Cuantificar la ampliacién de las instalaciones de envasado
Cuantificar el costo de primas o destajos al personal de bodega derivado del uso de envases
de 25 kg.
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Paletizadoras y ensacadoras
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% Considerar la instalacién de un sistema automatizado para envase, cosido y paletizado de
bultos de 25 kg. y de lineas de envasado adicionales de saco de 25 kg para cumplir la norma.

% Dado que la norma incluye factores ergonémicos, se debe evaluar los movimientos
repetitivos donde apliquen esos cambios.

% Cuantificar el incremento de costo de envase y consumibles por el cambio a sacos de 25 kg.

Incremento en el consumo de papel:

No aplica, ya que se mantiene el envase de polipropileno que actualmente se utiliza.
Es probable que algunos clientes soliciten que el saco lleve liner de plastico.

Incremento en espacios de almacenamiento:

Al realizar el cambio de la presentacién de 50 kg a 25 kg, se limita la capacidad de
almacenamiento en bodegas ya que las estibas deberan tener menor altura, por lo que serd
necesario construir o rentar nuevas bodegas.

Para hacer mas eficiente el manejo de sacos de 25 kg sera necesario realizar almacenaje con
racks, lo que incrementa los costos de almacenamiento.

Logistica:

Se requerira de nuevas plazas para la operacion de las nuevas salas de envase.

Se requerird capacitacidn y adiestramiento a todo el personal de envase y bodega para el
manejo de sacos de 25 kg.

Se requerird de capacitacion inicial y de entrenamiento al personal de nuevo ingreso.

Dadas las caracteristicas del saco de 25 kg, se incrementard el costo de flete, ya que no podrd




cargarse el mismo volumen de azicar en los transportes (caja seca de trdiler o furgdn de
ferrocarril.

En caso de manejo paletizado de sacos, el costo de flete también se incrementa por el retorno
de las tarimas.

Maniobras de carga y descarga:

En caso de envasado automdtico:

1. Aumenta la cantidad de operadores de equipos

2. Aumenta la cantidad de montacargas para el almacenamiento.

3. Aumenta la necesidad de contar con espacio en bodega
En caso de aumento en la lineas de produccién adaptadas a 25 kg:

1. Aumenta el personal de manejo de aztcar en bodega

2. Aumenta la cantidad de montacargas y bandas para el manejo del producto envasado.
De acuerdo con el Contrato Ley, en todos los Ingenios el personal que carga azucar trabaja como
cuadrillas y tiene un salario base mds una prima o destajo por la cantidad de bultos de 50 kg que
mueve en el turno. En caso de que el envase se modifique a sacos de 25 kg, serd necesario
renegociar la conformacién de las cuadrillas, el salario base y las condiciones de pago de las
primas o destajos. En el caso de que la modificacion consista en el envase en supersacos de
1,500 kg o de 1,000 kg, deberd liquidarse al personal y se deberd recontratar personal que
opere los equipos de manejo mecdnico de la carga.

Costos:

Se estima un costo total en pesos de $6 mil 625 millones de pesos.

Sector 4: Sector Transporte

Impacto Técnico-Econémico

. Sector: Industria
Subsector: TRANSPORTE
Actividad: AUTOTRANSPORTE DE CARGA

Descripcion:
- Cargar, Descargar, Manejar, Manipular, Estibar, Trincar, Sujetar, Mercancias que se
Transportan de un lugar a otro, algunas son bultos con una masa mayor a 25 kg.
- Cargar, Manipular Partes Automotrices como Suspensiones, Llantas, Rines, etc. rebasando
los 25 kg.

- ElReglamento de Mensajeria y Paqueteria establece que un Paguete NO debe rebasar los
31.5 kg.

Adecuar las lineas de envasado:

Las lineas de envasado dependen de los usuarios.

La disminucién de la masa en las partes automotrices depende del disefio y fabricacién de las
mismas.




Es inviable que la Mensajeria y Paqueteria opte por disminuir la masa de los paquetes, debido a
que ofrece menor competencia con respecto al autotransporte de carga.

Adquisicién de lineas de produccién de sacos:

En el caso de bultos, depende de los usuarios.

Impresoras de sacos, paletizadoras y ensacadoras:

Mismos argumentos que el rubro anterior

Incremento en espacios de almacenamiento:

Cambio en almacenaje en transito, estiba y trincado.

Incremento en el consumo de papel:

No aplica

Logistica:

Cambio en forma de Cargar, Descargar, Manejar, Manipular, Estibar, Trincar, Sujetar, las

Mercancias, necesidad de mas personal o mayor tiempo de ejecucién, cambiar estiba, trincado y
forma de sujecion de carga.

En el caso de las partes automotrices, mayor ndmero de personal para las mismas actividades.

Reduccidn de peso por tarima:
* 5acos 50kg: 5 sacos por estrato, 10 estratos = 2.5 ton
* Sacos 25kg: 8 sacos por estrato, 12 estratos = 2.4 ton

Sobrecosto en fletes de transporte terrestre (autotransporte y ferrocarril): dado que los fletes
se cobran por vehiculo y carro, respectivamente. El impacto econémico del sector transporte no
se cuantifica en razén de las diferencias por rutas, costos y productos.

Compartimos el objetivo de mejorar las condiciones de seguridad y proteger la salud de los
trabajadores, aunado a que sea esto compatible con la operacion de las industrias y su capacidad
de adecuarse a los requerimientos de la Norma, por lo que es necesario contar con el tiempo
suficiente para modificar y ampliar instalaciones, adquirir e instalar nueva maquinaria Y equipo y
modificar los envases.

Derivado de lo antes expuesto, y considerando los impactos técnicos y econdmicos al sector
industrial, de por lo menos un monto promedio de 9 mil 243 millones de pesos, que demuestran la
imposibiidad material de dar cumplimiento al cambio en los limites de la carga manual de los
trabajadores al eliminar la excepcién para cargar hasta 50 kilos, es indispensable reestablecer
dicha capacidad de carga o establecer un plazo de entrada en vigor de al menos 7 (siete afos)




acordes a la inversién y similar a la que han utilizado otros paises como es el caso de Brasil que
establecié un periodo de 10 afios. Por lo expuesto, atentamente les solicitamos:

PRIMERO.- Establecer un plazo de al menos 7 (siete) afios para la entrada en vigor del
limite maximo de carga manual de 25 kg que se establece en la norma.

SEGUNDO.- En tanto los nuevos limites maximos de carga manual entran en vigor, es
indispensable reestablecer la excepcién al limite maximo de 50 kilogramos con la observacidn de
las medidas de seguridad que estaban previstas en el texto de la NOM-006-STPS-2014, “Manejo y
almacenamiento de materiales- Condiciones de seguridad y Salud en el Trabajo”.




