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PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-202-SE-2020,
COMBATE DE INCENDIOS-EXTINTORES PORTATILES-CAPACIDAD DE
EXTINCION, FUNCIONAMIENTO Y CONSTRUCCION-ESPECIFICACIONES Y
METODOS DE PRUEBA (CANCELA AL PROY-NOM-202-SCFI-2017)

Alfonso Guati Rojo Sanchez, Director General de Normas y Presidente del
Comité Consultivo Nacional de Normalizacion de la Secretaria de Economia
(CCONNSE), con fundamento en los articulos 34, fracciones Il, Xl y XXXIIl de la
Ley Organica de la Administracion Publica Federal; 39, fraccion V, 40 fracciones |
y Xll 'y 47, fraccion | de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion, 33 del
Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion y 36 fracciones
I, IV, IX y X del Reglamento Interior de esta Secretaria, expide para consulta
puUblica el Proyecto de Norma Oficial Mexicana PROY-NOM-202-SE-2020,
COMBATE DE INCENDIOS-EXTINTORES PORTATILES-CAPACIDAD DE
EXTINCION, FUNCIONAMIENTO Y CONSTRUCCION-ESPECIFICACIONES VY
METODOS DE PRUEBA (CANCELA AL PROY-NOM-202-SCFI-2017), a efecto de
gue dentro de los siguientes 60 dias naturales los interesados presenten sus
comentarios ante el CCONNSE, ubicado en Calle Pachuca #189, Piso 7, Col.
Condesa, C.P. 06140, Demarcaciéon Territorial Cuauhtémoc, Ciudad de México,
teléfono (55) 57 29 91 00 Ext. 13245, o bien a los correos electrénicos
emeterio.mosso@economia.gob.mx, maricarmen.sanchez@economia.gob.mx y
consultapublica@economia.gob.mx, para que en los términos de la Ley de la
Mmateria se consideren en el seno del Comité que lo propuso. SINEC-
20201106145857141.

Ciudad México, a XX de XXXXX de 20XX

Lic. Alfonso Guati Rojo Sanchez
Director General de Normas y Presidente del
Comité Consultivo Nacional de Normalizacion de la Secretaria de Economia
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PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-202-SE-2020,
COMBATE DE INCENDIOS-EXTINTORES PORTATILES-CAPACIDAD DE
EXTINCION, FUNCIONAMIENTO Y CONSTRUCCION-ESPECIFICACIONES Y
METODOS DE PRUEBA (CANCELA AL PROY-NOM-202-SCFI-2017)

PREFACIO

En la elaboracion de la presente Norma Oficial Mexicana participaron las
siguientes empresas e instituciones:

e ADARI, S.ADECV.
e AMECIRE AC.

e AMMAC

e ASOCIACION NACIONAL DE FABRICANTES DE POLVO QUIMICO SECO A.
C

e BCPRODUCTOS VS INCENDIO QUERETARO SADE CV

e BENJAMIN CORTES PRODUCTOS CONTRA INCENDIO S.A. DE C.V.
e CNCP

e CERTICAP,S.A.DECV.

e EXTIN-FLAM, S A. DE C\V.

o EXTINTORES EMSA S.A. DE C.V.

e INDUSTRIAS DE PAILERIA /CM SISTEMAS Y EQUIPOS CONTRA INCENDIO
e ONITY INDUSTRIAL, S.A. DE C.V. (KIDDE / BADGER FIRE)

e MAP DE MEXICO

o MEXICANA DE CONFORMIDAD Y DICTAMINACION S.A. DE C.V.

e GRUPO INDUSTRIAL PHILADELPHIA, S.A. DE C.V.

e PREVENCION CONTRA INCENDIOS

e PROMEXEXTINTORES S.A. DE C.V.

e RAMA 82, CANACINTRA

e SERVICIO MORENO EXTINTORES S.A. DE C.V.
e SAFETY MART, S.ADE CV.

e SANDYS FIRE S.ADE C.\V.

e SMAL DE MEXICO S.ADE C.V.

e SERVIPROC
e TRIFUEGO
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e Underwriters Laboratories
e Procuraduria Federal de Proteccidon al Consumidor

e Secretaria de Economia

- Direccién General de Normas
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“PROYECTO DE NORMA OFICIAL MEXICANA PROY-NOM-202-SE-2020,
COMBATE DE INCENDIOS-EXTINTORES PORTATILES-CAPACIDAD DE
EXTINCION, FUNCIONAMIENTO Y CONSTRUCCION-ESPECIFICACIONES Y
METODOS DE PRUEBA (CANCELA AL PROY-NOM-202-SCFI-2017)

1. Objetivo y campo de aplicaciéon

La presente Norma Oficial Mexicana especifica los requisitos principales
previstos para garantizar la seguridad, la capacidad de extincidén y construccion
de los extintores portatiles.

Se aplica a un extintor totalmente cargado con una masa maxima de 20 kg, que
se comercialice en los Estados Unidos Mexicanos.

2. Referencias normativas

Para la correcta utilizacion de esta Norma Oficial Mexicana es necesario
consultar y aplicar las siguientes Normas Oficiales Mexicanas y Normas
Mexicanas vigentes o las que las sustituyan:

e NOM-045-SCFI-2000, Instrumentos de medicion-Mandmetros para
extintores, publicada en el Diario Oficial de la Federacion el 23 de febrero
de 2001.

¢ NOM-157-SCFI-2005, Equipo de proteccidn contra incendio-Extintores
como dispositivo de seguridad de uso en vehiculos de autotransporte
particular, publico y de carga en general-Especificaciones y métodos de
prueba, publicada en el Diario Oficial de la Federacién el 21 de octubre de
2005.

¢ NOM-017-STPS-2008, Equipo de proteccion personal-Seleccion, uso y
manejo en los centros de trabajo. Publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 09 de diciembre de 2008.

e NOM-104-STPS-2001, Agentes extinguidores — Polvo Quimico Seco tipo

ABC a base de fosfato monoamonico Publicada en el Diario Oficial de la
Federacidon el 17 de abril de 2002.

e NMX-C-443-ONNCCE-2006, Industria de la construccion—-Madera-
Contenido de humedad de la madera-Métodos de ensayo (cancela a la
NMX-EE-103-1981), publicada en el Diario Oficial de la Federaciéon el 16 de
octubre de 2006.

¢  NMX-CC-9001-IMNC-2015, Sistema de Gestion de la Calidad (cancela a la
NMX-CC-9001-IMNC-2008), publicada en el Diario Oficial de la Federacidn
el 03 de mayo de 2016.

e NMX-Z-012-012/2-1987, Muestreo para la inspeccion por atributos-Parte 2:
Métodos de muestreo, tablas y graficas. (Esta norma cancela la NOM-Z-
12/2-1975 y la NOM-Z-12/3-1975), publicada en el Diario Oficial de la
Federacion el 28 de octubre de 1987.

SINEC-20201106145857141 1CS:13.220.20



ANTEPROY-NOM-202-SE-2020

ECONOMIA 8

3. Términos y definiciones

Para los propodsitos de la presente Norma Oficial Mexicana, se establecen los
siguientes términos y sus definiciones:

3.1 agente extinguidor

sustancia liquida, sélida o gaseosa que al hacer contacto con un material en
combustion, apaga el fuego.

3.1.1 agente extinguidor limpio

agente gaseoso o liquido vaporizante que es no conductor de electricidad y que
no deja residuos al evaporarse.

3.1.2 agente extinguidor quimico humedo, tipo K

incluyen a los agentes extinguidores compuestos en su formulacidén de una
solucioén liguida de acetato de potasio, carbonato de potasio, citrato de potasio
0 una combinacién de estos quimicos y otros productos, mas no se limita a
ellos.

3.1.3 agentes extinguidores especiales

productos que se utilizan para apagar fuegos clase D, para metales
combustibles.
3.1.4 dioxido de carbono

agente extinguidor, inocuo, incoloro, inerte, no conductor de electricidad, en
forma de gas a presiéon o licuado cuya accidn provoca la extincion de fuegos de
las clases By C por desplazamiento del oxigeno del aire.

3.1.5 agente espuma

masa de burbujas compuesta por agua, aire y concentrados espumantes, que
se genera por un medio mecanico que, por sus caracteristicas fisicoquimicas,
flota sobre la superficie de los liquidos combustibles o inflamables.

3.1.6 espuma formadora de pelicula

agentes extinguidores que comprenden a los tipos de espuma formadora de
una pelicula acuosa; como ejemplo no limitativo (AFFF aqueous film-
formingfoam) y espuma fluoroproteinica de pelicula (FFFP
filmformingfluoroprotein), e incluye los grados adecuados para solventes
polares (liquidos inflamables solubles en agua AR-AFFF).

3.1.7 agente a base de agua
aquel que tiene un potencial de hidrégeno (pH) entre 55y 9,5.
3.1.7.1 agua corriente

aquella suministrada por tuberia cuyo pH se encuentra entre 7 y 9,5 que se
utiliza para apagar fuegos clase A.

3.1.7.2 agua desionizada

aguella que se ha tratado para remover la mayoria de los minerales y el
contenido de iones, cuyo pH se encuentra entre 55y 7,0, que se utiliza para
apagar fuegos clase Ay clase C.
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3.1.7.3 agua con anticongelante
aquella mezcla de agua corriente con quimicos anticongelantes.
3.1.8 agente polvo quimico seco

mezcla de productos quimicos soélidos finamente divididos, que constan de uno
0 mas componentes principales, que se combinan con aditivos para mejorar sus
caracteristicas. Incluye entre otros al tipo ABC a base de fosfato monoamaonico,
tipo BC a base de bicarbonato de sodio y tipo BC a base de bicarbonato de
potasio o purpura K.

3.2 agente propelente

Gas comprimido inerte no inflamable usado para expeler un agente
extinguidor.

3.3 agente quimico humedo

agente quimico que incluye, pero no se limita a soluciones acuosas de acetato
de potasio, carbonato de potasio, citrato de potasio o las combinaciones de
estos materiales.

3.4 alcance de la descarga

alcance de la descarga del extintor una vez que se ha expelido 50 % de su
agente.

3.5 capacidad de extincién

capacidad del agente extinguidor para extinguir y obtener la clasificacion de
fuego.

3.6 carga del extintor

masa o volumen del agente en el extintor expresado en volumen (litros) para los
extintores a base de agua y en masa (kilogramos) para los demas extintores.

3.7 clasificacién de fuego

aquella que sirve para determinar la capacidad de extincion en relacion a,
cantidad de agente extinguidor-tiempo-combustible, que se indican en las
tablaso6y 7.

3.8 conjunto valvula

Aquel que permite realizar y, controlar la descarga del agente extinguidor. En la
figura 1 (ilustrativa), se muestra un ejemplo de la composicidon de un conjunto
valvula metélica y/o de plastico, para extintores de baja presion (excluye
extintores de CO2)
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Figura 1-Ejemplo de las partes del conjunto valvula (llustrativa)

3.8.1 valvula de control.

aquel que permite realizar y en su caso, controlar la descarga, del agente

extinguidor en la direccidon necesaria para el combate de un fuego iNncipiente.

Cuando este se encuentra en un extremo de la manguera.

3.9 densidad de llenado

masa en kilogramos de agente extinguidor por litro de volumen del contenedor
ensamblado para su uso, incluyendo la valvula y los accesorios internos.

3.10 descarga completa

punto de descarga de un extintor cuando la presion interna se ha igualado con
la presion externa, y la valvula de descarga se mantienen completamente
accionada.

3.11 extintor

aparato portatil o moévil sobre ruedas sin locomocidn propia que contiene un
agente extinguidor que se puede descargar en un fuego o dirigirlo hacia el
mismo por la accion de la presion interna, la descarga se puede lograr por:

a) Presion contenida (presurizacion constante del contenedor del agente
extinguidor);
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b) Operado por cartucho [presurizaciéon en el momento en que se usa
liberando un gas de presurizacion almacenado en un contenedor de alta
presion separado (cartucho)].

3.12 extintor desechable; extintor no recargable

extintor disefnado para ser utilizado una sola vez y que no debe ser recargado, el
cual debe desecharse una vez operado.

3.13 extintor portatil

aguel que esta disefNado para transportarse y operarse manualmente y que en
condiciones de servicio, tiene una masa total que no exceda de 20 kg.

3.14 extintor recargable
extintor disenado para recargarse después de ser usado.

3.15 fuego

es la oxidacion rapida de los materiales combustibles con desprendimiento de
luz y calor, este fendmeno consiste en una reaccion quimica de transferencia
electrénica, con una alta velocidad de reaccidn y con liberacion de luz y calor

3.15.1 Clasificacién de fuego:

a) Fuego clase A, aquél que se presenta en material combustible sdlido,
generalmente de naturaleza organica, y que su combustion se realiza
normalmente con formacién de brasas;

b) Fuego clase B, aquel que se presenta en liquidos combustibles e
inflamables y gases inflamables;

c) Fuego clase C, aquél que involucra aparatos, equipos e instalaciones
eléctricas energizadas;

d) Fuego clase D, aquél en el que intervienen metales combustibles, tales
como el magnesio, titanio, circonio, sodio, litio y potasio, y;

e) Fuego clase K, aquél que se presenta basicamente en instalaciones de
cocina, que involucra sustancias combustibles, tales como aceites y
grasas vegetales o animales. Los fuegos clase K ocurren en los depdsitos
de grasa semipolimerizada, y su comportamiento es distinto a otros
combustibles.

3.16 fuego incipiente

fuego en su etapa inicial que puede ser controlado o extinguido, mediante
extintores portatiles, sistemas fijos contra incendio u otros medios de supresion
convencionales.

3.17 indicador de presién

dispositivo que muestra que el extintor esta presurizado con su presidon nominal
de gas propelente.

3.18 lote
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grupo de productos fabricados en la misma linea de produccién usando los
mismos lotes de materiales durante una jornada.
3.19 manémetro

dispositivo que muestra la presion en el cilindro y el rango de operacion del
extintor con base en la relacion temperatura - presion de operacion.

NOTA A LA ENTRADA: La caratula del mandmetro se marca con las unidades
adecuadas (ver NOM-045-SCFI-2000).

3.21 presion de nominal pp; presion de servicio

presion estabilizada en un extintor cargado y presurizado normalmente,
acondicionado a 20 °C como minimo 18 h, que se marca en el equipo por el
fabricante.

3.22 presion maxima de servicio pmg

presion de equilibrio desarrollada en un extintor cargado y presurizado
normalmente, acondicionado para funcionar a 60 °C como minimo 18 h.
3.24 tiempo efectivo de descarga

tiempo transcurrido a partir del inicio de la descarga del agente extinguidor en
la boquilla hasta el punto que se deja de observar la salida de dicho agente de la
corriente de descarga estando completamente accionada la valvula sin
interrupciones

3.25 cilindros y accesorios de baja presion

cilindros, cartuchos y accesorios que contienen agentes extinguidores,
nitrogeno, aire comprimido u otros gases comprimidos a una presion de
servicio de 3 447 kPa (500 psi) o menor, a 21 °C.

3.26 cilindros y accesorios de alta presién

cilindros, cartuchos y accesorios que contienen nitrégeno, aire comprimido,
dioxido de carbono u otros gases a presion mayor que 3 447 kPa (500 psi) a 21
°C.

3.27 extintor de agente con auto-expulsiéon

extintor en el que el agente tiene suficiente presidn de vapor en temperaturas
de operacién normales para expulsarse a si mismo.

3.28 extintor a base de agua

extintor de incendios que contiene un agente a base de agua, 0 agua con
anticongelante.

3.29 extintor de tipo espuma

extintor de incendios que contiene un agente a base de agua mezclado con
una espuma formadora de pelicula acuosa (AFFF) o espuma fluoroproteinica
formadora de pelicula (FFFP).

3.30 extintor de quimico humedo
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extintor de incendios que contiene soluciones acuosas de acetato de potasio,
carbonato de potasio, citrato de potasio o combinaciones de estos materiales.

3.31 extintor movil sobre ruedas y sin locomocién propia

extintor sobre ruedas que tiene una masa mayor que 20 kg pero no mayor que
450 kg que esta disenado para transportarse al incendio y operarse por una
persona.

3.32 contenido neto

cantidad de producto preenvasado que permanece después de que se han
hecho todas las deducciones de tara y que debe tener el extintor en
condiciones de funcionamiento expresado en kilogramos o en litros.

3.33 Términos del Procedimiento para la Evaluacion de la Conformidad

3.33.1 ampliacién, modificacién o reduccion del alcance del certificado de la
conformidad del producto

cualquier modificacion al alcance del certificado de producto durante su
vigencia en modelo, marca, pais de origen, direcciéon, siempre y cuando se
cumplan con los criterios de agrupacion de familia indicados.

3.33.2 autoridad competente

la Secretaria de Economia (SE) y la Procuraduria Federal del Consumidor
(Profeco) conforme a sus atribuciones.

3.33.3 cancelacioén del certificado de la conformidad del producto

la cancelacion de los certificados sera cuando la Secretaria de Economia lo
determine con base en el articulo 112, fraccion V de la Ley Federal sobre
Metrologia y Normalizacion y 102 de su Reglamento o la que la sustituya.

3.33.4 certificado de la conformidad del producto

documento emitido por un organismo de certificacién de producto, o bien por
la Secretaria de Economia en términos de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacidon o que la sustituya y su Reglamento, que hace constar que el
producto cumple con las especificaciones establecidas en la presente Norma
Oficial Mexicana.

3.33.5 certificado del sistema de gestion de la calidad

documento mediante el cual un organismo de certificacion de sistemas de
gestion acreditado hace constar que un fabricante determinado cumple con los
requisitos establecidos en la norma mexicana NMX-CC-9001-IMNC-2015 vigente
o la que la sustituya, o aquellas equivalentes, y que incluye, dentro de su
alcance, la linea de produccion del producto a certificar.

3.33.6 Comercializacion
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puesta a disposicion (puesta en punto de venta) de los extintores portatiles
fabricados en los Estados Unidos Mexicanos o importados de un tercer pais con
vistas a su distribucion y/o uso en territorio nacional.

3.33.7 documentacion técnica del producto

conjunto de documentos que amparan el producto contemplado en la
presente Norma Oficial Mexicana que se desea certificar.

La documentacion técnica debe estar en posesion del interesado.

3.33.8 evaluacion de la conformidad

es la determinacion del grado de cumplimiento con las Normas Oficiales
Mexicanas o la conformidad con las Normas Mexicanas, las normas
internacionales u otras especificaciones, prescripciones o caracteristicas.
Comprende, entre otros, los procedimientos de muestreo, prueba, calibracion,
certificacion y verificacion.

3.33.9 fabricante

responsable del disefio y/o fabricacién del producto, o bien quien lo transforma
o modifica, con el fin de comercializarlo en los Estados Unidos Mexicanos.

3.33.10 familia de productos

conjunto de productos de disefio comun, construccion, partes, o conjuntos
esenciales que aseguran la conformidad con los requisitos aplicables.

3.33.11 importador

persona fisica o moral en términos del Codigo Civil Federal, que introduce un
producto extranjero a los Estados Unidos Mexicanos, que debe asumir las
obligaciones del fabricante.

3.33.12 informe de pruebas

es el documento que emite un laboratorio de pruebas acreditado y aprobado,
mediante el cual se hacen constar los resultados obtenidos de las pruebas tipo
o parciales realizadas a un producto, conforme a las especificaciones
establecidas en la presente Norma Oficial Mexicana.

3.33.13 informe del sistema de gestion de la calidad del proceso de
produccion

documento que elabora un organismo de certificacién de producto acreditado
y aprobado para hacer constar que el sistema de gestidon de calidad aplicado a
una determinada linea de produccién, contempla procedimientos de
verificacion al producto, sujeto al cumplimiento con la presente Norma Oficial
Mexicana y que se obtiene conforme a lo sefalado en el presente
procedimiento.

3.33.14 interesado

persona moral o fisica (fabricante y/o comercializador y/o importador y/o
distribuidor y/o proveedor)., gue solicita la certificacion de los productos que se
encuentran en el campo de aplicacidn de la presente Norma Oficial Mexicana
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3.33.15 laboratorio de pruebas

es la persona acreditada y aprobada, en los términos establecidos por la Ley
Federal sobre Metrologia y Normalizacion o la que la sustituya y su Reglamento,
gue tenga por objeto realizar pruebas (ensayos).

3.33.16 lote

conjunto de unidades de producto del cual se toma la muestra tipo para su
evaluacion y asi determinar su conformidad con una Norma Oficial Mexicana y
puede ser diferente del conjunto de unidades llamadas lote para otros
propdsitos (por ejemplo: Produccion, embarque, entre otros).

Cada lote debe estar constituido por unidades de producto de un solo tipo,
clase, tamafo y composicion, fabricados esencialmente bajo las mismas
condiciones en el mismo tiempo.

3.33.17 muestra tipo

especimen o especimenes de productos representativos de un producto o
familia de productos.

3.33.18 NOM
La presente Norma Oficial Mexicana

3.33.19 Norma Oficial Mexicana

Regulacion técnica de observancia obligatoria expedida por las dependencias
competentes, conforme a las finalidades establecidas en el articulo 40 y 52 de la
Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion o la que la sustituya, que
establece reglas, especificaciones, atributos, directrices, caracteristicas o
prescripciones aplicables a un producto, proceso, instalacion, sistema, actividad,
servicio o método de produccidn u operacion, asi como aquéllas relativas a
terminologia, simbologia, embalaje, marcado o etiquetado y las que se refieran
a su cumplimiento o aplicacion.

3.33.20 Organismo de Certificaciéon de Producto (OCP)

Persona moral acreditada y aprobada, de conformidad con lo establecido en la
Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion o la que la sustituya y su
Reglamento, para asegurar que los productos cumplen con las especificaciones
establecidas en la presente Norma Oficial Mexicana.

3.33.21 Organismo de Certificaciéon de Sistemas de Gestion (OCSG)

Persona moral acreditada y aprobada, de conformidad con la Ley Federal sobre
Metrologia y Normalizacion y su Reglamento, para certificar sistemas de gestion
de calidad de una organizacion.

3.33.23 pruebas tipo
las realizadas a una muestra tipo para fines de certificacion o seguimiento.
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3.33.24 seguimiento

evaluacion de los procesos y productos mediante verificacion ocular, muestreo,
pruebas tipo, y/o evaluacion del sistema de gestién de la calidad, posterior a la
expedicion del certificado de la conformidad del producto, para comprobar el
cumplimiento con la presente Norma Oficial Mexicana, asi como las
condiciones bajo las cuales se otorg6 inicialmente la certificacion.

3.33.25 suspension del certificado de la conformidad del producto

la suspension de los certificados sera cuando la Secretaria de Economia lo
determine con base en el articulo 112, fraccion V de la Ley Federal sobre
Metrologia y Normalizacion y 102 de su Reglamento o la que la sustituya.

3.33.26 vigencia del certificado de la conformidad del producto

periodo en el que tendran validez los certificados de la conformidad del
producto emitidos por un OCP para demostrar el cumplimiento con la presente
Norma Oficial Mexicana, de acuerdo con el esquema de certificacion.

4. Clasificacion de los extintores

Los extintores se pueden clasificar por el tipo de agente extinguidor que
contienen. Actualmente las clases principales de extintores son:

a) A base de agug;

b) A base de polvos;

c) De dioxido de carbono;y
d) De agentes limpios.

Estas clases de extintores a su vez se pueden sub-dividir, por ejemplo, los
extintores a base de agua pueden contener agua pura o0 agua con aditivos tales
como: agentes humectantes, agentes que incrementan la viscosidad, agentes
retardantes de la llama, agentes espumantes o agentes quimicos humedos,
entre otros. Los extintores a base de agua, incluyendo espuma, que contienen
distintas propiedades anticongelantes, deben tratarse como modelos distintos,
por separado cuando se realizan pruebas en los rangos de las temperaturas de
operacion, conductividad eléctrica y pruebas de clasificacion de fuegos.

Todos los demas requisitos relacionados con el disefo y la construccion de los
extintores a base de agua se aplican a todos los modelos sin importar su
contenido.

5. Agentes extinguidores, propelentes y requisitos de llenado
5.1 Agentes extinguidores

5.1.1 Diéxido de carbono
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El dioxido de carbono usado en los extintores debe cumplir con el Apéndice B,y
estar en estado liquido o gaseoso.

5.1.2 Agentes limpios

Los agentes limpios que se usen en extintores deben cumplir con el Apéndice
C.

5.1.3 Polvos quimico seco ABC

Los polvos que se usen en extintores deben estar certificados de acuerdo con la
NOM-104-STPS-2001 o la que la sustituya. EI empaque debe contar con el
numero de certificado, el nUmero de asignacion y el cédigo pantone que se le
haya asignado por parte de la Secretaria de Economia cada dos anos.

5.1.4 Concentrados de espuma

Los concentrados de espuma que se usan en extintores deben cumplir con el
Apéndice D.

5.1.5 Agentes a base de agua

Cuando un agente extinguidor tenga un potencial de hidrégeno (pH) superior a
9,5 se requiere indicarlo como advertencia en la placa del fabricante (ver 10.2.2.1).

La resistividad para el agua que se use en los extintores de agua de rocio
cargados con agua desionizada debe ser como minimo 2 MQ.

5.2 Propelentes

Los propelentes usados en extintores de presion contenida deben ser: aire,
argon, helio o nitrogeno y los operados por cartucho deben ser: aire, argon,
dioxido de carbono, helio o nitrogeno o mezclas de estos gases que tengan un
punto maximo de rocio de -55 °C. A los propelentes se pueden anadir trazadores
no-inflamables para facilitar la deteccion de fugas. El fabricante debe indicar el
porcentaje del trazador y comprobarse en el laboratorio de analisis.

Los propelentes usados en extintores de presion contenida a base de agua no
necesitan cumplir con el punto de rocio anterior.

5.3 Requisitos de llenado
5.3.1 Densidad de llenado

La densidad maxima de llenado de los extintores de dioxido de carbono no
debe exceder 0,75 kg/L. La densidad de llenado de los extintores de agentes
limpios no debe exceder los valores siguientes, dados en la Tabla 1. Densidad de
llenado de los extintores a base de agentes limpios gaseosos.

NOTA: La densidad de llenado indicada anteriormente para los extintores de
CO,, corresponde a equipos nuevos. Cuando éstos tienen una antiguedad
mayor que quince anos, se recomienda que la densidad de llenado se reduzca
por razones de seguridad a 0,68 kg/L.
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Tabla 1-Densidad de llenado de los extintores a base de agentes limpios

gaseosos
— Densidad de llenado
(kg/m?)
HFC-23 Trifluorometano 865
HFC-125 Pentafluoroetano 865
HFC-227 ea Heptafluoropropano 1153
HFC-236 fa Hexafluoropropano 1201
HCFC-124 Clorotetrafluoroetano 1185
BCFC-12B1 N/A

5.3.2 Tolerancia de llenado
La carga del extintor es la carga nominal dentro de los limites siguientes:
a) Extintor a base de agua: 0 % a 5 % por volumen;
b) Extintores a base de polvos;
1) <1kg de carga nominal 5 % por masa;
2) >1kg pero <3 kg de carga nominal + 3 % por masa;
3) >3 kg de carga nominal £ 2 % por masa;
c) Extintores de agente extinguidor limpio: O % hasta 5 % por masa; y
d) Extintores de dioxido de carbono: O % hasta 5 % por masa.
5.3.3 Cargas
Las siguientes son las cargas recomendadas para los extintores de fuego:
a) A basedeagua:6L,9L;
b) Polvo: 0,75 kg, 1 kg, 2 kg, 3 kg, 4 kg, 4,5 kg, 6 kg, 9 kg, 12 kg, 13 kg;
c) CO2: 2,27 kg (5 1b), 4,54 kg (10 1b), 6,81 kg (15 Ib), 9,08 kg (20 Ib);

d) Agente extinguidor limpio: 0,6 kg, 1 kg, 2 kg, 4 kg, 4,5 kg, 6 kg, 9 kg,
12 kg.

Para aquellos extintores con capacidades intermedias, éstos deben cumplir con
la capacidad de extincion inmediata superior.

6. Requisitos de presion para extintores de baja presion

6.1 Presion de prueba (pt)

La presion de prueba (p:) para los extintores de baja presion debe ser 2,0 x ps
pero en ningun caso menor que 2 MPa (20 bar).
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NOTA: 1 bar =100kPa = 0,1 MPa;1Pa =1N/m2
6.2 Presion minima de ruptura (py)

La presion minima de ruptura (pr) para los extintores de baja presion es 4,0 x ps
pero en ningun caso debe ser menor que 55 MPa (55 bar). Esta prueba se
efectua conforme a lo indicado en 9.2.2.

7. Requisitos generales de funcionamiento en operaciéon

7.1 Temperaturas de operacion
Los extintores deben operar en uno de los siguientes rangos de temperatura:
a) +5°Ca +60 °C;
b) -5°Ca +60 °C;
c) -10°C a +60 °C;
d) -20 °C a +60 °C;
e) -30°Ca +60 °C.

El rango de temperatura seleccionado de entre los rangos anteriores debe
indicarse en el extintor (ver 10.2.1.5).

Para los extintores a base de agua que no tengan ninguna proteccion contra
congelacion, la temperatura de operacidon minima es de +5 °C.

7.2 Tiempo minimo de descarga efectiva y alcance de la descarga

7.2.1 Extintores Clase A

El tiempo minimo de descarga efectiva de los extintores con una clasificacion 1A
no debe ser menor a los 8 s. Los extintores con clasificaciones 2A o superiores
deben tener un tiempo minimo de descarga de 13 s.

7.2.1.1 Requisitos

Cuando se prueben tres extintores portatiles conforme a 7.2.1.2, la duracidén de la
operacion de cada uno de los extintores debe ser: dentro del rango de + 3 s del
valor promedio para los extintores a base de polvos y dentro del 15 % del valor
promedio para los demas extintores, pero el valor de la duracion no debe ser
menor que el minimo especificado en 7.2.1.
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7.2.1.2 Método de prueba

Las pruebas de los extintores portatiles deben realizarse dentro de los 5 min
posteriores de que el extintor se haya retirado de la temperatura de
acondicionamiento. Los extintores portatiles usados para las pruebas deben
almacenarse en posicion vertical como minimo 18 h a una temperatura de 20 °C
+ 5 °C antes de realizar las pruebas y deben mantenerse en dicho rango de
temperatura hasta que se realicen las pruebas.

a) Pesar el extintor.

b) Sostener el extintor en su posicion normal de operaciéon (es decir,
con las manos) y mantenerlo inmovil durante toda la prueba.

c) Para los extintores de cartucho provistos con una valvula
reguladora final y un sistema de activacién independiente, presurizar con
la valvula reguladora cerrada. Abrir la valvula reguladora final 6 s después
de iniciada la presurizacion del extintor.

d) Para los extintores de cartucho donde la activacion es por accion
simple, debe perforarse el cartucho e inmediatamente cerrar la valvula
reguladora durante un periodo de 6 s, después de lo cual debe reabrirse
la valvula reguladora.

e) Para los extintores activados con una sola operacion de la valvula
reguladora, abrir la valvula reguladora y dejarla abierta durante todo el
tiempo que dure la prueba.

f) Medir y registrar el tiempo transcurrido entre la apertura de la
valvula reguladora final y el inicio de la descarga. Medir y registra el
tiempo efectivo de descarga.

g) Para los extintores con agentes de gas; volver a pesar, después
calcular y registrar la carga residual. Para todos los demas extintores,
volver a pesar, vaciar el agente residual, después volver a pesar o medir y
registrar la carga residual.

h) Todos los extintores portatiles deben operar en el transcurso de los
4 s posteriores al momento en que se abrid la valvula reguladora final.

7.2.2 Extintores Clase B

El tiempo minimo de descarga efectiva de los extintores con una clasificacion
de extincidén B no debe ser menor que el valor correspondiente dado en la Tabla
2.

7.2.2.1 Requisitos

Cuando se prueben tres extintores portatiles de la manera siguiente, la
duracion de la operacidén de cada uno de los extintores debe ser: dentro del
rango de * 3 s del valor promedio para los extintores a base de polvos y dentro
del 15 % del valor promedio para los demas extintores, pero el valor de la
duracion no debe ser menor que el minimo especificado en 7.2.1.
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7.2.2.2 Método de prueba

Las pruebas de los extintores portatiles deben realizarse dentro de los 5 min
posteriores de que el extintor se haya retirado de la temperatura de
acondicionamiento. Los extintores portatiles usados para las pruebas deben
almacenarse en posicion vertical como minimo 18 h a una temperatura de 20 °C
+ 5 °C antes de realizar las pruebas y deben mantenerse en dicho rango de
temperatura hasta que se realicen las pruebas.

a) Pesar el extintor.

b) Sostener el extintor en su posicion normal de operaciéon (es decir,
con las manos) y mantenerlo inmovil durante toda la prueba.

c) Para los extintores de cartucho provistos con una valvula
reguladora final y un sistema de activacion independiente, presurizar con
la valvula reguladora cerrada. Abrir la valvula reguladora final 6 s, después
de iniciada la presurizacion del extintor.

d) Para los extintores de cartucho donde la activacidon es por accion
simple, debe perforarse el cartucho e inmediatamente cerrar la valvula
reguladora durante un periodo de 6 s, después de lo cual debe reabrirse
la valvula reguladora.

e) Para los extintores activados con una sola operacion de la valvula
reguladora, abrir la valvula reguladora y dejarla abierta durante todo el
tiempo que dure la prueba.

f) Medir y registrar el tiempo transcurrido entre la apertura de la
valvula reguladora final y el inicio de la descarga. Medir y registra el
tiempo efectivo de descarga.

g) Para los extintores con agentes de gas; volver a pesar, después
calcular y registrar la carga residual. Para todos los demas extintores,
volver a pesar, vaciar el agente residual, después volver a pesar o mediry
registrar la carga residual.

h) Todos los extintores portatiles deben operar en el transcurso de los
4 s posteriores al momento en que se abrid la valvula reguladora final.

Tabla 2-Tiempo minimo de descarga efectiva para los extintores Clase B

Tiempo minimo de descarga
(s)

8B? ----

13B2 ----

21B 8

34B

55B

70B

89B

3B 12

Clasificacién

0| O O ©

SINEC-20201106145857141 1CS:13.220.20



ANTEPROY-NOM-202-SE-2020

ECONOMIA -

144B 15
183B 15
233B 15

a2 Este tamafno de fuego es sdélo para pruebas de fuego a
temperatura baja.

7.2.3 Alcance de la descarga

7.2.3.1 Requisitos

El alcance de la descarga de los extintores de polvo quimico seco y de otros
agentes extinguidores que se clasifiquen como Clase A con capacidad nominal
mayor o igual que 4,5 kg debe ser no menor que 3 m cuando se determina de
acuerdo con 7.2.3.2.

Los extintores con capacidad nominal menor que 4,5 kg deben cumplir con un
alcance de la descarga no menor que 1,5 m.

7.2.3.2 Procedimiento de alcance minimo de descarga (Extintores de polvo
quimico seco)

7.2.3.2.1 Propésito de la prueba

Comprobar que las caracteristicas de presion y carga son las estipuladas de
acuerdo con el disefio para cumplir con los requisitos de alcance de la descarga.

7.2.3.2.2 Aparatos y equipo
a) Cinta métrica comercial.
b) Instrumento de medicion de velocidad del viento o,

7.2.3.2.3 Preparacion de la muestra

El extintor cargado a sus valores nominales de presién y capacidad de polvo
guimico seco se acondiciona durante 18 h a la temperatura de 20 °C + 5 °C.

7.2.3.2.4 Procedimiento
Marcar en el piso la distancia de alcance a probar (ver 7.2.3.1).

Con la boquilla de descarga sostenida en posicion horizontal a una altura de 0,9
m del piso, operar el extintor en condiciones de velocidad del viento no mayor
que 3 m/s y medir el alcance desde la vertical que pasa por la boquilla de
descarga hasta donde se concentrd la maxima cantidad de polvo quimico seco.
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7.3 Resistencia a cambios de temperatura

7.3.1 Requisitos

Los extintores portatiles deben operar a las temperaturas consideradas dentro
de los rangos de temperaturas indicados en 7.1 conforme a las indicaciones del
fabricante y cumplir con los requisitos siguientes una vez que hayan estado
sujetos a las condiciones sefaladas en 7.3.2.

a) Deben operar de la manera para la que fueron disefados. La
duracion de la operacion no debe ser menor que 8 s. cuando los
extintores de didxido de carbono se prueben a 60 °C deben tener una
duracion no mayor que la duracion establecida a 20 °C. Cuando se
prueben a la temperatura minima de operacién, la duracidén de la
descarga no debe ser mayor que 2,5 veces la duracion establecida a 20
°C.

b) Iniciar la descarga dentro de los 5 s posteriores al momento en que
se opere la valvula reguladora.

c) Los extintores a base de polvos no deben retener mas del 15 % de la
carga inicial dentro del extintor después de la descarga completa. Todos
los demas tipos de extintores deben tener un residuo maximo de 10 %.

7.3.2 Método de prueba

Llevar a cabo la prueba en cuatro extintores. Antes de realizar las pruebas, pesar
cada uno de los extintores, después someter dos extintores a un ciclo de
temperatura 1, segun se indica en la Tabla 3.

Ciclos de temperatura, y someter los otros dos extintores a un ciclo de
temperatura 2, segun se senala en la Tabla 3.

Ciclos de temperatura, se realiza en camaras acondicionadas, no deben
utilizarse banos liquidos; los extintores deben permanecer en posicidn vertical
durante el ciclo de temperatura. Las tolerancias indicadas en la Tabla. 3 Ciclos
de temperatura, son las tolerancias nominales, con la camara climatica vacia.

Tabla 3-Ciclos de temperatura

Duraciéon ) .
Ciclo1° Ciclo 22
h
Almacenar a la temperatura o o
24 £1 o b o o Almacenar a 60 °C 2 °C
minima P sefalada (+ 2 °C)

24 +1 Almacenara20°Cz5°C Almacenara20°C+5°C

24 £ Almacenara 60 °C £2°C Alrrja.cenez)r @ lNa tempera*iura
minima P sefialada (+ 2 °C)

2 Las temperaturas de almacenamiento se refieren a la temperatura ambiente en la cdmara de
acondicionamiento. No debe usarse bafo liquido.

PVer 7.1.
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El extintor debe operarse a no mas de dos minutos después de haberlo sacado
de la camara de acondicionamiento. El extintor debe sostenerse en su posicion
normal de operacion y debe permanecer inmovil durante toda la prueba.

El extintor debe operarse de acuerdo con lo previsto en 7.2.2.2.

Medir y registrar el tiempo transcurrido entre la apertura de la valvula
reguladora final y el inicio de |la descarga. Medir y registrar el tiempo efectivo de
descarga. Para los extintores gaseosos; volver a pesar, calcular y registrar la
carga residual, volver a pesar o medir y registrar la carga residual.

7.4 Retencién de la carga

7.4.1 Revisiones de rutina

7.4.1.1 Los extintores y los cartuchos de gas deben diseflarse de manera que
permitan revisar su carga regularmente una vez instalados.

7.4.1.2 Las cargas siguientes deben medirse por su peso:
a) Todo tipo de cartuchos de gas para extintores;
b) Extintores de didxido de carbono;

c) Extintores de presion contenida de distintos tipos incluyendo
algunos agentes limpios en donde la pérdida de masa de 1 % de la masa
total esté acompanada por una pérdida de presion no mayor al 10 % de la
presion de servicio a 20 °C + 2 °C,

7.4.1.3 La carga de los extintores de presion contenida no cubiertos en 7.4.1.2
inciso b) e inciso ¢) debe revisarse midiendo directamente la presion interna a
20 °C + 2 °C. Para este fin, el extintor debe ser provisto con un dispositivo
integrado de indicacion de presion que permita comprobar su operacion
satisfactoria.

Se puede utilizar una conexion a la que puede acoplarse un aparato de
medicidn de presidn independiente como medio para comprobar el dispositivo
indicador de presidn incorporado; en este caso, una conexidn de este tipo
deberd ser equipada con un tapdn de retencidn de presion.

7.4.2 Retencion de carga después de una descarga parcial

7.4.2.1 Requisitos

Los extintores deben acondicionarse con una valvula de control que permita
interrumpir en cualquier momento la descarga del agente extinguidor.

El extintor debe ser resistente a fugas y la segunda presion (0 masa del
contenido, segun corresponda) no debe ser menor que 75 % del primero,
después de que se haya interrumpido la descarga conforme a lo previsto en
7.4.2.2.
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7.4.2.2 Método de prueba

Esta prueba debe realizarse con tres extintores acondicionados durante 18 h a
20 °C + 5°C. Los tres extintores deben cumplir con la prueba.

Operar los extintores y permitir que el agente extinguidor se descargue durante
la mitad del tiempo de descarga medido. Para los extintores que funcionen con
cartucho de gas (propelente), abrir la valvula de control conforme a lo indicado
en el inciso a) o en el inciso b), segun aplique:

a) Si el extintor estd acondicionado con un cartucho independiente
del dispositivo que abre la valvula reguladora, operar el cartucho y 3 min
mas tarde abrir la valvula de control para iniciar la descarga.

b) Si en una sola accion se presuriza el extintor, 3 min mas tarde abrir
la valvula de control para permitir que se descargue el agente
extinguidor.

Después de cerrar la valvula de control diseflada para interrumpir la emision del
agente extinguidor. Medir la presion interna o, cuando se trate de CO;, la masa
del extintor, a mas tardar 10 s, después de que se haya cerrado la valvula de
control, de nuevo 5 min después; durante todo este periodo la valvula de control
debe permanecer cerrada.

7.4.3 Prueba de fuga de largo plazo

7.4.3.1 Requisitos para extintores de presion contenida

Los extintores de presion contenida cubiertos por 7.4.1.3 no deben presentar
fugas que representen una cantidad mayor al 5 % anual de la presién de
servicio.

7.4.3.2 Requisitos de los cartuchos de gas y extintores revisados por masa
Los requisitos de fuga a largo plazo son los siguientes:

a) Los extintores de presidn contenida sin manémetro no deben
tener fugas que excedan el 5 % anual de su contenido o 50 g anuales, lo
gue resulte menor [ver 7.4.1.2 inciso c)]

b) Los cartuchos de gas no deben tener fugas que excedan el 5 %
anual de su contenido o 7 g anuales, lo que resulte menor.

c) Los extintores de dioxido de carbono no deben tener fugas que
excedan 5 % anual de su contenido.

7.4.3.3 Método de prueba

Probar seis extintores después de 30 d, 90 d y 120 d, y revisar si tienen fugas.
Cualquier pérdida en la presién o en el contenido a una temperatura ambiental
constante es indicativa de fuga.
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NOTA: El cumplimiento con este inciso lo demuestra el fabricante a través de
los registros de control o bitacoras que implemente para este fin.

7.5 Resistencia mecanica

7.5.1 Resistencia al impacto

NOTA: Esta prueba esta disenada para probar la resistencia del extintor, y en
particular la del cabezal y los accesorios (Valvula de descarga con manguera,
chiflén, manédmetro, manijas, corneta, seguro, entre otros, segun corresponda al
tipo de extintor), al dano causado por objetos al caer o por su impacto con
superficies fijas.

7.5.1.1 Requisitos

El extintor no debe liberar la presion de manera potencialmente peligrosa
cuando se pruebe conforme a lo previsto en 7.5.1.2.

Se considera que los extintores portatiles son adecuados y apropiados si en el
curso de estas pruebas de impacto no se encuentra ninguna evidencia de
explosion, ruptura o proyeccion de los componentes que pudieran causar
riesgos a la seguridad de los usuarios.

7.5.1.2 Método de prueba

Las pruebas deben realizarse en dos extintores portatiles cargados. Un extintor
se prueba horizontalmente y el otro verticalmente. Acondicionar los extintores,
cargados y equipados con todos los accesorios que estén sujetos a presion
interna en operaciones normales, durante 18 h a la temperatura de operacion
minima (ver 7.1) + 2 °C. El extintor debe someterse a las pruebas de impacto
descritas a continuacién, a mas tardar 2 min después de haberlo retirado de la
camara de acondicionamiento.

Para los propdsitos de esta prueba, se puede agregar un agente anticongelante
para evitar gue se congele el contenido de los extintores a base de agua. Los
extintores de dioxido de carbono deben llenarse con agua o con agua
adicionada de algun anticongelante a 95 % de su volumen y presurizarse con
nitrogeno a la presion de operacion que alcanzarian con la temperatura de
prueba cuando se carguen con CO..

Si el extintor es del tipo de cartucho de gas, acondicionar el cartucho cargado y
activar el extintor con la valvula de control cerrada, para mantener el extintor a
presion.

Realizar la prueba de impacto como sigue:

a) Montar un martillo cilindrico de acero, de 75 mm de diametro y
una masa total de 4,0 kg con caras planas, verticalmente en guias sueltas
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de manera que puedan caer libremente desde una altura h (altura
minima de 300 mm) dada por la ecuacion 1
h= 2

(1)

Donde m es la masa total del extintor, expresada en kilogramos.

b) El extintor debe colocarse en una superficie plana y rigida en cada
una de las posiciones siguientes:

1) En la posicion vertical normal, haciendo coincidir el eje longitudinal
del martillo con el eje longitudinal de la valvula.

2) En posicidon horizontal de manera que el martillo impacte la valvula
a través del eje central del extintor y esta valvula descanse en un
blogue de acero sujetado firmemente. La linea central del martillo no
debe coincidir con el eje longitudinal del extintor y no debe impactar
el cilindro.

c) En cada una de las posiciones anteriores, someter la valvula del
extintor a un impacto dejando caer el martillo de acero verticalmente en
la valvula desde la altura h. El impacto se realiza en el punto mas alejado
de la base de la valvula.

7.5.2 Resistencia a vibraciones

7.5.2.1 Principio de la prueba

El extintor debe resistir su exposicion a las condiciones de una prueba de
vibracion sin desarrollar debilitamientos fisicos que pudieran afectar su
operacion normal.

7.5.2.2 Requisitos de montaje del extintor

Los extintores que no estan diseflados para usarse en vehiculos deben
someterse a la prueba especificada en 7.5.2.5.2.

Los extintores provistos con un soporte para uso en vehiculos deben someterse
a las pruebas especificadas en 7.5.2.5.3.

Los extintores provistos con un soporte tanto para uso general como en
vehiculos deben someterse a la prueba especificada en 7.5.2.5.3.

7.5.2.3 Criterios de prueba
Los criterios de la prueba son los siguientes:

a) Una vez expuesto a la prueba de vibracion el extintor debe cumplir
con los requisitos de descarga especificados en 7.2.
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b) Es causa de rechazo la falla del extintor y/o de sus componentes
gue requieran reparacion o reemplazo para que funcione correctamente.

7.5.2.4 Montaje del extintor para la prueba

Montar un extintor completamente cargado en posicion vertical. Montar los
extintores disefados para uso en vehiculos con su soporte. Los extintores no
disefados para uso en vehiculos pueden probarse con un soporte o sujetador
apropiado para esta prueba.

7.5.2.5 Orientacion de la prueba
7.5.2.5.1 Ejes de orientacion

Someter el extintor a la prueba de vibracion especificada en 75252 o0 7.52.5.3
en cada uno de los tres ejes rectilineos en el siguiente orden: horizontal, lateral,
y vertical.

7.5.2.5.2 Extintores en general
La vibracion aplicada debe tener los parametros siguientes:

a) Frecuencia: 40 Hz.

b) Amplitud: 0,25 mm = 0,03 mm.

c) Duracion: 2 h (En cada una de las orientaciones especificadas en
7.5.2.51).

7.5.2.5.3 Extintores para vehiculos

Los extintores para uso en vehiculos de autotransporte particular, publico y de
carga en general, estan excluidos de las pruebas establecidas en la presente
Norma Oficial Mexicana y deben cumplir con lo establecido en la Norma Oficial
Mexicana NOM-157-SCFI-2005.

7.6 Resistencia a la corrosion

7.6.1 Prueba de corrosion externa

Someter los extintores ensamblados y completamente cargados, incluyendo
sus soportes y ganchos de muro, a la prueba de rociado de sal que se indica a
continuacion, por un periodo de 480 h.

Lavar cuidadosamente el extintor para retirar cualquier depdsito de sal y dejarlo
secar por 24 h. Probar dos extintores, ya sea dos del mismo tamano, o dos de
diferente tamafo de la misma familia.

A la conclusion de la prueba, deben satisfacerse los requisitos siguientes:
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a) La operacidbn mecanica de todas las partes de trabajo deben
conservarse sin dano; la fuerza requerida para liberar el dispositivo de
seguridad debe ser como se especifica en 9.11.1.

b) El tiempo minimo de descarga efectiva y el método de operacion
debe cumplir con los requisitos especificados en 7.2 'y 9.10.

c) El mandmetro, si se provee, debe permanecer funcional y
hermético al agua. Este debe cumplir con lo establecido en 59y 5.5. de la
NOM-045-SCFI-2000.

d) No debe haber corrosion del metal del cuerpo del extintor; la
decoloracion o corrosion superficial de los metales no ferrosos son
aceptables, pero no se permite la corrosion galvanica entre metales
disimilares.

e) Cuando se pruebe de acuerdo con 9.9.3, la presion de ruptura de la
manguera debe ser como se especifica. La prueba debe llevarse a cabo a

20°C+5°C.

7.6.1.1 Resumen

Los extintores bajo prueba, se introducen en una camara para exponerlos a un
rociado de una solucién salina bajo condiciones preestablecidas segun se indica
en la Tabla 4. Especificaciones de la solucion salina, durante 200 h. Al final de la
prueba se retiran y evaluan conforme a lo indicado en 7.6.1, operacion mecanica
de todas las partes de trabajo, tiempo minimo de descarga efectiva y el método

de operacion.

7.6.1.2 Aparatos y equipo
a) Camara salina.
b) Crondmetro.

c) Tamano de la muestra. 3 extintores.

7.6.1.3 Procedimiento

Los extintores seleccionados se colocan en la camara salina, este equipo debe
prepararse de acuerdo con las condiciones siguientes:

Tabla 4-Especificaciones de la solucién salina

Caracteristica Especificacion Tolerancia
Concentracién de la solucion (NacCl) 5% N/A
pH de la solucién 65-72 N/A
Densidad de la solucion 1,02 g/ml N/A
Temperatura de exposicion 35°C +11°C/-1,7°C
Angulo de inclinacién 30° +1°
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7.6.2 Prueba de corrosion interna para extintores que usan agentes
extinguidores a base de agua

Someter los dos extintores, cargados de acuerdo con las instrucciones de
llenado del fabricante, ocho veces al ciclo de temperatura definido en |la Tabla 5.
Ciclo de temperatura.

Tabla 5 - Ciclo de temperatura

Etapa Duracién Temperatura?
h °C
1 24 1 b
2 >24 20+5
3 24 1 60 +2
4 > 24 205

2 La temperatura se refiere a la temperatura ambiente de la cdmara de acondicionamiento. No
hay que aplicar bafio liquido. La duracién de cualquier ciclo completo no debe exceder de 120
h

b| a temperatura mas baja marcada en el extintor + 2 °C. Ver 7.1.

Al concluir los ocho ciclos de temperatura, cortar cada uno de |los extintores en
dos secciones para permitir el examen interno. No tomar en cuenta los
desprendimientos de los recubrimientos protectores locales en |la seccién en la
que se realizo el corte. No debe haber sefales visibles de corrosion del metal ni
desprendimientos, ni grietas o formacién de burbujas del recubrimiento
protector. No debe haber ningun cambio visible en el color del agente
extinguidor que no sea el resultante por el ciclo térmico.

Se aceptan cambios de color que ocurran naturalmente generados por los
ciclos de temperatura indicados en la tabla 5. Se recomienda que se almacenen
dos muestras del agente en recipientes de vidrio cerrados y uno debe
someterse a los mismos ciclos que los extintores para establecer una muestra
de referencia.

7.7 Prueba de compactacion (sélo para los extintores a base de
polvo)

7.7.1 Requisitos

Los extintores portatiles deben cumplir con los requisitos siguientes una vez
sujetos a las condiciones especificadas en 7.7.3:

a) Debe operar de manera satisfactoria.

b) Iniciar la descarga a mas tardar 5 s después de abierta la valvula de
control;

c) No retener mas del 15 % de la carga inicial en el extintor después de

realizada la descarga completa (la descarga completa del extintor incluye
el agente y el propelente).

7.7.2 Aparato de prueba

El aparato de prueba debe consistir en una maqgquina de compactacion,
disefnada para aceptar un solo extintor a la vez, que se eleva mediante una leva
excéntrica a través de una flecha y guiado por rodajas.
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La placa que soporta al extintor debe ser de acero de 300 mm + 5 mm cuadrado
y 60 mm +1mm de espesor.

La Figura 2. Maquina de compactacion, es un ejemplo de un aparato de prueba
aceptable.

Observar los puntos siguientes:

a) Asegurarse de que la flecha sea ajustable de forma que se ajuste a
la base del extintor.

b) Asegurarse de que la barra pueda moverse libremente en las
rodajas guia.

c) El extintor debe guiarse sin restricciones.

d) El impacto se lleva a cabo en la placa de acero y no en la flecha.

o
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i = =

}—18

b) Vista superior
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c) Detalle de la leva, elemento No. 9 en la figura 1 a)

En donde

1Eje soporte de la guia
2 Guias [castors]

3 Tornillo CI+C, M12-190

4 tuerca de empuje del
extintor

5 Tornillo H, M16-90
6 Placas

7 Pistdn

SINEC-20201106145857141

8 Guia

9 Leva, 20 mm de

espesor

10 Recolector inductivo
[inductive pick-up]

11 Guia de rotacion

12 Ejes

13 Tuerca de guia [castor
nut]

14 Placa soporte

15 Bloque de
[adjusting block]

ajuste
16 Ejes soporte

17 Eje de placa soporte

18 Motor de engranaje
[Motorreductor]
Flender—-Himmel
[Flender-Himmel
geared motor pick-up]

19 Placa de soporte del
sistema
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Figura 2-Maquina de compactacion

7.7.3 Método de prueba

A menos que se especifique lo contrario para esta prueba en particular, realizar
la prueba a una temperatura de 20 °C + 5 °C.

Almacenar los extintores portatiles contra incendio para prueba como minimo
18 h a una temperatura de 20 °C + 5 °C antes de que se lleven a cabo las pruebas
y conservar la temperatura dentro de este rango hasta que se pruebe.

Sostener un extintor cargado normalmente en posicidon vertical y dejarlo caer
verticalmente 500 veces desde una altura de 15 mm a una frecuencia de 1 Hz en
la placa de acero horizontal rigida.

Retirar el extintor del aparato de prueba agitdndolo lo menos posible,
sostenerlo en su posicidon normal de funcionamiento y proceda a operarlo.

En cuanto a los extintores de cartucho, perforar el cartucho y permitir que la
presion se acumule durante 6 s antes de abrir la valvula de control.

7.8 Prueba de descarga intermitente

7.8.1 Un extintor acondicionado a 20 °C + 5°Cy a 60 °C = 2 °C debe funcionar de
Mmanera que para la primera descarga, no deben transcurrir mas de 5 s desde el
momento en que se abra la valvula de control hasta que empiece a descargarse
el medio de extincién y 1 s para las demas descargas. Ademas, al final de la
descarga, el extintor no debe conservar mas de los siguientes porcentajes de su
carga original:

a) Polvos quimicos: 15 %;
b) Todos los demas: 10 %.

Realizar la prueba en cuatro extintores. Antes de realizar las pruebas, pesar cada
extintor, después acondicionar dos extintores a 20 °C + 5 °C y los otros dos a 60
°C + 2 °C. Almacenar a las temperaturas especificadas en una camara de
acondicionamiento. No utilizar un bafo liquido. Los extintores deben
permanecer rectos durante el acondicionamiento a temperatura. Las
tolerancias dadas se consideran tolerancias nominales, con la cdmara climatica
vacia.

Operar el extintor dentro de 2 min de su retiro de la camara de
acondicionamiento de acuerdo con 7.8.2. Para los extintores tipo cartucho en
los que la activacion es mediante una sola accion, perforar el cartucho y cerrar la
valvula de control inmediatamente durante un periodo de 6 s, después del cual
se abrird de nuevo la valvula de control. Para los extintores operados mediante
cartuchos con una valvula de control final y un sistema de activacion
independiente, presurizar con la valvula de control final cerrada. Abrir esta
valvula de control final 6 s después del inicio de |la presurizacion del extintor.
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Medir y registrar el tiempo entre la apertura de la valvula de control final y el
inicio de descarga.

Pesar de nuevo el extintor y registrar la carga residual. Los cuatro extintores
deben cumplir la prueba.

7.8.2 Acondicionar un extintor cargado correctamente a cada una de las
temperaturas especificas durante un minimo de 18 h. Operar el extintor de
manera intermitente abriendo y cerrando la valvula en ciclos de 2 s en el modo
“abierto”y 2 s en modo “cerrado” hasta que se llegue al final de la descarga.

7.8.3 En cuanto a los extintores operados mediante cartucho, perforar el
cartucho y permitir que la presidn se integre durante 6 s antes de abrir la
valvula de control.

8. Requiisitos de desempefio para pruebas con fuego

8.1 Clasificacion de capacidad para varias clases de fuego
8.1.1 Fuego Clase A

La clasificacion de los extintores recomendada como adecuada para los fuegos
Clase A se determina utilizando el método descrito en 8.3. La clasificacion se
basa en la cantidad del agente extinguidor utilizado para extinguir un fuego de
tamano maximo bajo las condiciones de la prueba. Esta cantidad no debe ser
menor que el valor minimo apropiado dado en la Tabla 6. Cantidad del agente
extinguidor utilizado para obtener la clasificacion de fuego Clase A minima de
los extintores.

Tabla 6-Cantidad del agente extinguidor utilizado para obtener la
clasificacion de fuego Clase A minima de los extintores

Contenido del agente extinguidor (carga)
Polvo Agua/espuma Agente extinguidor | Clasificacion minima
Agua con aditivos limpio clase A
kg K
L g

<2 <6 <6 1A
>2,<4 >6,<10 >6,<8 2A
>4,26 >10 >8 3A
>6,<9 --- — 4LA

>9 oA

8.1.2 Fuego Clase B

La clasificacion de los extintores recomendada como adecuada para los fuegos
Clase B se determina utilizando el método descrito en 8.4. Un método alterno
para los extintores a base de polvo quimico se proporciona en el Apéndice A. La
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clasificacion se basa en la cantidad del agente extinguidor utilizado para
extinguir un fuego de tamano maximo bajo las condiciones de la prueba. Esta
cantidad no debe ser menor que el valor minimo correspondiente dado en la
Tabla 7. Cantidad del agente extinguidor utilizado para obtener una
clasificacion minima de los extintores Clase B.

Tabla 7-Cantidad del agente extinguidor utilizado para obtener una
clasificacion minima de los extintores Clase B

Contenido del agente extinguidor (carga)
L. Diéxido de A:gemfe Espuma o agua Clasificacion
Polvo quimico extinguidor o .
carbono e con aditivos minima
kg limpio
kg kg L Clase B
<2 <2 <2 21B
>2,<3 >2,<5 >2,<4 <3 34B
>3, <4 >5 >4,<6 >3 <6 55B
>4,<6 >6 >6,<9 89B
>6 >9 144B

8.1.3 Fuego Clase C

La capacidad de extincion para el uso en la Clase C s6lo puede atribuirse a los
extintores a base de polvo quimico seco, de didéxido de carbono y agentes
limpios Clase BC o Clase ABC.

8.1.4 Fuego Clase D

Los extintores recomendados como aptos para los fuegos Clase D deben
extinguir los fuegos de prueba correspondientes al probarse conforme a lo
descrito en 8.5.

NOTA: Los extintores aptos para los fuegos Clase D generalmente no son
adecuados para usarse en otros tipos de fuego. Generalmente se usan agentes
y extintores especializados.

8.1.5 Fuego Clase K

Los extintores recomendados como aptos para los fuegos Clase K deben
extinguir los fuegos de prueba descritos en 8.7 y cumplir los requisitos de
prueba de salpicadura como se describe en 8.8. Ademas, los extintores de
agentes quimicos humedos deben cumplir con los requisitos de 8.6.

NOTA: Los tipos de fuego Clase K también se conocen como tipos de fuego
Clase F en otros paises.

8.2 Fuego de prueba-Generalidades
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8.2.1 Ropa del operador

Para llevar a cabo estas pruebas, el operador debe utilizar ropa de trabajo
adecuada.

Debe prestarse atencidn a la necesidad de tomar precauciones para
salvaguardar la salud y la seguridad del personal que lleve a cabo las pruebas
contra cualquier riesgo de incendio e inhalacion de humos y cualquier producto
toxico de la combustion, y debe cumplirse con la legislaciéon nacional que pueda
aplicarse relacionada con la salud y la seguridad del operador del extintor y
demas personal participante.

El personal evaluador debe emplear equipo de proteccidon personal, el cual se
selecciona de acuerdo con lo establecido en la norma oficial mexicana NOM-
017-STPS-2008. La proteccion respiratoria puede utilizarse para proteger al
operador de los efectos de las pruebas repetidas varias veces. Dicha proteccion
tiene la finalidad de prevenir la exposicidon que de cualquier otra forma resulta
intolerable a los vapores y/o humos del fuego.

La ropa de trabajo no debe encenderse o fundirse durante el proceso de
apagado del fuego y puede incluir un casco de seguridad con protector facial
resistente al calor (visor), un protector largo u overol y guantes de tela
aluminizada o de proteccién equivalente, aislada.

8.2.2 Requisitos para la extincion
Los fuegos de la prueba se consideran como extinguidos si:

a) Para la Clase A, todas las flamas se han extinguido. No debe haber
flamas visibles 10 min después de realizada la descarga completa del
extintor. Se ignora la aparicién de las flamas no persistentes durante el
periodo de 10 min. Las llamas no persistentes se definen como aquellas
menores que 50 mm de alto y menores que un minuto de duracion;

b) Para la Clase B, todas las flamas se extinguen y permanecen una
profundidad minima de heptano de 5 mm en cualquier lugar de la
charola;

c) Para la Clase K, todas las flamas se extinguen por completo. No
debe haber re-ignicion del aceite vegetal durante 20 min después de la
descarga o hasta que la temperatura disminuya a por lo menos 35 °C
debajo de la temperatura de auto-ignicién, lo que tome mas tiempo.

Si la estructura Clase A se colapsa durante la prueba, debe considerarse como
anulada y debe llevarse a cabo una nueva prueba.

8.2.3 Extintores de prueba y método de uso

Utilizar extintores llenos y cargados de acuerdo con las instrucciones del
fabricante. Almacenar los extintores como minimo 24 h a una temperatura de
20 °C + 5 °C y conservar esta temperatura hasta que se realiza la prueba. Antes
de realizar la prueba, salvo por la prueba a baja temperatura especificada en
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8.4.5, los extintores a base de polvo gquimico se someten a la prueba de
compactacion.

Utilizar los extintores de acuerdo con las instrucciones de operacion del
fabricante.

Se puede, a juicio del operador, operar un extintor de cartucho de gas de
manera que la presion de operacion aumente en el cuerpo antes de la
descarga.

8.2.4 Programa de prueba

El programa basico de pruebas consiste en una serie de tres fuegos. La
clasificacion Clase A, Clase B o Clase K se logra mediante la extincion de dos de
tres fuegos del mismo tamano. La idoneidad Clase D para un metal o forma de
metal en particular se establece extinguiendo ya sea del primer fuego de la
serie o, si éste no se extingue, extinguiendo el segundo y tercer fuegos de
prueba. La serie estd conformada por fuegos realizados de manera consecutiva
y deben tomarse en cuenta los resultados de cada una de las pruebas. Cada
serie debe completarse antes de iniciar otra. Para fuegos Clase A, Clase B y Clase
K, una serie se considera concluida cuando se han realizado los tres fuegos de
prueba o cuando los primeros dos fuegos son ambos exitosos o fallidos. Para los
fuegos Clase D, la serie se considera concluida cuando la primera prueba es
exitosa, o cuando el primer y segundo fuegos son fallidos, o una vez que se han
realizado los tres fuegos.

Los modelos a base de agua que pueden producirse con o sin un agente
anticongelante se tratan como modelos separados y distintos para la prueba de
clasificacion de fuegos.

8.3 Fuego de prueba Clase A
8.3.1 Ubicacién

Realizar las pruebas en un cuarto libre de corrientes de aire con un volumeny
ventilacion adecuados para asegurar el suministro necesario de oxigeno y la
visibilidad razonable durante el periodo de prueba.

Se ha encontrado que las aperturas de entrada en o cerca del nivel de piso
como se muestra en la Tabla 8. Ejemplo de los tamafos de entrada de aire
tipicos para ventilacion de fuegos de prueba Clase A, con un area de
combustidn de 4,5 m?, proporcionan una ventilacién adecuada.

Por ejemplo, se ha establecido que un cuarto con una altura de techo de
aproximadamente 7,5 m y un volumen de por lo menos 1700 m?* con aperturas
de entrada ajustable cerca de las cuatro esquinas es adecuado para estos fines.
El cuarto debe tener un piso de concreto firme.

Tabla 8-Ejemplo de los tamafios de entrada de aire tipicos para ventilacion
de fuegos de prueba Clase A
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Area de la superficie de apertura para
Clasificacién y valor entrada de aire

m2

1A 0,10
2A 0,10
3A 0,15
4A 0,20
6A 0,30
10A 0,50
15A 0,75
20A 1,00

8.3.2 Construccion

El fuego de prueba consiste en una pira de sustentaciéon hecha de piezas de
madera. Las piezas de madera que forman las orillas externas de la pira pueden
engraparse o clavarse para dar mayor resistencia. Construir la pira en dos
angulos de acero de 63 mm x 38 mm u otros soportes similares y adecuados
colocados en bloques de concreto o una estructura de soporte de manera que
la altura de los soportes sobre del piso mida 400 mm =10 mm.

Apilar las piezas de madera conforme a lo especificado en la Tabla 9.
Construccion la pira de madera. Apilar las piezas de madera en capas formando
angulos rectos con relaciéon a la capa inferior.

Apilar cada capa con un espaciamiento equidistante entre las piezas de madera
y formando un cuadrado cuyos lados deben tener una longitud igual al tamano
de la pieza de madera (ver Figura 3).

Utilizar piezas de madera de Pinus sylvestris, u otro tipo que pueda considerarse
como equivalente, de longitud adecuada como se especifica en la Tabla 9.
Construccion la pira de madera y con cortes transversales cuadrados cuyos
lados midan 39 mm + T mm y un contenido de humedad de 10% a 14% por masa
(seca).

Se considera que una madera es equivalente si la clasificacion lograda
utilizando la madera no es mayor que la lograda cuando se utiliza Pinus
sylvestris.

Determinar el contenido de humedad de las piezas de madera utilizando los
instrumentos disponibles comercialmente que midan la conductividad
eléctrica entre las sondas de la aguja introducidas en los maderos u otro
meétodo correspondiente. Puede obtenerse alguna variacion en la lectura
debido a una variacion estructural del madero y a la direccion de la veta.
Calibrar el instrumento determinando el contenido de humedad conforme a la
Norma Mexicana NMX-C-443-ONNCCE-2006.
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8.3.3 Procedimiento

Colocar un recipiente de ignicion del tamano adecuado como se especifica en
la Tabla 10. Disposicion de encendido de la pira de madera en el piso debajo de
la pira. Nivelar el recipiente tanto como sea posible y afadir agua suficiente para
cubrir la base. Verter el volumen correspondiente de combustible como se
especifica en la Tabla 10. Disposicion de encendido de la pira de madera en el
recipiente. Encender el combustible.

Permitir que la pira se queme hasta que su masa se reduzca a 55 % + 2 % (de
acuerdo al peso determinado por el dispositivo de pesaje) de su masa original.

Aplicar la descarga del extintor al fuego de prueba, inicialmente al frente y
desde una distancia no menor que 1,8 m. Reducir la distancia de ataque y
aplicar la descarga a discrecion, a la parte superior, inferior, frontal o lateral pero
No en la parte posterior de la pira. Mantener todos los dispositivos para controlar
el flujo del agente extinguidor en la posicidon para descarga maxima con el
objeto de asegurar un chorro continuo.

Tabla 9-Construccion la pira de madera

Clasificacion Numero de Largo de piezas . . .
piezas de de madera Disposicién de las piezas de madera
Clase A madera (mm)
1A 72 500 12 capas de 6 piezas de madera
2A 1n2 635 16 capas de 7 piezas de madera
3A 144 735 18 capas de 8 piezas de madera
4A 180 800 20 capas de 9 piezas de madera
6A 230 925 23 capas de 10 piezas de madera
10A 324 1100 27 capas de 12 piezas de madera
15A 450 1190 30 capas de 15 piezas de madera
20A 561 1270 33 capas de 17 piezas de madera
NOTA: De requerirse, extender la tabla para incluir fuegos de prueba mas grandes. Estos se
construyen bajo los mismos principios que los enlistados. Cada clasificacidn Clase A tiene un
nudmero de serie proporcional a la masa de madera contenida en pira de sustentacion, por
ejemplo, una pira de 20A contiene dos veces la masa de madera que una pira 10A. Las piras de
sustentacién son cubicos y el volumen de espacio abierto es aproximadamente igual al
volumen de la madera.

Tabla 10-Disposicion de encendido de la pira de madera

Tamano del recipiente de
q .. P Carga de heptano ?
Clasificacion Clase A ignhicion
(mm) -
1A 400 x 400 x 100 1,1
2A 535 x 535 x 100 2,0
3A 635 x 635 x 100 2,8
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4 700 x 700 x 100 3.4
6A 825 x 825 x 100 4.8
10A 1000 x 1000 x 100 7.0
15A 1090 x 1090 x 100 7.6
20A 1170 x 1170 x 100 82
aVer 8.4.3
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En donde

1 Recipiente de ignicion
2 Recipiente de prueba
3 Combustible fundido
Figura 3-Pira para prueba de extinciéon

8.4 Fuego de prueba Clase B
8.4.1 Ubicacion

Llevar a cabo los fuegos de prueba hasta el 144B en un area cerrada. Realizar los
fuegos de prueba mayores que el 144B en interiores o a la intemperie, pero con
una velocidad del viento que no exceda los 3 m/s. No llevar a cabo pruebas en
exteriores cuando llueva, nieve o granice.

8.4.2 Construccion
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Los fuegos de prueba Clase B utilizan un rango de charolas cilindricas de hoja
de acero soldado (las dimensiones se proporcionan en la Tabla 11 Dimensiones
de los fuegos de prueba de Clase B). Los lados son verticales. La base de la
charola se coloca horizontal y se nivela con el piso circundante.

NOTA: Se requiere reforzar la base de las charolas mas grandes para fuegos de
prueba con el objeto de reducir la distorsion al minimo. En tales casos, es
necesario asegurarse de que el lado inferior de la charola no esté expuesto a la
atmaosfera.

Los detalles de los fuegos de prueba Clase B se proporcionan en la Tabla 11
Dimensiones de los fuegos de prueba de Clase B. Cada fuego de prueba es
designado mediante un numero seguido por la letra B.

8.4.3 Combustible

Utilizar un hidrocarburo alifatico con un punto de ebullicidon inicial no menor
gue 84 °Cy un punto de ebullicion final no mayor que 105 °C, con una diferencia
entre el punto inicial y final de destilacién de <10 °C, una fraccién de volumen
aromatico de <1% y una densidad a 15 °C de 0,680 a 0,720.

NOTA: Los combustibles tipicos que cumplen con este requisito son heptanoy
algunas fracciones de solvente en ocasiones conocidas como heptano
comercial.

Tabla 11 - Dimensiones de los fuegos de prueba de Clase B

Dimensiones del recipiente del fuego de prueba
Descarga | Volumen Espesor | 4 . adela
minima del | del liquido : minimo s i
Clasificacién extintor o Diametro b Profundlilaed de las supe'rflme
interna ™ aproximada
paredes d
del fuego
y la base

s L mm mm mm m?

8B« 8 570 £10 150 +5 2,0 0,25

13B © 13 720 £10 150 +5 2,0 0,41

21B 8 21 920 +10 150 +5 2,0 0,66

34B 8 34 1170 £10 1505 2,5 1,07

55B 9 55 1480 +10 150 +5 2,5 1,73

70B 9 70 167010 150 +5 2,5 2,20

89B 9 89 1890 + 20 200 +5 2,5 2,80

n3B 12 n3 2130 + 20 200 +5 2,5 3,55

144B 15 144 2400+ 25 200 +5 2,5 4,52

183B 15 183 2710 £25 200 +5 2,5 5,75

233B 15 233 3000 + 30 200 +5 2,5 7,32
NOTA: Todos los fuegos de prueba tienen un nimero seriado en donde cada término es igual a la suma de
los dos términos anteriores (esta serie es equivalente a la progresiéon geométrica con una razén comun de
1,62). Los fuegos de prueba mayores que los dados pueden construirse siguiendo las reglas de esta

SINEC-20201106145857141 1CS:13.220.20



ANTEPROY-NOM-202-SE-2020

ECONOMIA e

progresién geométrica. Los fuegos adicionales 70B/113B/183B representan el producto del término

precedente y ¥ 152,

@1/3 aguay 2/3 heptano
®Medido en el borde.
¢ Este tamafio de fuego es solo para una prueba de fuego a baja temperatura.

9 El 4rea de la superficie de la bandeja, en decimetros cuadrados, es igual al producto del tamafio del
fuego de prueba y .

¢ La altura minima de la superficie del combustible al borde de la bandeja debe ser 100 mm para fuegos de
hasta, e incluyendo, 70B y de 140 mm para fuegos de tamafios mayores.

fLa altura del piso al borde de la bandeja no debe exceder 350 mm. La construcciéon de la bandeja debe
evitar el flujo de aire por debajo de la bandeja o se debe colocar arena o tierra alrededor de la bandeja
hasta el nivel de la base, pero no sobre la misma.

9 Después de cada prueba, debe quedar un minimo de 5 mm de combustible.

8.4.4 Procedimiento

8.4.4.1 Anadir el volumen correspondiente de agua y heptano especificado en la
Tabla 11. Dimensiones de los fuegos de prueba de Clase B.

ARadir agua adicional para compensar la distorsion de la base, de forma que se
cubran todos los puntos, sujetos a una profundidad maxima de liquido de 50
mm y una profundidad minima de heptano de 15 mm en cualquier punto.

8.4.4.2 Para extintores de agentes limpios y a base de agua, utilizar combustible
Yy agua nuevos para cada prueba.

Para los extintores de tipo CO; y de tipo de polvos quimicos, cuando un fuego
de prueba que esta utilizando una charola llena con combustible y agua nuevos
se ha extinguido exitosamente con el extintor probado, entonces reponer el
combustible consumido con combustible nuevo para la siguiente prueba.

8.4.4.3 Cuando se prueben los extintores a base de polvos quimicos, debe
demostrarse que la clasificacion puede lograrse utilizando combustible nuevo.

8.4.4.4 Encender el combustible.

8.4.4.5 Permitir que el combustible se queme libremente durante un minimo
de 60 s antes de poner en funcionamiento el extintor.

Para los extintores que funcionan con cartucho, el operador lo perfora y permite
gue se acumule la presidén como minimo 6 s antes de que concluyan los 60 s de
pre-quemado.

8.4.4.6 E| operador entonces pone en operacion el extintor, a mas tardar 10 s
después del periodo de pre-quemado de 60 s y debe dirigir el chorro al fuego
de prueba.

El extintor puede descargarse continuamente o en disparos intermitentes a
discrecion del operador. El operador puede moverse alrededor del fuego con el
fin de obtener mejores resultados.

El operador no debe tocar la orilla de la charola y en ningdn momento debe
pisar dentro de la charola.
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El operador debe indicar cuando el extintor esté totalmente descargado o
cuando se extinga el fuego.

8.4.5 Prueba de extincién a baja temperatura

Un extintor cargado a su capacidad nominal con el agente extinguidor y gas
propelente y acondicionado a la temperatura minima de almacenamiento
durante 18 h, debe extinguir un fuego de prueba clase B de dos tamanos de
clasificacion menores que la clasificacion del extintor presentado en la Tabla 11.
Dimensiones de los fuegos de prueba de Clase B.

Antes de realizar la prueba, pesar el extintor, después acondicionar el extintor a
la temperatura minima de operacion (+ 2 °C) durante un periodo de 18 h.
Almacenar a la temperatura especificada en una camara de
acondicionamiento. No utilizar un bafo liquido. Conservar el extintor en una
posicion vertical durante el acondicionamiento de temperatura. Las tolerancias
(+ 2 °C) se consideran tolerancias nominales, estando vacia la cdmara climatica.

Llevar a cabo la prueba a mas tardar 5 min después de que el extintor se retira
de la camara de acondicionamiento. Para los extintores que funcionan con
cartucho, el operador lo perfora y permite que se acumule la presién como
mMinimo 6 s antes de que termine el periodo de pre-quemado final de 60 s, el
operador entonces pone en operacion el extintor, a mas tardar 10 s después del
periodo de pre-quemado de 60 sy dirige el chorro al fuego de prueba.

8.5 Fuego de prueba Clase D

8.5.1 Generalidades

La extincidon de estos fuegos de prueba se basa en el uso de un extintor portatil
con una carga nominal de 13,6 kg del agente extinguidor. Los extintores que
tengan una carga menor deben probarse utilizando una cantidad y el area de
superficie de combustible reducidos proporcionalmente. No deben utilizarse
extintores con una carga menor que 8 kg.

NOTA: Algunos medios de extinciéon utilizados para fuegos Clase D son téxicos
(por ejemplo, cloruro de bario BaCl,) y/o pueden reaccionar con el metal
incandescente para producir materiales que sean toxicos o bien peligrosos (por
ejemplo, fosfatos, que reaccionan para formar los fosfuros metalicos que se
descomponen con agua para producir fosfina, PHs;, un gas inflamable
espontaneamente).

Antes de que se lleven a cabo estas pruebas, deben establecerse los
procedimientos para proteger al personal de acuerdo con la Norma Oficial
Mexicana NOM-017-STPS-2008 y desechar de manera segura los residuos de los
fuegos de prueba, de acuerdo con la normatividad aplicable.
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Realizar las pruebas en un cuarto libre de corrientes de aire con un volumeny
ventilacion adecuados para asegurar la visibilidad razonable durante el periodo
de prueba.

No hay componentes numeéricos para clasificaciones Clase D. El tipo de metal
combustible para en el que se puede aplicar el extintor y el area, profundidad y
otras caracteristicas de los fuegos que pueden controlarse y extinguirse deben
resumirse en la placa de identificacion del extintor y deben describirse en las
instrucciones del fabricante.

8.5.2 Fuegos de virutas metalicas o tornaduras
8.5.2.1 Construccion

Los fuegos consisten en una cama del combustible metalico, un cuadro de 600
mm x 600 mm, colocada al centro de una placa base de acerode Tm x1m por
lado y 5 mm de espesor. Utilizar una estructura de madera o metalica removible
(600 mMm x 600 mm x 300 mm) para preparar la cama.

Para el fuego, utilizar un dispositivo como un soplete de gas/oxigeno que pueda
encender el metal en el transcurso de 30 s.

8.5.2.2 Combustible
Llevar a cabo cuatro series de pruebas utilizando:
a) Aleacion de magnesio;
b) Aleacion de magnesio con aceite de corte;
c) Magnesio de grado reactivo;
d) Magnesio de grado reactivo con aceite de corte.

La aleacion del magnesio debe contener 85 % + 1% de aluminio y, maximo, 2,5
% de zinc, y el tamano de particula nominal debe ser de 10 mm a 25 mm de
largo, 6 mm a 13 mm de ancho y 0,05 mm de espesor.

El magnesio de grado reactivo debe contener por lo menos 99,5 % de magnesio
y el tamano nominal de la particula debe ser de 6 mm a 9 mm de largo, 3 mm
de anchoy 0,25 mm de espesor.

Para pruebas sin aceite de corte, utilizar 18,0 kg * 0,1 kg de metal para cada
fuego. Para pruebas con aceite de corte, utilizar 16,2 kg + 0,1 kg de metal con
recubrimiento uniforme con 1,8 kg + 0,1 kg de aceite de corte a base de petrdleo,
con una densidad relativa de 0,86 + 0,01 que tenga un valor de punto de
inflamacion Cleveland de copa abierta de 146 °C + 5 °C para cada fuego.

8.5.2.3 Procedimiento

Para cada prueba, preparar una cama de combustible en el marco de metal
removible o de madera.
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Nivelar la superficie del combustible con un allanador o una tabla de borde
recto. Quitar el marco.

Aplicar la llama del soplete en el centro de la cama de combustible y apagarla
después de 25sa 30s.

Permitir que el fuego se extienda hasta que se calcule que el 25% del
combustible se esta quemando o que el fuego cubra el 50 % de la superficie de
la cama de fuego, lo que suceda primero. El extintor debe descargarse en el
fuego a discreciéon del operador, de manera continua o intermitente, de
acuerdo con las instrucciones del fabricante.

Revisar que durante el ataque el combustible no salpique fuera de la placa base.

Después de completar la descarga, permitir que la cama de fuego permanezca
inalterada durante el tiempo que recomienda el fabricante o durante 60 min si
no se recomienda tiempo. Examinar la cama de fuego, y revisar que el fuego
esté completamente extinguido y que permanezca mas del 10 % del
combustible de metal original.

8.5.3 Polvo de metal o incendio por polvo
8.5.3.1 Construccion

Construir los fuegos de la misma forma que los fuegos de virutas de metal (ver
8.5.2.1).

8.5.3.2 Combustible

Utilizar polvo de magnesio que contenga por lo menos 99,5 % de magnesio.
Todas las particulas deben pasar por una criba de 387 um y no menos del 80 %
del polvo debe retenerse en la criba de 150 um. Llevar a cabo dos series de
pruebas: una serie utilizando 11,0 kg + 0,1 kg de metal seco y otra serie utilizando
99 kg * 0,1 kg de metal mas 1,1 kg + 0,1 kg del aceite especificado en 85.2.2 para
cada fuego.

8.5.3.3 Procedimiento

Realizar las pruebas utilizando el mismo procedimiento que en los fuegos de
virutas de metal en 8.5.2.3.

8.5.4 Fuegos de metales liquidos poco profundo
8.5.4.1 Construccion

Efectuar dos series de pruebas. Una de las series se hace en un recipiente de
acero circular aproximadamente de 540 mm de diametro y 150 mm =10 mm de
profundidad, con una cubierta bien ajustada y los medios adecuados para su
manejo, desplazamiento e inclinacién, con un termopar colocado
aproximadamente en el centro del recipiente. Este Ultimo también se usa para

SINEC-20201106145857141 1CS:13.220.20



ANTEPROY-NOM-202-SE-2020

ECONOMIA e

derretir el combustible de metal utilizando una fuente de calentamiento que no
permita que las flamas se extiendan mas alla de la base del recipiente. En la
segunda serie, se vacia el combustible quemado fundido en una bandeja
cuadrada de aproximadamente 600 mm x 600 mm, con una profundidad de
155 mm +5mm.

8.5.4.2 Combustible

Utilizar sodio comercial: para fuego derramado, 1,36 kg + 0,04 kg de sodio; para
el fuego del recipiente, usar sodio suficiente para dar una profundidad de
combustible fundido de 25 mm +1Tmm.

8.5.4.3 Procedimiento
8.5.4.3.1 Fuego por derrame

Colocar la bandeja cuadrada en una superficie plana y nivelada. Calentar el
metal en el recipiente para derretir, cubierto hasta que la temperatura sea de
520 °C + 10 °C. Quitar la cubierta con cuidado, permitiendo que el metal liquido
haga ignicion conforme penetra el aire. Dejar de calentar cuando la
temperatura alcanza 550 °C # 10 °C y vaciar el combustible liquido en Ilamas
dentro de la bandeja cuadrada. Tan pronto como el combustible en llamas se
haya extendido en la bandeja, el operador puede atacar el fuego a discrecién
utilizando las técnicas de extincidn recomendadas por el fabricante.

Después de completar la descarga, permitir que la bandeja del fuego
permanezca inmovil por el tiempo que recomienda el fabricante o durante 4 h
+ 0,5 h si no se recomienda tiempo. Después, usando el dispositivo adecuado
para medir la temperatura, revisar que la mezcla media del combustible/agente
extinguidor en el recipiente tenga una temperatura no mayor que 20 °C por
arriba de la temperatura ambiente del aire y que permanezca mas del 10 % de la
masa del combustible original.

8.5.4.3.2 Fuego de la charola
La prueba se lleva a cabo en su totalidad en la charola de fusion.

Fundir el combustible y permitir que haga ignicidon como se describe en
8.5.4.3.1. Cuando la temperatura alcanza 550 °C + 10 °C, quitar el recipiente de la
fuente de calentamiento y colocarlo a nivel del piso, en donde el operador
pueda atacarlo a discreciéon utilizando las técnicas de extincidon recomendadas
por el fabricante. Después de completar la descarga, seguir el procedimiento
descrito en 85.4.3.1.

8.5.5 Fuego de fundicion simulado
8.5.5.1 Generalidades
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El fuego consiste en metal fundido vaciado en la charola de acero que se
describe en 85.4.1, colocado al nivel del piso en una superficie nivelada sin
obstrucciones, formado a partir de una viga en H de 50 mm * 5 mm de largo,
100 mm de profundidad y 100 mm de ancho, colocada en el centro de la
charola, en uno de los lados con el alto de un arco como se muestra en la Figura
4. Configuracion del fuego obstruido derramado de magnesio
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En donde
1 Obstruccion
2 Recipiente de prueba
3 Combustible fundido
Figura 4-Configuracion del fuego obstruido derramado de magnesio

8.5.5.2 Combustible
Utilizar 11,3 kg * 0,1 kg de |a aleacion de magnesio descrita en 8.5.2.2.
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8.5.5.3 Procedimiento

Calentar la aleacion de magnesio en el recipiente para fundicion tapado que se
describe en 8.5.4.1 hasta completar la fundicion. Quitar la cubierta con cuidado y
continuar calentando hasta que la temperatura alcance 650 °C + 10 °C por
encima del punto de fundicién. Si el combustible no hace ignicidn
naturalmente, usar el soplete de gas (ver 8.5.2.1) para lograr la ignicién. Vaciar el
combustible en la bandeja pero no directamente sobre la obstruccion. Cuando
se haya esparcido el combustible en llamas en la bandeja, puede atacarse el
fuego a discrecion del operador utilizando las técnicas de extincion
recomendadas del fabricante.

Después de completar la descarga, seguir el procedimiento descrito en 8.5.2.3.
8.6 Conductividad eléctrica de la descarga del extintor

8.6.1 Extintores a base de agua

Los extintores a base de agua marcados como recomendados para uso en
incendios de equipo eléctrico energizado no deben sobrepasar una corriente
mayor que 0,5 mA cuando se prueban como se describe en 8.6.3. Los modelos a
base de agua que pueden producirse con o sin un agente anticongelante
deben tratarse como modelos separados y diferentes para la prueba de
conductividad eléctrica.

8.6.2 Requisitos

Probar los extintores de acuerdo con lo indicado en 8.6.3. Cuando el extintor
esta en operacion y la placa metalica estd en funcionamiento, la corriente entre
la manija o la boquiilla y tierra, y entre tierra y el extintor no debe ser mayor que
0,5 mA durante cualquier momento al realizar la descarga completa del
extintor.

8.6.3 Prueba de conductividad eléctrica

Colgar una placa de metal de (1 m = 25 mm) x (1 m * 25 mm) verticalmente
utilizando soportes aislados. Conectar la placa al transformador para que la
tension alterna de 36 kV * 3,6 kV se establezca entre la placa y tierra. La
impedancia del circuito debe ser tal que cuando se aplique al primario una
tension igual al 10 % de la tensidon primaria normal y al secundario puesto en
corto circuito, la corriente en el secundario no sea menor que 0,1 mA.

Colocar el extintor en un soporte aislado con la boquilla fija a 1 m del centro de
la placa, en angulos rectos y dirigidos al mismo. Conectar el extintor a tierra. En
caso de contar con un extintor con manguera, conectarlo a tierra haciendo
conexion con la boquilla. Para extintores sin boquilla, la conexion se hace en la
manija.
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Medir cualquier corriente que fluya entre el extintor y tierra cuando la placa esté
en funcionamiento y el extintor en descarga.

8.7 Fuego de prueba Clase K

8.7.1 Ubicacion

Realizar la prueba en el interior de una habitacidon sin corrientes de aire con
dimensiones como minimo de 6 m x 6 m x 4 m de alto y una temperatura
ambiente entre 10 °C y 30 °C.

8.7.2 Construccién

Los detalles del aparato de prueba para el fuego Clase K se encuentran en la
Figura 5. Dimensiones generales para el aparato de prueba para la Clase K -
Aparato de tipo A soélo para la Clase 5K y la Figura 6 - Dimensiones generales
para el aparato de prueba para la Clase K - Aparato de tipo B para la Clases 15K,
25Ky 75 K.

Los fuegos Clase K utilizan diversos recipientes de hoja de metal soldada (las
dimensiones se establecen en la Figura 5. Dimensiones generales para el
aparato de prueba para la Clase K - Aparato de tipo A sélo para la Clase 5Ky la
Figura 6 - Dimensiones generales para el aparato de prueba para la Clase K -
Aparato de tipo B para la Clases 15K, 25Ky 75 K.is 5y 6). Los lados son verticales.
La base del recipiente es horizontal y esta nivelada con el suelo o el piso
circundante.

Cada fuego de prueba cuenta con un numero seguido de la letra “K".

8.7.3 Combustible

Los fuegos Clase K deben realizarse con aceite vegetal a una temperatura de
auto-igniciéon no menor que 360 °C.

8.7.4 Procedimiento

8.7.4.1 Realizar las pruebas de fuego en habitaciones cerradas. Calentar el aceite
en el recipiente de prueba usando un arreglo de calentamiento adecuado.
Medir la temperatura del aceite a 25 mm por debajo de la superficie del
combustible y al menos a 75 mm de las paredes del recipiente.

8.7.4.2 Sin taparlo, calentar el recipiente a la velocidad de calentamiento
requerida por la fuente. El arreglo de calentamiento debe aumentar la
temperatura del combustible a una velocidad de 5 °C/min + 2 °C/min y ésta
debe registrarse durante la prueba entre la temperatura de 260 °C y el final de
la prueba. Calentar el aceite hasta que ocurra la auto-ignicion.
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8.7.4.3 Al momento de la auto-ignicion, permitir que el fuego arda libremente
durante 2 min. Apagar la fuente de energia al momento de la auto-ignicion.
Después de los 2 min de combustion, descargar el extintor en el recipiente de
manera continua o de manera intermitente hasta que el extintor esté
descargado por completo. La descarga del extintor al recipiente debe hacerse
en la distancia especificada en la etiqueta del extintor pero en ningdn caso
debe ser menor que 1 m entre la boquilla y el recipiente.

8.7.4.4 Utilizar combustible nuevo en cada prueba.

Dimensiones en milimetros
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En donde

1 Diametro del recipiente

2 Espesor nominal de la pared, 2 mm.

3 Falda para ajustar el tipo de quemador
4 Quemador

Figura 5-Dimensiones generales para el aparato de prueba para la Clase K -
Aparato de tipo A sélo para la Clase 5K

Dimensiones en milimetros
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En donde
1 Borde superior

2 Bandeja para apoyar los guemadores de gas (como opcidon se puede usar
calentamiento eléctrico)

3 Falda para contener las flamas para el calentamiento con gas (para evitar
ignicion piloteada)

@ A nivel del piso

Figura 6-Dimensiones generales para el aparato de prueba para la Clase K-
Aparato de tipo B para la Clases 15K, 25K y 75 K

8.8 Prueba de salpicadura Clase K
8.8.1 Ubicacién

Realizar las pruebas de fuego en habitaciones cerradas sin corrientes de aire
con dimensiones como minimo de 6 m x 6 m x 4 m de alto y una temperatura
ambiente entre 10 °Cy 30 °C.

8.8.2 Construccion

Los detalles para el aparato de fuego para la Clase K se establecen en la Tabla 12
y en las Figuras 5y 6. Ver la Figura 7 para tener un ejemplo del aparato de la
prueba de salpicadura.

Los fuegos Clase K utilizan varios tipos de las bandejas de hoja de metal soldada
(las dimensiones se establecen en la Tabla 12 y las Figuras 5y 6). Los lados son
verticales. La base del recipiente es horizontal.

Cada fuego de prueba esta designado por un nimero seguido de la letra “K".
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Tabla 12-Clasificacion de fuegos y cantidad del agente para los extintores

Clase K
Volumen de aceite de
cocina en el fuego de Aparato de prueba
Clasificacion prueba
L mm
ck 5 Tipo A
didmetro = 300
Tipo B
15K 15+ X = 448
Y =224
Tipo B
25K 25 X =578
Y =289
Tipo B
75K 75 X =1000
Y =500

8.8.3 Combustible

Los fuegos de prueba de salpicadura Clase K deben hacerse con aceite vegetal
con una temperatura de auto-ignicion no menor que 360 °C.

8.8.4 Procedimiento

Usar combustible nuevo en cada prueba.

8.8.4.1 Deben llevarse a cabo dos pruebas con el extintor acondicionado de la

manera siguiente:

a) Prueba 1. Acondicionar cuando menos 18 h a la temperatura de

operacion maxima.

b) Prueba 2: Acondicionar cuando menos 18 h a la temperatura de

operacion minima.

SINEC-20201106145857141
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b) Clases 5 K

En donde
a Largodela bandeja mas15m.

b Capa de bicarbonato de sodio de 2 mm de profundidad en la superficie
superior de la mesa.

¢ Bandeja de prueba.
Espacio libre de 175 °C a 195 °C.
e Capade 2 mm de bicarbonato de sodio.
Figura 7-Ejemplo del aparato de prueba de salpicadura

8.8.4.2 Colocar una superficie plana rodeando completamente el recipiente de
fuego. La superficie plana debe tener 750 mm de ancho y ubicarse en el borde
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superior del recipiente de fuego. La superficie plana debe cubrirse con una capa
de bicarbonato de sodio en polvo no mayor que 2 mm de profundidad. Calentar
el aceite en el recipiente de fuego usando una fuente de calentamiento hasta
obtener una temperatura entre 175 °C y 190 °C. Descargar completa y
continuamente cada extintor acondicionado hacia el centro de la bandeja de
fuegos en el transcurso de los 5 min posteriores a su acondicionamiento,
colocando la boquilla a la distancia especificada por el fabricante y como se
muestra en la placa de datos del extintor pero no mayor que 2 m. Medir la
distancia desde el borde exterior del recipiente de fuego hasta la boquilla.

8.8.5 Requisitos

8.8.5.1 La descarga de los extintores cuando se prueban conforme a los incisos
8.8.1 a2 8.8.4 no debe salpicar gotas de grasa mayores que un diametro de 5 mm.

9. Requisitos de construccién

9.1 Extintores de alta presiéon

Los extintores con una presion de servicio mayor que 2,5 MPa (25 bar) deben
contar con un cilindro diseflado, probado y marcado de acuerdo con 10.2.1.1.

9.2 Extintores de baja presion
9.2.1 Requisitos generales

9.2.11 Estos requisitos se aplican a los extintores con una presion de servicio, ps,
no mayor que 2,5 MPa (25 bar).

9.2.1.2 El| extintor portatil con una carga nominal mayor que 3 kg debe
construirse de manera que pueda sostenerse verticalmente sin soporte.

9.2.1.3 El fabricante debe asegurar que las soldaduras tengan penetraciéon
continua sin desviaciones en las mismas. Las soldaduras y las juntas de latén
deben estar libres de defectos que pudieran ser perjudiciales para el uso seguro
del cilindro.

El fabricante debe hacer uso de soldadoras, operadores y procedimientos de
soldado que demuestren ser adecuados para este objetivo.

NOTA: Es importante que los usuarios de esta norma consideren la utilizacion
de métodos de evaluacion de la conformidad apropiados. La certificacidon de un
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tercero independiente puede proporcionar un nivel de confianza mas alto en la
conformidad de los productos, las competencias del personal y los procesos.

9.2.1.4 Las partes unidas al cuerpo del extintor deben fabricarse y ajustarse de
forma que se minimice la concentracion de esfuerzo y los riesgos de corrosion.
En el caso de las partes soldadas, el metal debe ser compatible con el material
del cilindro.

9.2.1.5 El fabricante del cilindro debe contar con el certificado de calidad para el
analisis de colada del material suministrado y debe mantenerse disponible para
la inspeccion.

9.2.1.6 Cuando los componentes de plastico se encuentren roscados en partes
metalicas, deben disefarse para minimizar la posibilidad de que se produzcan
trasroscados. Esto debe cumplirse por el uso de hilos gruesos y con no menos
de 5 hilos por cada 25,4 mm o por el uso de roscas cortadas en angulo recto.

9.2.1.7 Los extintores que se coloquen en el piso deben de contar con algun
medio para evitar que el fondo del cilindro sujeto a presién haga contacto con
el suelo, por lo menos a 5 mm de éste, o deben contar con un espesor de metal
en la(s) parte(s) inferior(es) de cuerpo que retienen la presion por lo menos 1,5
veces el espesor minimo de la parte cilindrica del cuerpo.

9.2.1.8 La presidn maxima de servicio, pms, Se determina de la forma siguiente:

9.2.1.8.1 Realizar la prueba sobre un minimo de tres extintores acondicionados a
60 °C durante 18 h.

9.2.1.8.2 Para extintores de tipo de presidn contenida, determinar la presion
inmediatamente después de sacar cada extintor fuera del horno. Para
extintores operados con cartucho, sacar el extintor del horno y activar
inmediatamente el cartucho.

9.2.1.8.3 Para cada tipo de extintor, la presion mas alta observada cuando se
lleva a cabo la operacion indicada en 9.21.8.22 se registra como la presion
maxima de servicio Pme.

9.2.2 Prueba de resistencia a la ruptura

9.2.2.1 Llenar el cilindro con agua colocar los accesorios correspondientes y
aumentar la presién a una velocidad que no exceda 2,0 MPa/min + 0,2 MPa/min
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(20 bar/min + 2 bar/min) hasta que se alcance la presién minima de ruptura p..
Mantener esta presion durante 1 min sin que el cilindro se rompa. El cuerpo del
cilindro debe permanecer hermético. Aumentar la presion hasta que ocurra la
ruptura. La presion minima de ruptura, pr, debe ser 2,7 x pms pero en ningdn
caso debe ser menor que 5,5 MPa (55 bar).

NOTA: La pws Se determina de acuerdo con 9.2.1.8.
9.2.2.2 La prueba de ruptura no debe ocasionar la fragmentacion del cilindro.

9.2.2.3 La ruptura no debe mostrar ningun signo de fragilidad, es decir, que los
bordes de la ruptura no deben ser radiales sino deben estar relativamente
inclinados (forma de diente de sierra) con respecto a un plano diametral y
deben mostrar una reduccion en el area sobre todo su espesor (disminucion del
espesor en el punto de falla).

9.2.2.4 La ruptura no debe mostrar ningun defecto de fabricacion del metal.

9.2.2.5 No debe haber ruptura en la soldadura a una presion menor que 54 x
Pms, U 8,0 MPa (80 bar), lo que resulte mayor. Ademas, la ruptura no debe ocurrir
en las marcas permanentes del cuerpo como son partes estampadas o
grabados.

9.2.2.6 Durante la prueba de ruptura, no debe salir expulsada ninguna parte del
cilindro. La prueba de ruptura no debe provocar la fragmentacién de la valvula o
de los accesorios. La ruptura no debe originar una marca en el area de la valvula
o de los accesorios. Los accesorios deben permanecer ajustados.

9.2.3 Prueba de aplastamiento

9.2.3.1 Aplastar cinco muestras en forma perpendicular a su eje longitudinal y
en el punto central utilizando dos mandriles de 25 mm de espesor con radio en
el apice de 12,5 mm y suficiente area para extenderse mas alld de los lados del
cilindro (ver Figura 8). Aplastar el cilindro en un periodo de 30 s a 60 s. Cuando
se trate de cilindros con soldadura longitudinal, colocar la costura de la
soldadura a 90° de las lineas de soporte. Para los cilindros con soldaduras
centrales transversales, aplicar el mandril a 45° con respecto a la costura de la
soldadura.

9.2.3.2 Una vez realizada la prueba de aplastamiento, llenar los cilindros con
agua y aumentar la presion hasta llegar a la presion de prueba p:. Los cilindros
no deben mostrar ninguna grieta o fuga.

Dimensiones en milimetros
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En donde

@ Dr, la distancia después de la prueba, es igual a D, el diametro exterior del
(]

cilindro dividido por 3; es decir ' ¥

Figura 8-Prueba de aplastamiento

9.2.4 Prueba de expansion volumétrica permanente

No debe haber ninguna expansion permanente mayor que 10 % de la expansion
total del cilindro cuando éste se someta a la presion de prueba p: durante 1 min.
Para cilindros que han pasado por la prueba de presion antes de la prueba de
deformacion, la presién de prueba debe aumentar un 10 %.

NOTA: Un método de prueba aceptable es la prueba de camisa de agua y
puede tomarse como fuente de consulta bibliografica la publicaciéon
Compressed Gas Association (CCGA) pamphlet C-1, section 1.0.

9.2.5 Cilindro de acero soldado al bajo carbén

9.2.5.1 El material del cilindro debe ser capaz de ser soldado y debe contener un
maximo de 0,25 % de fraccién de masa de carbono, 0,05 % de fraccidn de masa
de azufre y 0,05 % de fracciéon de masa de fésforo.

9.2.5.2 E|l material de aporte debe ser compatible con el acero para dar
soldaduras con propiedades equivalentes a las especificadas para la lamina
base.

9.2.5.3 El cilindro debe tener un espesor medido, S, mayor que el espesor
mMinimo, expresado en milimetros, dado por la ecuacion (2), pero en ningdn caso
menor que 0,70 mm:
D
= —
L] k

(2)
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En donde:

D es el diametro exterior del cilindro o, para cuerpos no cilindricos, la
diagonal externa mayor del cuerpo del extintor, expresado en milimetros;

k es el coeficiente igual a:
a) 0,45 para D < 80;
b) 0,50 para 80 < D <100;
c) 0,70 para D >100.

9.2.6 Cilindros de acero inoxidable

9.2.6.1 Los domos y las partes inferiores de acero inoxidable deben ser de
material totalmente recocido.

9.2.6.2 So6lo debe usarse el acero inoxidable austenitico con un contenido
maximo de carbdn 0,03 % de fraccidn de masa.

NOTA: Un ejemplo de este acero es el ASTM A240, tipo 304L (Designacion UNS
S30403).

9.2.6.3 El cilindro debe tener un espesor de pared medido, S, mayor que el
espesor minimo, expresado en milimetros, dado en la Ecuacion (3) pero no
menor que 0,64 mm:

n
=tk

(3)
En donde:

D es el diametro exterior del cilindro o, cuando se trata de cuerpos no
cilindricos, la diagonal externa mayor del cuerpo del extintor, expresado en
milimetros; k es igual a 0,3.

9.2.7 Cilindros de aluminio
9.2.7.1 Los cilindros de aluminio deben ser sin costuras.

9.2.7.2 Los cilindros de aluminio deben tener un espesor de pared medido
mayor o igual al espesor minimo, dado en la Ecuacion (2) pero en ningdn caso
menor que 0,71 mm.

9.3 Manija
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9.3.1 Un extintor con una masa total de 1,5 kg o mayor y que tiene un diametro
de cilindro de 75 mm o mayor debe contar con una manija.

El ensamble de la valvula puede considerarse como manija, siempre y cuando
cumpla con los requisitos de los incisos 9.3.2y 9.3.3.

9.3.2 Las manijas no deben ser menores que 90 mm de largo para los extintores
de 7,0 kg o mas de masa total y no menor que 75 mm de largo para los
extintores menores que 7,0 kg de masa total.

9.3.3 Cuando la manija se encuentre en posicidon de transporte, entre el cuerpo
del extintor y la manija no debe haber un espacio menor que 25 mm.

9.4 Montaje

9.4.1 Los extintores disefados para montarse en muro deben contar con los
medios para su montaje. Realizar las pruebas sélo en uno de los soportes de
cada uno de los modelos o tipos suministrados con el extintor.

9.4.2 Un soporte de pared debe permitir el movimiento horizontal suficiente
para su correcta instalacion, y en el caso del movimiento vertical debe ser cdmo
minimo de 6 mm, para quitar el extintor de la pared, y un movimiento minimo
vertical de 3 mm cuando el extintor tenga una masa bruta de 5,4 kg o menor.

9.4.3 Los soportes de pared deben resistir sin deformacion permanente, una
carga estatica de cinco veces la masa de la carga completa del extintor de
acuerdo con 9.4.4.,

9.4.4 Cuando un extintor se vaya a probar cargado a su capacidad nominal,
colocarlo en el soporte de montaje proporcionado con el extintor después de
asegurar dicho soporte de montaje en una tabla de madera. Sujetar la tabla en
posicion vertical y aplicar una carga estatica de cuatro veces la masa completa
del extintor (0 una carga total de 45 kg menos la masa total del extintor,
mMinimo) en la parte superior del extintor. Mantener la carga durante 5 min.

9.4.5 El soporte de montaje equipado con una abrazadera no debe permitir que
el extintor caiga al piso al abrirse el broche de cierre. El dispositivo de liberacidon
de la abrazadera debe tener un color que contraste con el fondo inmediato del
extintor y debe ser visible. El método de liberacion debe ser evidente al revisar la
parte frontal del extintor.

9.4.6 E|l gancho para colgar debe ubicarse de manera que las instrucciones de
operacion queden hacia el frente cuando el extintor esté colocado en el soporte
de montaje.

NOTA: Se considera frente del extintor la parte que queda a la vista del usuario
una vez instalado

9.5 Tapas, valvulas y cierres
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9.5.1 Las valvulas o cualquier dispositivo roscado deben estar disefados para
liberar gradualmente la presion antes de concluir el desacoplamiento
(conducto de liberacion de presion).

9.5.2 Las conexiones roscadas en el cilindro deben tener cuando menos cuatro
hilos completos de ajuste y se requiere que comience la liberacion de presion
cuando se desacople al menos el 40 % de los hilos completos por cada 25,4 mm.
Se permiten otros tipos de valvulas, tapas y cierres cuando cumplan con los
requisitos, particularmente cuando se trata de pruebas recurrentesy llenado.

9.5.3 El diametro interno de la abertura de llenado para un extintor recargable
no debe ser menor que 19 mm.

9.5.4 El| cople del extintor con roscas en el exterior debe tener la altura
suficiente para que la tapa o la valvula no entren en contacto con el domo o la
parte inferior sin la junta.

9.5.5 La tapa, las valvulas o las uniones deben soportar la presion de la prueba
de ruptura durante 1T min especificada para el cilindro, sin tener ninguna
ruptura. Para esta prueba, quitar o conectar los dispositivos de liberacion de
presion.

9.5.6 Los bordes y las superficies de un extintor contra incendio y su soporte de
montaje no deben tener filos para gque no constituyan un riesgo de lesidn
durante el uso o mientras se realice el mantenimiento.

NOTA: Un método de evaluacion de bordes filosos puede consultarse en la
ANSI/UL 1439.

9.6 Dispositivos de seguridad

9.6.1 Los cilindros de alta presidn y los cartuchos deben contar con un
dispositivo de seguridad de acuerdo con las normas especificas aplicables.

9.6.2 Para extintores moviles sobre ruedas sin locomocion propia de una
capacidad nominal mayor que 20 kg con cartucho exterior, debe contar con
dispositivo de seguridad para liberacidn de sobrepresion. La presiéon de
operacion del dispositivo no debe exceder la presion de prueba py, ni ser menor
que la presion maxima de servicio Pme.

9.7 Pruebas de fabricacion
9.7.1 Cilindros de baja presion

9.7.1.1 Someter a pruebas de aplastamiento y ruptura por lo menos un cilindro
de cada lote de 500 o menor. Si los resultados no son aceptables, seleccionar
aleatoriamente cinco cilindros adicionales del mismo lote y repetir las pruebas.
Si uno de los cilindros no cumple la prueba, se rechaza el lote. Si el fabricante lo
decide, se pueden hacer las pruebas de aplastamiento y ruptura en un mismo
cilindro. Si un cilindro cumplié con la prueba de aplastamiento pero no la de
ruptura, esto no debe considerarse como falla y debe utilizarse otro cilindro del
mismo lote para la prueba de ruptura.
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9.7.1.2 Todos los cilindros deben someterse a la presion de prueba, p;, durante
30 segundos, sin que se presenten fugas, fallas o deformaciones visibles.

9.7.2 Prueba de fuga

Todos los extintores de presion contenida y de didéxido de carbono y los
cartuchos de gas deben someterse a la prueba de fuga y deben cumplir con los
requisitos siguientes:

a) Para extintores con presidon contenida, provistos de un manémetro
como se especifica en 7.4.1.3, el indice de fuga no debe exceder el indice
de pérdida del contenido presurizado equivalente al 6 %/afio de presion
de servicio.

b) Para los cartuchos de gas y extintores de presidn contenida, sin
mandmetros como se especifica en 7.412, la pérdida maxima del
contenido por afno, no deben exceder lo siguiente:

1) Para extintores: 5% o 50 g, lo que resulte menor;
2) Para cartuchosde gas: 5% o7 g, lo que resulte menor.

Para extintores de dioxido de carbono, la pérdida maxima del contenido no
debe exceder 6 %/ano.

9.8 Requisitos para componentes de plastico

Los componentes de plastico de los extintores de incendios portatiles deben
cumplir con los requisitos siguientes:

a) La prueba y revisiones deben realizarse en los componentes que
correspondan a las caracteristicas de componentes producidos en masa
en lo relativo al material usado, la forma y el método de fabricacion.

b) Cualquier cambio en el material, la forma o el método de
fabricacion requiere una nueva prueba.

c) Se recomienda que el plastico utilizado sea identificable en todo
momento.

d) Debe tenerse acceso a los datos suministrados por el fabricante en
lo relativo tanto al material mismo como a los procedimientos de
fabricacion.

Para comprobar el cumplimiento de los accesorios de las partes plasticas con
las pruebas de envejecimiento por horno convencional, exposicion a radiacion
ultravioleta y resistencia al impacto, ensamblar estas partes en el extintor y
exponer el conjunto a la prueba de presion correspondiente.

Los requisitos que se enuncian de 9.8.1 a 9.8.4, pueden acreditarse mediante un
certificado o documento de informacién técnica provisto por el fabricante o
importador de los componentes plasticos, en los que se haga constar el
cumplimiento con dichos requisitos.
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9.8.1 Requisitos para componentes normalmente presurizados
9.8.1.1 Resistencia a la ruptura

9.8.1.1.1 Llevar a cabo las pruebas de ruptura a tres temperaturas como se
describe a continuacion:

Someter al menos tres especimenes de cada componente plastico a la prueba
de resistencia a la ruptura de acuerdo con el inciso 9.2.2, utilizando un liquido
adecuado a temperaturas de 20 °C * 3 °C, la temperatura minima de operacion
recomendada marcada en el extintor (ver 7.1) y 60 °C + 3 °C. Incrementar la
presién a una velocidad de 2,0 MPa/min * 0,2 MPa/min (20 bar/min + 2 bar/min).

9.8.1.1.2 La presion de ruptura antes y después de la prueba de envejecimiento y
de exposicion a radiacion ultravioleta debe ser al menos igual a la presion
minima de ruptura, pe.

9.8.1.2 Envejecimiento por horno convencional

9.8.1.2.1 Someter al menos tres especimenes de cada componente plastico a la
prueba de envejecimiento acelerado en un horno convencional a 100 °C * 3 °C
durante 180 d. Colocar los componentes en adaptadores para aplicar la presion
normal de ensamble.

9.8.1.2.2 Después de la exposicion, acondicionar los componentes durante 5 h a
20 °C + 3 °C y revisar posteriormente que no tengan grietas. No se permite
ningun agrietamiento.

9.8.1.2.3 Someter los especimenes de cada componente plastico a la prueba de
ruptura, de acuerdo con 9.2.2 3 20 °C # 3 °C utilizando un liquido adecuado a un
indice de incremento de presion de 2,0 MPa/min + 0,2 MPa/min (20 bar/min + 2
bar/min). La presion minima de ruptura, py, debe ser igual a la especificada en el
cilindro.

9.8.2 Exposicion a la luz ultravioleta

9.8.2.1 Someter cuando menos seis especimenes de cada componente plastico
durante 500 h a la prueba de envejecimiento artificial, de acuerdo con 9.83.4 y
después acondicionarlos por5h a20°C+5°C.

9.8.2.2 Después de la exposicion, revisar que los especimenes de cada
componente plastico no tengan grietas. No se permite ningun agrietamiento.

9.8.2.3 Someter los especimenes de cada componente plastico a la prueba de
ruptura, de acuerdo con 9.2.2 a 20 °C + 5 °C, utilizando un liquido adecuado a un
indice de incremento de presién de 2,0 MPa/min + 0,2 MPa/min (20 bar/min + 2
bar/min). La presién minima de ruptura, ps, debe ser cuando menos igual a la
especificada en el cilindro.

9.8.2.4 Utilizar dos lamparas cerradas fijas de arco de carbdn para obtener luz
ultravioleta. El arco de cada |lampara debe formarse entre dos electrodos
verticales de carbén de 12,7 mm de didmetro, ubicados en el centro de un

SINEC-20201106145857141 1CS:13.220.20



ANTEPROY-NOM-202-SE-2020

ECONOMIA 63

cilindro de metal vertical desmontable de 787 mm de didmetro y 450 mm de
altura. Encerrar cada arco en una esfera transparente de vidrio de borosilicato.
Colocar los especimenes de cada componente plastico verticalmente dentro
del cilindro giratorio, de frente a las lamyparas, y girar el cilindro continuamente
alrededor de las lamparas fijas a 1 r/min. Proveer un sistema de boquillas para
rociar cada una de cada arco en una esfera transparente de vidrio de
borosilicato. Colocar los especimenes de cada componente plastico, a su vez,
con agua mientras gira el cilindro. Durante cada ciclo de operacion (total de 20
min), exponer cada espécimen a la radiacion y al rocio del agua durante 3 miny
Unicamente a la luz durante 17 min. Mantener la temperatura del aire dentro del
cilindro giratorio del equipo de prueba a 63°C +5°C.

NOTA: Una prueba alterna aceptable se describe en ISO 4892-2:2006, método A,
utilizando una fuente de arco de xenén durante 500 h. Emplear las condiciones
siguientes:

a) 65 °C * 3 °C de temperatura de panel negro.

b) 50 % + 5 % de humedad relativa.

c) Ciclo de 102 min de intervalo de seco, 18 min de rociado de agua.
d) Dosis total de exposicién de 1GJ/m? (500 hasta 550 W/m?).

9.8.3 Resistencia al impacto

9.8.3.1 Colocar por lo menos cuatro de los especimenes sometidos a la prueba
de envejecimiento (ver 9.8.2.2) (dos con el seguro colocado y dos sin el seguro) y
presurizar el cilindro del extintor a la presion maxima de servicio, pms, CON
nitrogeno después de ser llenado 95 % con una solucion de agua y
anticongelante. Probar los especimenes a -20 °C * 3 °C o0 a la temperatura de
operacion minima recomendada por el fabricante, la que resulte menor. La
prueba se lleva a cabo como se describe en 7.5.1.

9.8.3.2 No debe haber cambios peligrosos al ensamble de la valvula, tales como
astillas, fracturas o grietas.

La valvula debe soportar la presion de prueba, p,, durante 1 min sin ruptura.

9.8.4 Componentes normalmente no presurizados

9.8.4.1 E| fabricante contara con las certificaciones de calidad de los materiales
plasticos (poliméricos) del tubo sifén de acuerdo a la NMX-E-018-CNCP-2012.

9.8.4.2 | 0s componentes de plastico externos deben cumplir con la prueba de
luz ultravioleta.

9.9 Ensambles de la manguera

9.9.1 Los extintores con una carga mayor que 3 kg hasta 4,5 kg o 3 L, debe tener
una manguera con una longitud minima de 400 mm excluyendo boquilla o
corneta y conexiones (ver Figura 9). Los extintores con una carga mayor que 4,5
kg deben tener una manguera con una longitud minima de 500 mm
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excluyendo boquilla o corneta y conexiones. Cuando un extintor menor que 3
kg o menor que 3 L cuenta con una manguera, el largo minimo de la misma
debe ser 250 mm.

Dimensiones en milimetros

(T ' —Th
D::O@CKI_D
D‘w

Figura 9 — Ejemplo ilustrativo de las partes de manguera

9.9.2 La manguera y el sistema de acoplamiento deben funcionar en el rango
de la temperatura de operacion; los sistemas de acoplamiento deben disefarse
y ajustarse de forma que no dafen la manguera cortdndola y que no se
desprenda la manguera de sus conexiones terminales.

9.9.3 La presidn de ruptura del ensamble de la manguera ajustado con una
boquilla cerrada debe ser igual o mayor que los valores que se enuncian a
continuacion:

a) Para todos los tipos, con excepcion de los extintores de CO; y
agente extinguidor limpio

1) 3,0 veces la presion maxima de servicio pms, cON la prueba realizada

a20°C+5°C;
2) 2,0 veces la presion maxima de servicio pms, cON la prueba realizada
ae0°Cz+2°C.

b) Para extintores de CO, y agente extinguidor limpio

1) 1,5 veces la presién maxima de servicio pms, con la prueba realizada
a20°C +5°C;

2) 1,25 veces la presion maxima de servicio pms, CcONn la prueba
realizada a 60 °C + 2 °C.

La presion de la prueba debe establecerse incrementando la presion a la
presion de ruptura minima permisible por un intervalo no menor que 1 min,
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manteniendo la presidon durante 1 min durante los cuales no debe haber
ninguna falla y posteriormente debe incrementarse la presion hasta provocarla.

Cuando la prueba se realiza a 60 °C * 2 °C, acondicionar la manguera y
componentes a la temperatura correspondiente durante un periodo no menor
que 12 h.

La manguera debe ajustarse a un equipo que genere la presidon requerida y
sellar el extremo abierto con medios adecuados. El fluido de la prueba
hidraulica no debe ocasionar que el ensamble de la manguera disminuya su
temperatura.

Registrar la presion a la que se presenta la ruptura de la manguera.

9.9.4 Un ensamble de manguera sin boquilla de cierre debe soportar, sin fugas,
una presidon hidrostatica igual a la presidn de prueba del extintor p,, mantenida
como minimo 1T min.

9.9.5 Los ensambles de la manguera deben someterse a la prueba de
flexibilidad de baja temperatura indicada a continuaciéon. El mandril debe ser de
150 mm de diametro y la manguera que se especifica en 9.9.1. La prueba debe
realizarse a una temperatura de Tmin. Después de la prueba de flexibilidad, no
debe haber fugas en el ensamble de la manguera cuando se pruebe a la
presion de prueba, py, a 20 °C £ 5 °C durante 1 min.

9.9.5.1 Equipos de prueba

9.9.5.1.1 Mandril, que tenga un diametro exterior igual a dos veces el radio de
doblez minimo especificado para la manguera, con un arco de al menos 180°. Si
el radio de doblez minimo no estd especificado, el mandril debe tener un
diametro exterior igual a 12 veces el orificio de la manguera.

9.9.5.1.2 Camara de acondicionamiento, capaz de mantenerse a la temperatura
especificada (ver 9.9.5.3).

9.9.5.2 Espécimen de prueba

El espécimen de prueba debe ser cortado de la manguera bajo prueba y debe
tener una longitud adecuada para proveer sujecion en cada extremo ademas
de la seccidn que puede ser doblada alrededor de la periferia del mandril.

El espécimen de prueba debe desecharse a la conclusion de la prueba.

9.9.5.3 Temperatura de prueba

La prueba debe llevarse a cabo a la temperatura de Tmin, Marcada por el
fabricante en el extintor.

9.9.5.4 Procedimiento
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Acondicionar el mandril (ver 9.9.51.1) y el espécimen de prueba (ver 9.95.2) en la
camara de acondicionamiento (ver 99512) a la temperatura de prueba
correspondiente (ver 9.9.5.3) durante 24 h. Sin retirarlos de la camara de
acondicionamiento, doblar alrededor del mandril 180° las mangueras con
orificio nominal de hasta e incluyendo orificio nominal 22en10s +2 s,y a 90° las
de orificio mayorde22en10s+2s.

Para mangueras de orificio nominal mayor que 22, se permite efectuar la
prueba fuera de la camara de acondicionamiento, pero deben tomarse
precauciones contra un incremento inaceptable en la temperatura del
espécimen durante la prueba.

Observar si ocurre agrietamiento o ruptura del revestimiento o cubierta de la
mManguera.

Después del doblez, permitir al espécimen de prueba recuperar la temperatura
ambiente, y aplicar la presion de prueba especificada, para confirmar si ha
ocurrido o no el agrietamiento o ruptura.

9.9.5.5 Informe de la prueba
El informe de la prueba debe incluir la informacidn siguiente:

a) Método de prueba utilizado;

b) Una descripcion completa de la manguera y su origen;

c) Las dimensiones del espécimen de prueba;

d) La temperatura de prueba;

e) Los resultados del examen visual del espécimen después de la
prueba;

f) Los resultados del examen visual después de |la prueba de presion;

g) Una descripcion del procedimiento de prueba.

9.10 Método de operacién

El extintor debe operarse perforando, abriendo y/o rompiendo el dispositivo de
sellado y, por lo tanto, liberando su contenido. Los extintores deben operar sin
inversion. No debe ser necesario hacer ningin movimiento en el mecanismo de
activacion para iniciar la descarga del extintor. La fuerza o la energia necesaria
para operar el extintor no deben exceder los valores de la Tabla 13 Fuerza o
energia requerida para operar el extintor para temperaturas de hasta 60 °C.

La energia de 2 J se obtiene al permitir que la masa de 4 kg usada en la prueba
de resistencia mecanica (impacto) descrita en 7.5 caiga desde una altura de 50
mm. El impacto debe aplicarse en la direccidén del modo de operacion.

Tabla 13-Fuerza o energia requerida para operar el extintor
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X » Fuerza maxima requerida Energia
Tipo de operacion Fuerza
N J
Con un dedo 100
Mano completa 2002
Con impacto (golpe en manija) — 2
2 Para los extintores de didxido de carbono, esta fuerza maxima puede aumentar a 300 N.

9.11 Dispositivos de seguro

9.11.1 El mecanismo de operacion debe contar con un dispositivo de seguridad
(seguro o dispositivo equivalente) para evitar operaciones involuntarias. La
liberacion del seguro con un indicador de manipulacién debe requerir una
operacion distinta a la de operacién del extintor, y requerir una fuerza no menor
gue 20 N pero no mayor que 100 N. Debe definirse un indicador para poder
determinar si el aparato fue operado.

9.11.2 El dispositivo de seguridad debe construirse de manera que cualquier
intento manual involuntario, que utilice una fuerza o un impacto igual a dos
veces el valor correspondiente dado en la Tabla 13 para iniciar la descarga, sin
operar primero el dispositivo, no deforme o rompa ninguna de las partes del
mecanismo de manera gque se evite la descarga subsecuente del extintor.

9.11.3 El seguro o cualquier otro dispositivo debe ser visible en la parte frontal
del extintor cuando éste se encuentra en el soporte de montaje.

Excepciodn: El seguro puede estar en la parte posterior del extintor si las
ilustraciones de las instrucciones de operacién en la parte frontal muestran el
meétodo de operacion.

9.11.4 Si el seguro esta sujeto al extintor con una cadena o algo similar, la cadena
debe colocarse de forma que no interfiera con el flujo de descarga.

9.11.5 Debe contarse con un indicador de manipulaciones, como un sello, para
mantener el seguro en su lugar y para indicar la manipulaciéon o el uso del
extintor.

9.11.6 El indicador de manipulaciones debe construirse de manera que sea
necesario romperlo para iniciar la descarga del extintor. La fuerza requerida
para romper el indicador de manipulaciones no debe exceder 70 N.

Excepcion: Si el indicador de manipulaciones se rompe para iniciar la descarga
del extintor o si se aplica una carga interna continua al mecanismo de
liberacion, la fuerza requerida para lograr la descarga o liberar la carga interna
puede exceder 70 N pero no debe ser mayor que 140 N.

9.12 Requisitos para los manémetros y los indicadores para extintores de
baja presion.

9.12.1 Generalidades

SINEC-20201106145857141 1CS:13.220.20



ANTEPROY-NOM-202-SE-2020

ECONOMIA 56

9.12.1.1 Los extintores recargables del tipo de presion almacenada (excepto los
de didxido de carbono) que emplean una sola camara para el agente extintor y
el gas expelente deberan equiparse con un mandmetro que muestre la
canti<C:Ijad de presion de la camara sin importar si la valvula esta abierta o
cerrada.

EXCEPCION: Se puede omitir el uso del mandometro en los extintores que
tengan una camara desechable, no recargable o sellada, cuando se use un
dispositivo indicador para verificar que el extintor esta cargado con la cantidad
correcta de gas expelente.

9.12.1.2 El rango de presion operable del mandmetro debera reflejar la relacion
de la temperatura-presion de operacion del extintor. (Ver 7.1)

9.12.1.3 La caratula del mandmetro debera indicar las unidades apropiadas para
las que se va a realizar la calibracion, como kPa, o bar, o cualguier combinacion
de unidades de presion.

9.12.1.4 La presion calibrada maxima indicada debera ser de entre 150 % y 250 %
de la presion de servicio indicada (ps) a 20 °C, pero ho menor que 120 % de la
presion de servicio maxima (pms). El cuadrante del indicador debera indicar, en
verde, el rango de presion operable del extintor. Las presiones calibradas cero,
de servicio y maxima deberan mostrarse con numero y con marcas. Los
ndmeros y las marcas deberan estar cerca de las indicaciones respectivas. El
fondo de la caratula del indicador sobre la linea horizontal de las marcas mas
bajas requeridas debera ser rojo. El arco del cuadrante desde el punto de la
presion cero al extremo inferior del rango operable debera ser indicar
"Recargar". El arco del cuadrante desde el extremo superior del rango operable
a la presion maxima indicada debera indicar “Sobrecargado”. Todos los nUmeros
y las letras y caracteres de las sefales recargar, operable y sobrecargada del
cuadrante deberan estar en color blanco. Todos los indicadores deberan ser
amarillos y la punta del indicador debera terminar en el arco de los puntos
indicadores de presion y debera tener un radio maximo en la punta de 0,25 mm.

La longitud del indicador medida desde el punto de rotacion del mismo hasta
su punta, medida en el punto de presion cero, debera ser de cuando menos 9
mm para los extintores con una carga mayor que 2 kg o cuando menos 6 mm
para los extintores con una carga de 2 kg o menos. La longitud del arco desde la
presion cero hasta la presion de servicio indicada debera ser cuando menos de
12 mm para los extintores con una carga superior a 2 kg o cuando menos de 9
mm para los extintores llenados con agentes limpios o que tengan una carga
de 2 kg o menos.

9.12.1.5 La marca usada para indicar la presion de Servicio a 20 °C no debera
medir menos de 0,6 mm ni mas de 1,0 mm de ancho.

9.12.1.6 La caratula del mandmetro debera marcarse para indicar el agente
extintor apropiado con el que pueda usarse.

Las marcas del mandmetro deberan someterse a las pruebas de UV
especificadas en el inciso 9.8.3. Una vez concluida la prueba de UV, no debera
registrarse ningun deterioro en la legibilidad, como oscurecimiento, empanado,
o decoloracion.

9.12.1.7 El mandmetro debera marcarse con la marca de identificacion de su
fabricante. El mandmetro también debera marcarse, cuando proceda, usando
una linea que se prolongue a todo lo largo de la marca de identificacion del
fabricante, del mismo ancho que la misma, de la siguiente manera:

a) para indicar la compatibilidad galvanica con los cuerpos de aluminio de
la valvula; una linea horizontal arriba de la marca de identificacion del
fabricante;
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b) para indicar la compatibilidad galvanica con los cuerpos de la valvula de
laton: una linea horizontal bajo la marca de identificacion del fabricante;

c) para indicar la compatibilidad galvanica con los cuerpos de aluminio y de
[atén: una linea sobre y por debajo de la marca de identificacion del
fabricante.

9.12.2 Prueba de ensayo - manémetros e indicadores.

9.12.2.1 Los indicadores deberan tener un rango de precision de 4 % de la
presion de servicio (ps) en el limite inferior del rango operable.

9.12.2.2 Los errores en el manémetro en la presion de Servicio indicada (ps) no
deberan exceder + 4 % de la presion de servicio.

Los errores en los limites superiores e inferiores del rango operable no deberan
exceder los siguientes porcentajes de la presion de servicio:

e * 4 % para los indicadores de extintores de polvos y a base de agua;
e + 8 % para los indicadores de extintores de agentes limpios.

En la marca de presion cero, el error no debera ser superior al 12%, ni menor al
0% de la presion de servicio (ps).

El error de presion maximo indicado no debera exceder + 15 % de la presion de
servicios (ps).

9.12.2.3 El mandmetro o el indicador deberan instalarse en un manémetro de
émbolo o0 en un aparato de tuberia con un calibrador maestro que tenga una
precision no menor que 0,25 %. El agente de presurizacion puede ser aceite,
agua, nitrégeno, o aire, pero todas las pruebas de un aparato dado deberan
realizarse usando el mismo agente. La presion se aplica al aparato que se esté
probando en incrementos uniformes hasta que se alcance el limite superior del
manometro. La presion entonces se reduce siguiendo los mismos incrementos
hasta que se alcanza el punto cero. Una vez aplicada la presion se deberad
registrar la lectura del manometro o del indicador y el error neto para cada uno
de los incrementos, tanto al incrementar como al disminuir la presion.

9.12.3 Ensayo de presion interior - manémetros e indicadores

9.12.3.1 El mandmetro o el indicador deberd soportar, durante 1 minuto, una
presion seis veces superior a la indicada como presion de servicio sin ruptura.
Ademas, si el tubo elastico de Bourdon o el montaje que retiene la presion
estallan a una presion menor que ocho veces la presion de Servicio indicada, no
se debera desechar ninguna parte del dispositivo.

9.12.3.2 Unir el mandmetro o indicador muestra a la bomba de presion
hidraulica una vez que se haya excluido todo el aire del sistema de prueba.
Colocar la muestra en una jaula y aplicar presion a una velocidad de
aproximadamente 2,0 MPa/min hasta alcanzar la presion de prueba requerida.
La presion se debera mantener en este punto durante 1 min, después
incrementar la presion hasta que ocurra la ruptura o hasta que la presion sea
ocho veces superior a la presion de servicio indicada, lo que ocurra primero.

9.12.4 Pruebas de sobrepresion — manémetros

9.12.4.1 La diferencia en las lecturas de la presion de Servicio indicada, antes y
después de que el mandmetro se haya sometido durante 3 horas a una presion
de T10% de la capacidad indicada del mandmetro, no deberd exceder 4% de la
presion de servicio indicada.
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9.12.4.2 Someter los mandmetros de muestra a la presion de prueba requerida
durante 3 horas. Luego liberar la presion y permitir que los mandémetros
reposen a presion cero durante 1 hora. Someter los manémetros a la prueba de
calibracion descrita en el inciso 9.12.2.

9.12.5 Prueba de impulso — manémetros

9.12.5.1 La diferencia en las lecturas de la presion de servicio indicada antes y
después de someter el mandmetro a 1000 ciclos de impulso de presién no
deberd exceder 4% de la presion de Servicio indicada.

9.12.5.2 Unir los mandmetros muestra a una fuente de presion regulada, ya sea
aire, nitrégeno o agua. Variar la presion de O % a 125 % de la presion de Servicio
indicada o de 0 % a 60 % de la capacidad del aparato, lo que sea mayor, y luego
regresar a 0% a una velocidad de seis ciclos completos cada minuto. Las
muestras deberan someterse a la prueba de calibraciéon descrita en el inciso
9.12.2.

9.12.6 Prueba de descarga del manémetro

9.12.6.1 E|l mandmetro debera tener una descarga de presion que desahogue en
caso de fugas en el tubo flexible de Bourdon. Esta descarga de presién debera
funcionar a una presion de 345 kPa o menos en 24 h. La capacidad de flujo
minima de |la descarga de presion debera ser de 1 hora.

9.12.6.2 Realizar esta prueba en mandmetros a los que se haya cortado por
completo el tubo flexible Bourdon.

Sumergir el manémetro en agua, con la entrada conectada a una fuente
regulada de aire o nitrégeno. Mantener el suministro de presion a 345 kPa hasta
gue funcione el alivio de presidon, o durante 24 horas, lo que resulte menor.

Medir la velocidad de flujo con una columna de agua invertida o cualquier otro
medio equivalente.

9.12.7 Prueba de resistencia al agua - manémetros e indicadores.

Los mandmetros e indicadores que se usen en extintores deberan ser
herméticos al agua cuando se sumerjan a una profundidad de 0,3 m en agua
durante 2 horas, y después de haber sido sometidos a la prueba de corrosion de
niebla salina. (Ver 7.6.1).

9.12.8 Prueba de fuga — manémetros e indicadores

9.12.8.1 Los mandmetros o los indicadores no deberan tener fugas que excedan
una velocidad de 1 x 10-6 cm3/s cuando el mandmetro o el indicador se
exponga (incluyendo el indicador del tipo de espiga) a una presién equivalente
a la presion de servicio para la que fue diseflado el extintor a 20°C.

9.12.8.2 Se deberan usar aparatos para la deteccion de fugas y normas para
fugas para verificar el cumplimiento con lo especificado en el inciso 9.12.8.1. El
aparato de deteccion de fugas debera poder senalar, y la norma de la fuga
deberd ser capaz de sefialar, una velocidad de fuga de 1x 10-6 cm3/s.

9.12.8.3 Aplicar una presion equivalente a la presion de trabajo para la que fue
disefado el extintor a 20°C a cada uno de los doce mandmetros o indicadores
muestra. Someter cada mandmetro o indicador muestra, que no sean del tipo
de espiga, a una prueba de fuga comprobando la presencia de fugas en todos
los componentes presurizados para verificar el cumplimiento con los requisitos
del inciso 9.12.8.1. Probar los indicadores del tipo de espiga para comprobar si
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existen fugas revisando si hay alguna fuga en la apertura sellada por el
indicador.

Ninguna de las muestras debera mostrar fugas a una velocidad superior a 1 X
10-6 cm3/s.

9.12.9 Componentes plasticos - manémetros e indicadores

Los componentes de plastico de los mandmetros e indicadores deberan
cumplir con los requisitos sehalados en el inciso 9.8.

9.13 Tubos de nivel y filtros-Extintores a base de agua

9.13.1 El tubo de nivel y el filtro de los extintores a base de agua deben estar
hechos de materiales resistentes al agente extinguidor (ver 9.8.6).

9.13.2 El agente extinguidor para los extintores a base de agua mezclados con
un agente aditivo debe descargarse con un filtro.

Este debe colocarse corriente arriba de la seccién mas pequefia del conducto
de descarga. Cada orificio del filtro debe tener un area menor que la seccién
transversal mas pequena del conducto de descarga. El area total de los orificios
del filtro combinados debe ser como minimo igual a ocho veces la seccion mas
pequena del conducto de descarga. El filtro debe estar accesible para facilitar
las operaciones de mantenimiento del extintor.

9.14 Requisitos especiales para extintores de Co.

La corneta difusora del extintor debe fabricarse para soportar el aplastamiento
cuando se aplican 25 kg en su extremo durante 5 min inmediatamente después
de haber completado la descarga del extintor por medio de ésta.

Someter la corneta difusora a la prueba siguiente:
a) Acondicionar la corneta difusora a 60 °C durante 18 h.
b) Colocar la corneta difusora en el extintor completamente cargado.
c) Descargar el extintor con la valvula completamente abierta.

d) Someter la corneta difusora a la carga estatica de 25 kg utilizando
una superficie de contacto circular de 50 mm de didmetro durante 5 min
aplicada al extremo de la corneta difusora.

e) Revisar que la corneta difusora no muestre evidencia de grietas o
rupturas.

9.15 Juntas y arosellos

Los requisitos que se enuncian en los incisos 9.15.1 y 9.15.2, pueden evidenciar
cumplimiento mediante un certificado o documento de informaciéon técnica
provista por el fabricante de las juntas y arosellos, en los que se haga constar el
cumplimiento con dichos requisitos.
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9.15.1 Resistencia a la tension, elongacién, elasticidad maxima antes de la
deformacién permanente y dureza

Cualquier elastomero (con superficie de goma, arosello, o asiento vulcanizado)
usado para dar una superficie de asentamiento debe contar con las
propiedades siguientes:

a) Como se recibe:

1) Una resistencia minima a la tension de 3,4 MPa para gomas de
silicon (con poliorganosiloxano como elemento constitutivo) o
fluorocarbonos (8,3 MPa para otros elastdmeros);

2) Limite de elongacion minima de 100 % para goma de silicon y 150
% para otros elastémeros, (estiramiento maximo antes de la ruptura);

3) Elasticidad maxima antes de la deformacion de 5,0 mm cuando las
marcas de 25 mm se estiren a 50 mm para gomas de silicon y 62,5
mm para otros elastomeros, mantener durante 2 min, y medir 2 min
después de la liberacion;

b) Después del acondicionamiento durante 96 h en oxigeno a 70 °C y 2.1
MPa:

1) Porcentaje minimo de la resistencia a la tension original: 70 %,
2) Porcentaje minimo de la elongacion original: 70 %.

El tamano y la forma de la parte de goma determinan cuales son las pruebas
especificadas que pueden llevarse a cabo. En general, someter a todas las
pruebas las partes de mas de 25 mm de didmetro. Para un corte transversal de
un arosello circular de menos de 25 mm pero mayor de 125 mm, omitir la
prueba de elongacion. Para un corte transversal de un arosello circular de
menos de 125 mm, omitir las pruebas de elongacion y de resistencia a la
tension. Para un arosello menor de 25 mm de didametro con una seccion
transversal de un arosello con forma cuadrada, omitir las pruebas de resistencia
a la tension y de elongacion. Si el tamano de la parte impide llevar a cabo una
prueba precisa, someter las muestras de mayor tamano o similares hechas del
mismo compuesto a las pruebas omitidas.

9.15.2 Deformacién permanente por compresion

9.15.2.1 Un espécimen de una parte de goma o similar debe tener una
deformacion permanente por compresion no mayor que 25 % de su espesor
original después de comprimirse a un tercio de su espesor original.

9.15.2.2 Realizar la prueba de compresiéon en los especimenes comprimidos a un
tercio de su espesor original durante 24 h a 20 °C, a la temperatura minima de
operacion, y a 60 °C.

10. Marcado y color
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10.1 Color

El color recomendado para los cilindros de los extintores es rojo.

10.2 Marcado e instrucciones de uso en idioma espanol

En la Figura 10 se da un ejemplo del disefio de la informaciéon de marcado e
instrucciones de uso.

TIPO DE AGEMTE EXTINGUIDOR | INSTRUCCIOMNES

HUMERD DE CERTIFICADD
ISPECCION:  INSPECOIONSR Mewiusdente, | (D) 2 &)
COMPROBAR CLIE EL EXTINTOR E5TA CARGRDC, |
SN OARROS ¥ EL SELLO ESTA INTACTO ASEGURAR | MANTINDE PACIAR A 1 APRETAR
QL LA BOOURLA OF DELCARGS NGO ELTA L POSICICN DRI & LA LA BUAMIIA EATINTOR DE COGMID0 DE CARBIND
DBSTRUIDA | vemneA ot BaaRn CAPATIDAD NOMINAL 2 kg

FITIRAR 1L RN D LADG &
MANTEMBMIENTO: EXARMINAR CON CUDADD s
CADA 17 MIESES PARA ARIGLIRAREE DOC QUE KL
EATIRTOR ESTA EN BLIEK ESTADO, AECARGAR 5 LA

| LADD
; | &~ o
PERDIDA OF MASA EXCEDE 02 h REEMPLAEZARA |
LA PANTES CAMADAS, COMPAORSR OUE L4 | ’/@f ﬁ NOM- 202-5CFI-2016
BOCMILLA D€ DECARSA WO TERE | |2 i
OBETRUCCIONES. REFETIR LOS REQUSITSS GE LA L -

APTO PARA ELUSO & TEMPERATURAS
PRUEBA HODROSTATICA CaDA 5 &ROS, EN

A DE 40 °C 449 "0
TEAMINGE DF LA MOM-154-5CF-20048 FRESHIN DE PRUESA: 20 Mpa

Ko, DE SERIE KK- KKK X

| (6] PESOBALITD: 55 kg
Uitk OESEUES DE CLSLGUIER USD RECRRGRR | fr
INMEDATAMENTE | |

VARLVULS INCLUNE EL ERSAMOLE DE LA BOCAILLE
[E DESCARGA

RECARGA: LA CARGA OF LA MaSA TOTAL i MUDELO |,:.;ﬁEqD|:|EUH
ISTEAMPADA [N EL CUERPD DEL CIUKORD. L6 | 322

MOMESE FABRICANTE

REGSTRO: FECHAS OF REGISTRO DE |
MANTEMIIENTD ¥ RECARGA CHRECCICN FABRICANTE

Figura 10-Ejemplo de disposicion de marcado e instrucciones de uso para
un extintor

10.2.1 Generalidades

10.2.1.1 Las instrucciones de operacion, inspeccion de recarga y de
mantenimiento deben estar en:

a) Una placa de datos de metal, o
b) En una banda grabada, o
c) Enrelieve, o

d) Una etiqueta de datos adherida en la parte frontal del cilindro del
extintor, o

e) Serigrafia pintada directamente en el cilindro del extintor,
guedando siempre al frente las instrucciones de operacion.

El marcado debe identificar:

a) Nombre genérico del agente extinguidor para el cual esta
destinado el recipiente;

b) Nombre del fabricante, importador o comercializador

c) Modelo del fabricante, importador o comercializador, asi como la
capacidady
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d) La clasificacion del extintor de incendios.
e) Pais de origen.

10.2.1.2 El marcado debe incluir un nUmero de serie secuencial.

10.2.1.3 Deben marcarse permanentemente (por ejemplo: quintado o placa de
datos no transferible) en el cuerpo del extintor lo siguiente:

a) Presion nominal en MPa o kPag;

b) El ano de fabricacion o los ultimos dos digitos del ano calendario
c) la presidon de prueba de fabrica en MPa o kPa;

d) Marca del fabricante

Los extintores fabricados en los Ultimos tres meses de un afo calendario dado
pueden tener como ano de fabricacion el ano inmediato posterior a la fecha de
fabricacion.

10.2.1.4 Si un fabricante produce extintores en mas de una fabrica, cada extintor
debera tener una marca distintiva para identificarlo como el producto de una
fabrica en particular.

10.2.1.5 En la informacion de marcado e instrucciones de uso debe incluirse una
referencia del rango de temperaturas en las que se puede usar el extintor como
“Aceptable para usar a temperatura desde...a...” o0 equivalente.

10.2.1.6 El siguiente enunciado o su equivalente debe estar incluido en la
informacién de marcado e instrucciones de uso:

a) Para extintores recargables: “Recargue de inmediato después de ser
utilizado™;

b) Para extintores desechables: Deseche de inmediato después de
cualquier uso”.

c) Para extintores a base de agua adecuados para su uso en incendios de
disolventes polares (véanse 8.12, 822 y Anexo B): "Adecuado para su
uso en disolventes polares".

10.2.1.7 El cartucho de gas debe estar marcado permanentemente con:

a) El peso del cartucho vacio, expresado en gramos;

b) El peso nominal del cartucho completo, expresado en gramos;
c) El peso por debajo del cual debe reemplazarse o recargarse;
d) Elano de fabricacion;

e) Elnombre o el codigo del fabricante.

La informacion anterior debe colocarse en el cartucho mediante una etiqueta, si
el cartucho esta colocado en la parte externa del cilindro. Si el cartucho esta
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colocado dentro del cilindro, esta informacion debe estar escrita o estampada
en el cartucho.

10.2.1.8 El marcado en cada extintor debe incluir su masa bruta exacta o la masa
bruta minima y maxima, que puede expresarse mediante una tolerancia. La
masa bruta debe incluir la masa del extintor cargado y el conjunto descargado

10.2.1.9 El marcado en cada extintor debe incluir lo siguiente:

a) para extintores y soportes que pasan la prueba de vibracion de 7.5.2.5.2:
"Adecuado para uso general solo con soporte XXXXX";

b) para extintores y soportes que pasan la prueba de vibraciéon de 7.5.2.5.3:
"Apto para usar con el con soporte XXXXX";

c) ADVERTENCIAS con agentes limpios deben tener l|la advertencia
siguiente o su equivalente como parte de las instrucciones de operacion:

“ADVERTENCIA - El agente al descargarse o al apllcarse al fuego,
puede producir compuestos téxicos. Evite la inhalacion de estos
materiales evacuando y ventilando el area. No lo use en espacios
confinados.

d) Medios a base de agua, donde los medios tienen un pH=> 9,5, |la siguiente
advertencia se incluira en la etiqueta.

"ADVERTENCIA: Agente alcalino si entra en contacto con los ojos o la piel,
lavelo con abundante agua”.”

10.2.1.10 Las instrucciones de operacion deben mirar hacia afuera (en oposicion
al soporte de pared o vehicular) y no cubrir mas de 120 ° de arco en el cuerpo del
extintor. El marcado requerido en 10.2.2.4 y 10.2.3 debe ocupar en conjunto un
area de superficie minima de 75,0 cm?2 para un extintor que tenga un diametro
mayor de 80,0 mm y 50,0 cm2 para un extintor que tenga un diametro de 80,0
mMmMm o Mmenos.

10.2.1.11 Las instrucciones de funcionamiento se organizaran de la siguiente
manera:

(Ejemplo ver figura 10)

a) La palabra "INSTRUCCIONES" estara en la parte superior de la placa de
identificacion. La altura minima de la letra sera de 6,0 mm para un
extintor que tenga un diametro superior a 80,0 mm y 5,0 mm para un
extintor que tenga un diametro de 80,0 mm o menos. Como opcion, las
palabras "EXTINTOR DE INCENDIO" o "EXTINTOR" pueden agregarse a la
palabra "INSTRUCCIONES".

b) Las instrucciones de operacion deberan ser en forma de pictogramas
secuenciados numeéricamente. Una sola pictografia puede incluir dos
instrucciones.

c) La secuencia de pictogramas ilustrara, con imagenes, las acciones
recomendadas necesarias para la operacion prevista del extintor. Se
pueden agregar palabras. La secuencia sera la siguiente:

1. preparar el extintor desenganchando el dispositivo de bloqueo de
seguridad;
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2. apuntar el extintor a la base del fuego, incluyendo la distancia
recomendada desde la base del fuego para comenzar la descarga, e
indicar la posicion de funcionamiento prevista del extintor;

3. tomar cualquier accion necesaria para iniciar la operacién del
extintor;

4. describir el método previsto para aplicar el agente extintor al fuego.

10.2.1.12 La altura de las palabras cuando se usan en las pictografias debe ser de
al menos 3,0 mm de altura

10.2.2 Simbolos del cédigo de uso

10.2.2.1 Los simbolos del cdédigo de uso (ver Figura 11) deben colocarse
directamente debajo de las instrucciones de operacion. Debe incluirse una
descripcion escrita para cada simbolo del codigo de uso como parte del codigo
en letras con una altura minima de 1 mm.

10.2.2.2 El uso de los simbolos del cédigo de uso deben tener dimensiones no
menores que 16 mm x 16 mm, y no mayores que 32 mm x 32 mm, excluyendo
los bordes.

10.2.2.3 Se colocaran simbolos de codigos de uso en el extintor para aquellos
tipos de incendios para los que el extintor esta clasificado y ha demostrado ser
adecuado para su uso. Para aguellas clases de incendios para los que el extintor
Nno esta diseNado para su uso debido a posibles lesiones al operador, los
simbolos del cédigo de uso con una barra roja también se colocaran en el
extintor. La barra roja sera de la esquina superior izquierda del simbolo en la
esquina inferior derecha.

10.2.2.4 El nombre del fabricante o el nombre comercial deben colocarse debajo
de los simbolos del cdédigo de uso pero no deben contener ninguna otra
informacion que pueda desviar la atencion de las instrucciones de operacion, tal
como el domicilio o el nUmero telefdnico.
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Figura 11-Simbolos de cédigo de uso

En donde

a) Clase A: Fuegos de material sélido, generalmente de naturaleza organica.

b) Clase B: Fuegos en liquidos combustibles e inflamables y gases
inflamables.

c) Clase C: Fuegos en aparatos, equipos e instalaciones eléctricas
energizadas.

d) Clase D: Fuegos en metales combustibles, tales como magnesio, titanio,
circonio, sodio, litio y potasio.

e) Clase K: Fuegos en instalaciones de cocina, que involucra sustancias

combustibles, tales como aceites y grasas vegetales o animales.

10.2.3 Instrucciones de recarga
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Las instrucciones de recarga en el marcado e instrucciones de uso de cada
extintor recargable debe mencionar en esencia lo siguiente:

“En caso de uso o descarga, enviar al prestador de servicio acreditado y
aprobado en la NOM-154-SCFI-2005 o la que la sustituya”.

10.3 Instrucciones de inspeccién

Las instrucciones de inspeccion deben mencionar que debe revisarse el extintor
para asegurar los puntos siguientes:

a) Que los sellos y los indicadores de manipulacion (precinto,
marchamo o dispositivo de garantia) no falten o estén rotos;

b) Que esté lleno (pesandolo);

c) Que no esté visiblemente dafado, corroido o que tenga fugas y
gue la boquilla no esté obstruida.

d) Que la lectura del mandometro o el indicador esté dentro del rango
0 posicion de operacion.

11. Manuales

11.1 Manual del usuario

Con cada extintor debe proporcionarse un manual del usuario. De manera fisica
o electréonica. Este manual debe contener las instrucciones necesarias,
advertencias y precauciones para la instalacién, operacién e inspecciéon del
extintor. El manual también debe hacer referencia al manual de servicio del
fabricante para el mantenimiento y la recarga del extintor.

11.2 Manual de servicio

El fabricante debe elaborar un manual de servicio para cada modelo de extintor
de incendios, que debe estar disponible cuando se solicite y debe:

a) Contener las instrucciones necesarias, advertencias y precauciones,
asi como una descripcidn del equipo de servicio y una descripcion de las
operaciones recomendadas del servicio para el que fue disefiado;

b) Proporcionar una lista de los numeros de parte de todas las
refacciones;

c) Indicar que el mandmetro en el extintor no debe usarse para
determinar si ya se alcanzd la presion de servicio, por lo que debe
emplearse un regulador de presion.

12. Procedimientos para la evaluacién de la conformidad
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Este procedimiento para la Evaluacion de la Conformidad (PEC), tiene por
objeto definir las directrices que deberan observar los interesados, para
demostrar con fines oficiales que los productos cubiertos en el campo de
aplicacion que requieren el cumplimiento con la presente Norma Oficial
Mexicana; asi como las que deberan observar las personas acreditadas y
aprobadas que intervienen en su evaluacion de la conformidad.

12.1

a)

Disposiciones generales

La evaluacion de la conformidad para esta Norma Oficial Mexicana debe
realizarse por laboratorios de prueba y Organismos de Certificacion de
Producto (OCP), acreditados y aprobados de conformidad con lo
dispuesto en la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion (LFMN) y su
Reglamento, o documento que los sustituya

La autoridad competente solo atendera las solicitudes de evaluacion de
la conformidad con la presente Norma Oficial Mexicana, en aquellos
casos en los que no exista un OCP para evaluar la conformidad de éstas

Los gastos que se originen por los servicios de evaluacion de la
conformidad seran a cargo del interesado conforme a lo establecido en el
articulo 91 de la LFMN.

Cuando no existan laboratorios de pruebas acreditados y en su caso
aprobados, para efectuar alguna prueba conforme a las especificaciones
establecidas en la presente NOM, el OCP podra aceptar los informes de
resultados de laboratorios de pruebas acreditados conforme a lo indicado
en el articulo 91 de la LFMN segundo parrafo, o en su defecto, de
laboratorios de pruebas no acreditados, siempre que demuestren, previa
evaluacion por parte del OCP, tener la infraestructura y capacidad técnica
necesaria para aplicar los métodos de prueba especificados en el
documento normativo de que se trate, de conformidad con las normas
mexicanas o internacionales que evallan la competencia técnica
aplicable a los laboratorios.

Los certificados con la presente Norma Oficial Mexicana se expiden por
modelo de producto y se otorgan a importadores, fabricantes y/o
comercializadores.

Para efectos de la certificacion de los productos, los informes de
resultados de pruebas tendran una vigencia de 90 dias naturales
contados a partir de la fecha de su emision, con plena validez para que en
este plazo el interesado presente la solicitud de certificaciéon al OCP.

El responsable de la emision del certificado, bajo las opciones b), c) del
inciso 12.3.1 de la presente Norma Oficial Mexicana, debe asegurarse de
gue el sistema de control de calidad o el sistema de gestion de la calidad
del fabricante o el importador, sigue siendo valido durante el periodo de
la vigencia del certificado de la conformidad del producto.
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h) Los OCP deben realizar visitas de seguimiento programadas, con objeto
de evaluar que se siguen cumpliendo con los requisitos de esta NOM,
bajo los cuales se certifico el producto originalmente.

i) El interesado podra seleccionar al OCP y al laboratorio de pruebas de su
conveniencia, para llevar a cabo la evaluacion de la conformidad, para
obtener ya sea su certificado de conformidad de producto o el informe de
resultado, para ello el OCP debe tener disponible el listado de
laboratorios de ensayo.

j) La certificacion otorgada es intransferible y el uso indebido se sancionara
de acuerdo con lo establecido en la LFMN.

k) La evaluacion de la conformidad gque se realice al producto debe cumplir
con lo establecido en la presente Norma Oficial Mexicana.

l) Las reclamaciones y quejas que presenten los particulares sobre los
servicios que les prestan los OCP, deben ser atendidas conforme a lo
dispuesto en el articulo 122 de la Ley Federal sobre Metrologia y
Normalizacién o la que la sustituya.

m) Cuando el interesado cuente con la certificaciéon del producto y los
resultados de la evaluacion para la renovacién no cumplan con alguna
especificacion de la NOM correspondiente o con el sistema de control de
calidad o el sistema de gestion de la calidad, no se otorgara la renovacion
solicitada y se cancelara el certificado.

n) En caso de que el producto no cumpla con las especificaciones de la
NOM correspondiente o salga del mercado o durante la evaluacion se
observe que se hace mal uso de la certificacidn violando lo establecido
por la LFMN o la que la sustituya, se procederd la cancelaciéon del
certificado, asimismo a la realizacion de las acciones previstas en su
articulo 57 de la LFMN o la que la sustituya. El uso indebido de la
informacion referente al certificado otorgado dard como resultado la
suspension, y en su caso la cancelacion de este de conformidad con la
LFMN o la que la sustituya. En caso de que el producto siga cumpliendo
se mantendra la vigencia del certificado de la conformidad del producto.

12.2 Fase preparatoria

12.2.1 Para obtener el certificado de la conformidad del producto por la
autoridad competente, se estara a lo siguiente:

a) El interesado debe obtener en el médulo de informacién de la autoridad
competente, en su sitio de Internet http://www.gob.mx/se/, en la
delegacién o subdelegacion correspondiente, el formato de solicitud SE-
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04-005 “Certificacion a Solicitud de Parte de Normas Oficiales Mexicanas
competencia de la Secretaria de Economia” y su instructivo, en el cual se
relacionan los documentos y requisitos necesarios para gque se atienda la
solicitud.

El interesado debe obtener el listado completo de los laboratorios de
prueba acreditados y aprobados en el campo de aplicacion de la NOM,
mismo que podran consultar en el sitio de  internet
http://www.sinec.gobmx, o de una entidad de acreditaciéon nacional

El interesado debe obtener informacién sobre el monto correspondiente
al pago vigente, que debe hacer por concepto de productos y
aprovechamientos para la certificacion solicitada conforme al pago
sefialado en el sitio de internet http://www.gob.mx/se/.

El interesado debe llenar la solicitud en original y copia y la acompanara
con la documentacion técnica correspondiente.

El interesado debe entregar en la oficialia de partes de la autoridad
competente o en las delegaciones o subdelegaciones de la dependencia,
el original de la solicitud, los documentos indicados en su instructivo,
ademas de los documentos indicados de acuerdo con el esquema de
certificacion que elija; o bien, los enviara por correo certificado o servicio
de mensajeria, siempre y cuando el particular haya cubierto el importe
de ese servicio de mensajeria.

Los nacionales de otros paises con los que el gobierno mexicano haya
suscrito algun tratado o acuerdo en materia de relaciones comerciales,
deben anexar a la solicitud de certificacion de cumplimiento, copia del
documento de la legal constitucién de la persona moral que solicite el
servicio apostillada, acompanada de su correspondiente traducciéon al
espanol y tratdndose de personas fisicas, copia apostillada de una
credencial o identificacion oficial con fotografia.

Procedimiento para obtener el certificado de conformidad del
producto por un OCP, se estara a lo siguiente:

El interesado solicita al OCP los requisitos o la informacion necesaria para
iniciar con el tramite de certificacion.

El OCP entrega al interesado el paquete informativo que contendra al
menos:

I.  Formato de solicitud de servicios de certificacion.
lI.  Contrato de prestacion de servicios de certificacion.
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lll.  Relacion de documentos requeridos para la certificacion, ver
Apéndice A (Normativo).

V. Listado de los laboratorios de pruebas acreditados y aprobados en
la presente Norma Oficial Mexicana.

c) Con base en la informacion proporcionada por el OCP, el interesado debe
elegir un laboratorio de pruebas, con objeto de someter a evaluacion una
muestra tipo. Las pruebas se realizaran bajo la responsabilidad del
laboratorio.

d) Una vez que el interesado ha analizado la informaciéon proporcionada por
el OCP presentard la solicitud debidamente requisitada, una vez que
haya firmado el contrato de prestacion de servicios de certificacion que
celebre con el OCP, firmado en original por duplicado. El contrato debe
ser firmado por el representante legal o apoderado de la empresa titular
del certificado. Para acreditar dicha representacion se debe presentar
copia simple del acta constitutiva o poder notarial de dicho
representante, y copia de identificacion oficial.

Los interesados de otros paises deberan anexar a la solicitud de
certificacion de sus productos con la NOM, el contrato de prestacion de
servicios que celebre con el OCP, copia simple del documento legal que
acredite la constitucion de la persona moral que solicite el servicio
acompanada de su correspondiente traduccion oficial al espanol vy,
tratandose de personas fisicas, copia simple de una credencial o
identificacion oficial con fotografia.

e) El interesado es responsable de asegurar que el producto a
comercializarse en los Estados Unidos Mexicanos esté disefiado y
fabricado, para cumplir los requisitos sefaladas por la presente NOM.

f) El interesado entrega toda la informacion al OCP, quien revisara la
documentacion presentada y, en caso de detectar alguna deficiencia o
ausencia en la misma, informard al interesado por escrito sobre qué
documentacién que hace falta o qué modificaciones pertinentes
requiere la documentacién presentada, otorgando un plazo maximo de
15 dias habiles contados a partir de que haya surtido efecto la
notificacién, con el fin de que el interesado subsane o complemente lo
pertinente.

g) La respuesta a las solicitudes de certificacion se debe emitir en un plazo
maximo de siete (7) dias habiles, contados a partir del dia habil siguiente
a la fecha de ingreso del formato de solicitud con todos sus anexos
respectivos, y en su caso se hayan subsanado las deficiencias
manifestadas al solicitante del servicio.

12.3 Fase de Certificacion

12.3.1 Esquemas de certificaciéon de producto.
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Para obtener el certificado con esta Norma Oficial Mexicana, el solicitante
puede optar por cualquiera de los siguientes esquemas de certificacion:

a) Certificacion del producto mediante pruebas periédicas, vigencia
de un ano;

El interesado debe presentar la informacion indicada en el Apéndice A
(Normativo) y demostrar ante el OCP o la autoridad que el producto cumple
con lo establecido en la presente NOM.

El muestreo del producto se extraera de un lote de productos conforme a lo
indicado en el APENDICE B, para su evaluacion a un laboratorio de pruebas de
su eleccion.

El interesado, recibird una visita de vigilancia durante la vigencia del certificado
de la conformidad del producto por el OCP, como maximo a los seis meses mas
20 dias naturales contados a partir de haber otorgado la certificacién, la cual
serd programada con una antelacion no menor a 15 dias habiles.

El muestreo de la visita de vigilancia se extraera por parte del OCP o la
Autoridad de un lote de productos conforme a lo indicado en el APENDICE B,
las muestras seran enviadas por parte del interesado a un al laboratorio de
pruebas para su evaluacion.

De los resultados de la vista de vigilancia, el OCP dictaminara mantener,
suspender o cancelar el certificado del producto.

El interesado debera solicitar con anticipacion la renovacion de la certificacion,
cuando asi lo requiera.

b) Certificacion del producto con evaluaciones al sistema de control
de calidad (SCC) con vigencia de dos afos;

Se debe presentar la informacién indicada en el Apéndice A (Normativo) y
demostrar ante el OCP o la autoridad que se ha implementado un sistema de
control de calidad (SCC)de la linea de produccién del producto a evaluar,
ademas, cumplir con lo establecido en |la presente NOM.

El SCC debe estar desarrollado de conformidad con la Norma Mexicana NMX-
CC-9001-IMNC-2015, ver XX, o la que la sustituya o su equivalente internacional y
debe considerar como minimo el cumplimiento de los siguientes requisitos:

I. Informacién documentada (7.5)

ll. Infraestructura (7.1.3)
I1l.  Ambiente para la operacién de los procesos (7.1.4)
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IV. Recursos de seguimiento y medicion (7.1.5)
V. Competencia (7.2)

VI. Toma de conciencia (7.3)

VII. Planificacion y control operacional (8.1)

VIlIl. Control de los productos y servicios suministrados
externamente (8.4)

IX. Control de la producciény de la provision del servicio (8.4)
X. ldentificacion y trazabilidad (8.5.2)
Xl.  Liberacion de los productos y servicios (8.6)

XIl.  Analisis y evaluacion (9.1.3)

XIll.  No conformidad y accién correctiva (10.2)

Todo lo anterior es en relacidon con los procesos involucrados con la fabricacion
del producto que se pretende certificar.

La evaluacion del SCC, se realiza por un organismo de certificacion de sistemas
de gestion de la calidad o del organismo de certificacion de producto
acreditado por una entidad de acreditacion nacional.

El cumplimiento del SCC se valida mediante el informe de auditoria en el cual
se debe demostrar el cumplimiento de los requisitos indicados anteriormente o
en caso contrario se podra validar por medio del certificado de SCC. Para el caso
de los informes de auditoria estos no deberan tener una vigencia mayor a 12
meses a partir de su fecha de emision.

Los auditores del SCC deben estar calificados conforme a la normatividad
vigente.

El muestreo del producto sera conforme a lo establecido en el Apéndice B
(Normativo). Las muestras deben ser enviadas a un laboratorio de pruebas para
su evaluacion.

El interesado recibira 2 visitas de vigilancia durante la vigencia del certificado de
la conformidad del producto por el OCP como maximo a los ocho (8) meses
mas 20 dias naturales, contados a partir de haber otorgado la certificacién, la
cual sera programada con una antelacién no menor a 15 dias habiles.

El muestreo de la visita de vigilancia y de renovacion se extraera de un lote de
productos conforme a lo indicado en el Apéndice B (Normativo).

De los resultados de las pruebas y de la evaluacion del SCC, el OCP dictaminara
en su caso otorgar, mantener, suspender o cancelar el certificado del producto.

El interesado debera solicitar con anticipacion la renovacién de la certificacion,
cuando asi lo requiera.
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c) Certificacion con evaluaciones al sistema de gestion de calidad
(SGC) y al producto, vigencia de tres afos;

El interesado debe presentar la informacién indicada en el Apéndice A
(Normativo) y demostrar ante el OCP que se ha implementado o se tiene
certificado un sistema de gestion de la calidad (SGC), que incluya en su alcance
el producto a evaluar, ademas de cumplir con lo establecido en la presente
NOM.

Cuando el interesado no cuente con un SGC certificado o tenga su certificacion
vencida, quedara sujeto a la evaluaciéon de dicho sistema que realice un
organismo de certificacion de sistemas de gestiéon de la calidad o por el
organismo de certificacion, acreditados por una entidad de acreditacion,
basandose en los requisitos que se establecen en la norma mexicana NMX-CC-
9001-IMNC-2015 o la que la sustituya (ver capitulo 2 referencias normativas), o la
gue la sustituya por un organismo de certificacion de sistemas de gestién de la
calidad o del OCP acreditado por una entidad de acreditacion.

El cumplimiento del SGC se podra validar mediante el informe de la auditoria el
cual no debera tener una vigencia mayor a 12 meses a partir de su fecha de
emision.

Los auditores del SGC deben estar calificados conforme a la normatividad
vigente.

El OCP corrobora que el SGC incluya la(s) linea(s) de produccion del producto a
certificar.

El interesado, recibira anualmente dos (2) visitas de vigilancia por el OCP con
una tolerancia de mas 20 dias naturales, contados a partir de haber otorgado la
certificacion durante la vigencia del certificado de la conformidad del producto,
la cual sera programada con una antelacion no menor a 15 dias habiles.

El muestreo de la visita de vigilancia se extraera de un lote de productos
conforme a lo indicado en el Apéndice B (Normativo).

De los resultados de las pruebas y el SGC, el OCP dictaminara en su caso
otorgar, mantener, suspender o cancelar el certificado del producto segun
corresponda.

El interesado debera solicitar con anticipaciéon la renovacion de la certificacion.

La vigencia de los certificados bajo esta opcidn quedara sujeta al cumplimiento
con lo establecido en la presente NOM durante la vigilancia correspondiente a
la vigencia del certificado de la conformidad del producto, del sistema de
gestion de la calidad de la linea de produccion y a la evaluacion del producto en
caso de que se le hagan modificaciones.
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Para los esquemas descritos en los incisos a, b y ¢, el titular del certificado NOM
deberd manifestar bajo protesta de decir verdad al OCP, que no existen
cambios significativos en el funcionamiento, disefo o proceso de fabricacion de
su producto.

d) Certificacion por lote, con vigencia solo durante la existencia del
producto.

El interesado debe presentar ante el OCP la informacion indicada en el
Apéndice A (Normativo).

Los certificados por lote sélo amparan la cantidad de productos que se
fabriquen, importen o comercialicen. Los certificados deben indicar la cantidad
de piezas del lote y su fecha (s) de fabricacion.

La certificacion por lote sera posible, siempre y cuando, las piezas cuenten con
una identificacion Unica por cada tipo de producto que conforme dicho lote.

Para la certificacion por lote, es necesario realizar un muestreo previo para
seleccionar la muestra de producto que sera enviada a pruebas de laboratorio.

El muestreo de los productos bajo esta opcidn debe sujetarse a lo indicado en la
Norma Mexicana NMX-Z-012/2-1987 (ver capitulo 2 referencias normativas), de la
cual se tomara como base el Plan de muestreo sencillo para inspeccion normal,
con un nivel de Inspeccidn especial S-1y un nivel de calidad aceptable (NCA) de
2,5 para defectos criticos y 10 para defectos mayores y menores. En caso de que
en el muestreo resulten menos especimenes que los necesarios para completar
todos los ensayos, entonces se tomaran el multiplo inmediato superior (por
ejemplo: de la utilizacion de las tablas de la norma NMX-Z-012/2-1987 resultan 38
especimenes, cuando la cantidad minima para un grupo de ensayos a un
extintor PQS es de 29 especimenes, entonces se tomaran 29 x 2=58
especimenes).

El certificado debe identificar cada uno de los numeros de serie o datos de
identificacidon de los productos del lote certificado (segun aplique).

En esta opcidbn no se considera la realizacion de visitas de vigilancia
(seguimiento) a menos que haya una queja que evidencie incumplimiento, o
gue la autoridad solicite que se lleve a cabo una verificacidon al producto.

Para esta opcién el OCP o la Autoridad competente se debera constatar que el
lote provenga del mismo pais de origen, marca y misma planta de produccion.

12.4 Muestreo tipo.
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El muestreo de los productos debe sujetarse a lo siguiente:

a) Debe efectuarse por personal del OCP o la Autoridad competente, el
muestreo sera conforme a lo indicado en el Apéndice B (Normativo) de
este instrumento.

b) Las muestras deben ser presentadas al laboratorio seleccionado por el
interesado o, en su caso, por la persona designada que corresponda, a
efecto de que se realicen las pruebas aplicables.

c) Una vez que el laboratorio emite el informe de resultados, el interesado o
el laboratorio lo remitira al OCP correspondiente previa autorizacién del
interesado.

El muestreo en todos los casos (certificacion inicial, vigilancia o renovaciéon) se
realizara por duplicado, si la primera muestra no llegara a cumplir con las
especificaciones aplicables, se tomara la segunda muestra testigo y si ésta no
llegara a cumplir, se dara por terminado el proceso de certificacion.

Las muestras pueden recabarse directamente de los establecimientos en que
se realice la fabricacion, proceso o alguna fase de este. Los especimenes de la
muestra testigo se guardan o aseguran por parte del solicitante, en forma tal
gue no sea posible su violacion.

Si las muestras se recabasen en puntos de venta y/o punto de produccién se
notificara a los fabricantes, productores o importadores para que, si lo desean,
participen en el muestreo y en las pruebas que se efectuen.

En los casos de vigilancia (seguimiento) o renovacién de la certificacion, si la
primera muestra no llegara a cumplir con las especificaciones de la NOM, se
tomara la segunda muestra testigo y si ésta no llegara a cumplir, se procedera
conforme a lo establecido en el articulo 93 de la LFMN.

El interesado debe solicitar el uso y evaluacién de la segunda muestra dentro
del término de cinco (5) dias habiles siguientes a aquel en que se tuvo
conocimiento del resultado total de la primera muestra. Si no se solicitase
gueda firme el resultado de la primera evaluacion.

Pueden efectuarse estas segundas pruebas, bajo la autorizacion del OCP o la
Autoridad, en el mismo laboratorio o en otro acreditado y aprobado. Si en estas
segundas pruebas se demostrase que el producto cumple satisfactoriamente
con la norma, se tendra por descartado el primer resultado. Si no las cumple,
por confirmado.

12.5 Visitas de vigilancia (seguimiento)
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Los certificados otorgados estan sujetos a visitas de vigilancia por parte del OCP
o la Autoridad competente de acuerdo con las opciones de certificacion
establecidas en 1.3 del presente instrumento y dentro del periodo de vigencia
del certificado de la conformidad del producto.

De cada visita de seguimiento realizado por el OCP se expedira un informe de
seguimiento, sea cual fuere el resultado, que sera firmado por el representante
del OCP, y el titular del certificado si hubiere intervenido. La falta de
participacion del titular en el seguimiento o su negativa a firmar el informe, no
afectara su validez.

En los informes de seguimiento se hara constar lo siguiente:

a) Nombre, denominacién o razén social del titular del certificado;
b) Hora, dia, mesy ano en que inicie y en que concluya el seguimiento;

c) Calle, numero, poblacion o colonia, municipio o delegacion, cédigo postal
y entidad federativa en que se encuentre ubicado el lugar en que se
practique la visita;

d) Numero y fecha del oficio de comision o plan de evaluacion que la
motivo;

e) Nombre y cargo de la persona con quien se entendid la visita de
seguimiento;

f) Datos relativos a los productos relacionados en el seguimiento y, en su
caso, las muestras tipo seleccionadas para envio a pruebas;

g) Datos relativos a la actuacion;

h) Declaracion del visitado, en su caso, y

i) Nombre y firma de quienes intervinieron en la diligencia, incluyendo los
de quien la llevo a cabo.

En caso de denuncia que evidencie algun incumplimiento de un producto
certificado, se deben efectuar los seguimientos necesarios adicionales para
evaluar el cumplimiento de dicho producto.

Las visitas de seguimiento que lleve a cabo la autoridad competente o el OCP,
se practicardn unicamente por personal del propio OCP o de la Autoridad,
segun corresponda.

El titular del certificado tendra la obligacion de permitir el acceso y proporcionar
las facilidades necesarias al personal de la autoridad competente o del OCP, en
los términos del contrato de prestacidn de servicio que hayan suscrito

El muestreo en la(s) visita(s) de vigilancia (seguimiento) se efectua en los
establecimientos en que se realice la fabricacion, proceso o alguna fase de este
O en su caso, en los puntos de venta.

De los resultados del seguimiento correspondiente de acuerdo con cada
esgquema de certificacion, el OCP determina el mantenimiento o la suspensién
o cancelacion del certificado de la conformidad del producto.
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12.6 Renovacion del certificado.

Para solicitar la renovacion de un Certificado que estda a punto de llegar al
vencimiento y que el titular del Certificado requiera obtener nuevamente la
certificacion, es indispensable que haya cumplido satisfactoriamente en tiempo
y forma con la verificacion (seguimiento) y que el informe de los resultados de
prueba cumpla con lo que especifica la presente Norma Oficial Mexicana, esto
es, que se haya realizado el muestreo y que se haya presentado al Organismo
de certificacion para productos, el informe de pruebas aprobatorio derivado de
la evaluacion.

En caso de que no haya cambiado la informacién solicitada por el OCP o la
autoridad, el interesado puede solicitar la renovacién de la certificacidn de su
producto, ingresando solo la solicitud de certificaciéon. En caso de que, al
momento de solicitar la renovacion del Certificado, requiera que se amplie o
reduzca el alcance de la certificacion, debe presentar junto con la solicitud de
certificacion aquella documentaciéon técnica que respalde la informacién que se
pretenda actualizar en el certificado a renovar.

Debe considerar la totalidad de los documentos que se le hayan requerido para
obtener la certificaciéon inicial. En este caso la vigencia del certificado de la
conformidad del producto es la misma que indica el esquema de certificacion
correspondiente.

12.7 Suspension y cancelacién del certificado

La suspension y cancelacion de los certificados sera cuando la Secretaria de
Economia lo determine con base en el articulo 112, fraccidon V de la Ley Federal
sobre Metrologia y Normalizacién y 102 de su Reglamento o la que la sustituya.

Sin perjuicio de las condiciones contractuales de la prestacion del servicio de
certificacion, el OCP debe notificar a la autoridad en los supuestos siguientes
para suspender o cancelar el certificado de conformidad de acuerdo con los
supuestos siguientes.

12.7.1 Suspension del certificado
Se procede a la suspensiéon del certificado:

a) Por incumplimiento con la NOM aplicable en aspectos de marcado o
informacién comercial requerida.

b) Cuando la visita de vigilancia (seguimiento) no puede llevarse a cabo por
causas imputables al titular del certificado.

c) Cuando el titular del certificado no presente al OCP el informe de
pruebas, derivado de las visitas de vigilancia 30 dias naturales a partir de
la fecha de emisién del informe de pruebas.
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d) Por cambios o modificaciones a las especificaciones o diseno de los
productos certificados que no hayan sido evaluados por causas
imputables al titular del certificado.

e) Cuando la Autoridad competente lo determine con base en el articulo 112,
fraccion V de la LFMN y 102 de su Reglamento.

La suspension debe ser notificada al titular del certificado, otorgando un plazo
de 30 dias naturales para hacer las aclaraciones pertinentes o subsanar las
deficiencias del producto o del proceso de certificacion. Pasado el plazo
otorgado y en caso de que no se hayan subsanado los incumplimientos, el OCP
procede a la cancelacion inmediata del certificado de cumplimiento.

12.7.2 Cancelacion del certificado
Se procede a la cancelacién del certificado:

a) Cuando el producto no cumple satisfactoriamente con las
especificaciones establecidas en la NOM.

b) Se han efectuado modificaciones al producto sin haber solicitado
previamente el visto bueno del organismo de certificacion
correspondiente.

c) Cuando no se cumpla con las caracteristicas y condiciones establecidas
en el certificado.

d) Cuando se detecte falsificacion o alteracion de documentos relativos a la
certificacion.

e) En su caso, por cancelacion del certificado del sistema de gestion de la
calidad de la linea de produccion.

f) Una vez notificada la suspension y no se subsane el motivo de suspension
en el plazo establecido.

g) El Certificado pierda su utilidad o se modifiquen o dejen de existir las
circunstancias que dieron origen al mismo, previa peticion de parte.

h) A peticion del titular de la certificacion, siempre y cuando se hayan
cumplido las obligaciones contraidas en la certificacion, al momento en
gue se solicita la cancelacion

i) Cuando la autoridad competente lo determine con base en el articulo 112,
fraccién V de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacién y 102 de su
Reglamento.

j) Se hayan efectuado modificaciones al producto sin haber notificado al
OCP correspondiente.

k) No se cumpla con las caracteristicas y condiciones establecidas en el
certificado

En todos los casos de cancelacion, el OCP mantendra el expediente de los
productos con certificados de la conformidad de producto cancelados por
Incumplimiento con la presente NOM, durante 5 anos.

En todos los casos de cancelacion se procede a dar aviso a las autoridades
correspondientes, informando los motivos de ésta.
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Cuando un certificado de la conformidad del producto sea cancelado, se debe
retirar la contrasefa oficial tanto del producto como de todo el material
publicitario en que se haga referencia a la certificacidon y, la autoridad
competente o el OCP segun corresponda, deben requerir una declaracién del
titular del certificado, en la que se haga constar que es responsable del mal uso
gue pueda darse al certificado de la conformidad del producto cancelado o bien
la devolucién del original del mismo.

12.8 Ampliacion, modificacion o reduccion del alcance del certificado de
conformidad de producto

El interesado puede solicitar a las autoridades competentes o a los OCP, la
ampliacion, modificacion o reduccién del alcance del certificado de Ia
conformidad de producto, se estara a lo siguiente:

a) Una vez otorgado el certificado de la conformidad del producto se puede
ampliar, reducir o modificar su alcance, a peticion del titular del
certificado, siempre y cuando se demuestre que se cumple con los
requisitos de la NOM aplicable, mediante analisis documental y pruebas
tipo.

b) El titular del certificado puede ampliar, modificar o reducir en los
alcances de los certificados de la conformidad del producto, modelos,
marcas, especificaciones técnicas o domicilios, entre otros, siempre y
cuando se cumpla con los criterios generales en materia de certificacion
y correspondan a la misma familia de productos.

c) Los certificados de la conformidad del producto que se expidan por
solicitud de ampliacién seran vigentes hasta la misma fecha que los
certificados de cumplimiento a que correspondan.

d) Para ampliar, modificar o reducir el alcance del certificado de la
conformidad del producto, se deben presentar los documentos
siguientes:

- Informacién técnica que justifique los cambios solicitados y que
demuestre el cumplimiento con las especificaciones establecidas en
la NOM aplicable, con los requisitos de agrupacion de familia y con
el esquema de certificacién correspondiente.

- En caso de que el producto sufra alguna modificacion, el titular del
certificado debera notificarlo al OCP correspondiente, para que se
compruebe que continda cumpliendo con la NOM.

12.9 Del certificado

Los certificados que emitan los OCP, deben contener al menos la siguiente
informacion:

a) Nombre y direccion del organismo certificador.

b) Fechay lugar de expedicién (esta fecha no debe ser anterior a la fecha en
la cual se tomo la decision sobre la certificacion).
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c) Numero de certificado.

d) Numero del informe de prueba que se toma como base para otorgar la
certificacion.

e) Nombre del solicitante (fabricante, importador o comercializador).
f) Elalcance de la certificacion, incluyendo:

|. Domicilio fiscal del titular del certificado.

[I. Nombre y domicilio de fabrica o planta de produccioén.

Ill. Nombre del producto o familia de productos de acuerdo con los
criterios de agrupacion de familia.

V. Categoria (nuevo, 0 No Nuevo);
V. Esquema de certificacion

VI. Cualguier otra informacion requerida por el esquema de
certificacion

g) Pais de origen.
h

) Vigencia del certificado de la conformidad del producto y términos de
esta.

i) Marca o marcas de acuerdo con los criterios de agrupacion de familia
j) Firma del personal autorizado por el organismo.

k) Numero de serie o identificacion de cada producto que constituye el lote
(aplica s6lo para certificaciéon por lote).

13. Vigilancia

La vigilancia de la presente Norma Oficial Mexicana, estara a cargo de la
Secretaria de Economia y la Procuraduria Federal del Consumidor, conforme a
sus respectivas atribuciones.

14. Concordancia con Normas Internacionales

Esta Norma Oficial Mexicana es modificada (MOD) en relacién a la Norma
Internacional I1SO 7165:2017, Fire fighting—Portable fire extinguishers—
Performance and construction y difiere en los siguientes puntos:

14.1. Capitulo1relativo al alcance:

Se omite el peso de masa total de 25 kg debido que para la industria de
extintores en México se tienen considerados hasta 20 kg para un extintor
portatil.

14.2. Referencias normativas
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Normas Oficiales Mexicanas y Normas Mexicanas vigentes o las que las
sustituyan, se hace referencia conforme al marco normativo vigente en México,
por lo que se sustituyen las referencias correspondientes y se adicionan los
apéndices con la informacién de las normas correspondientes.

14.3. Inciso 3.1.2 relativo a la definicion de “agente extinguidor quimico
humedo, tipo K"

Se adiciona la definicion de este término a fin de dar mayor claridad para el uso
en la norma.

14.3 Inciso 3.1.3 relativo a la definicion de “agentes extinguidores especiales”

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.4 Inciso 3.1.4 relativo a la definicion de “diéxido de carbono™:

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.5 Inciso 3.1.5 relativo a la definicion de “agente espuma”:

Se adiciona el término y la definicién del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.6 Inciso 3.1.6 relativo a la definicion de “espuma formadora de pelicula™

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.7 Inciso 3.1.7 relativo a la definicion de “agente a base de agua™

Se adiciona el término y la definicidon del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.8 Inciso 3.1.7.1 relativo a la definicion de “agua corriente™

Se adiciona el término y la definicién del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.9 Inciso 3.1.7.2 relativo a la definiciéon de “agua desionizada™

Se adiciona el término y la definicién del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.10 Inciso 3.1.7.3 relativo a la definicidn de “agua con anticongelante™:

Se adiciona el término y la definicidon del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.11 Inciso 3.1.8 relativo a la definicion de “agente polvo quimico seco’™

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.12 Inciso 3.7 relativo a la definicion de “clasificacion de fuego”

Se adiciona el término y la definicién del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.
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14.13 Inciso 3.8 relativo a la definicion “conjunto valvula™

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.14 Inciso 3.14 relativo a la definicion de “extintor recargable”:

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.15 Inciso 3.15 relativo a la definicion de “fuego™

Se mantiene la clasificacion de los fuegos clase C como aquellos que se
presentan en aparatos, equipos e instalaciones eléctricas energizadas, y no los
gue involucran gases como se sefnala en la Norma Internacional. Lo anterior en
razon de que, en la normatividad mexicana sobre prevencién y proteccién
contra incendios, se ha empleado siempre por la industria nacional dicha
clasificacion.

Asimismo, los fuegos que se presentan en instalaciones de cocina, que
involucran sustancias combustibles como aceites y grasas vegetales o animales
(aceites para cocinar), se denominan en esta horma como Fuego clase K, en
lugar de F como lo cita la Norma Internacional. Lo anterior en razén de que, en
la normatividad mexicana sobre prevencion y proteccidén contra incendios, se
ha empleado por la industria nacional dicha clasificaciéon, por lo que todos los
productos que se comercializan en territorio nacional se encuentran
identificados tomando como base las denominaciones antes mencionadas,
ademas de que existe una cultura arraigada en el pais sobre su uso.

14.16 Inciso 3.16 relativo a la definicion de “fuego incipiente™

Se adiciona el término y la definicién del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.17 Inciso 3.25 relativo a la definicidon de “cilindros y accesorios de baja presion”

Se adiciona el término y la definicidon del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.18 Inciso 3.26 relativo a la definicidn de “cilindros y accesorios de alta presion™

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.19 Inciso 3.27 relativo a la definicion de “extintor de agente con auto-
expulsion™

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.20 Inciso 3.28 relativo a la definicion de “extintor de tipo de agua”

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.21 Inciso 3.29 relativo a la definicidon de “extintor de tipo espuma’
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Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.22 Inciso 3.30 relativo a la definicion de “extintor de quimico humedo™:

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.23 Inciso 3.31 relativo a la definicion de “extintor maovil sobre ruedas y sin
locomocioén propia™:

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.24 |Inciso 3.32 relativo a la definicién de “contenido neto™:

Se adiciona el término y la definicion del mismo a fin de dar mayor claridad para
el uso en la norma.

14.25 Inciso 5.1.1 Diéxido de carbono:

Se adiciona el Apéndice B con los requisitos para las propiedades de didxido de
carbono, en sustitucion de la referencia a la Norma Internacional ISO 5923, en
cumplimiento con la fraccién IV del articulo 28 del Reglamento de la Ley
Federal sobre Metrologia y Normalizacion.

14.26 Inciso 5.1.2 Agentes limpios:

Se adiciona el Apéndice C con los requisitos y propiedades fisicas de los agentes
limpios, en sustitucion de la referencia a la Norma Internacional ISO 14520, en
cumplimiento con la fraccion IV del articulo 28 del Reglamento de la Ley
Federal sobre Metrologia y Normalizacion.

14.27 Inciso 5.1.3 Polvos:

Se elimina la referencia a la Norma Internacional ISO 7202 y se establece que los
polvos que se usen deben estar certificados de acuerdo con la Norma Oficial
Mexicana correspondiente, ademas se establece que el empaque debe contar
con el numero de certificado y el cédigo Pantone que se le haya asignado por
parte de la Secretaria de Economia, lo anterior refleja la practica utilizada en |la
industria nacional.

14.28 Inciso 5.1.4 Concentrados de espuma:

Se adiciona el Apéndice D con los requisitos y propiedades fisicas de los
concentrados de espuma, en sustitucion de la referencia a la Norma
Internacional I1ISO 7203, en cumplimiento con la fraccion IV del articulo 28 del
Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion.

14.29 Inciso 5.3.1 Densidad de llenado:

Se agregaron los valores de densidad de llenado de los extintores a base de
agentes limpios gaseosos, en sustitucion de la referencia a la Norma
Internacional 1ISO 14520, en cumplimiento con la fraccion IV del articulo 28 del
Reglamento de la Ley Federal sobre Metrologia y Normalizacion.

14.30 Inciso 5.3.3 Cargas:
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Se eliminan las cargas nominales de 2 Ly 3 L para los extintores a base de agua.

Se adicionan las cargas nominales de 0,75 kg, 4,5 kg y 13 kg para los extintores a
base de polvo quimico seco.

Asimismo, se consideraron las cargas de 2,27 kg, 4,54 kg, 6,81 kg y 9,08 kg en
lugar de 2,5 kg para los extintores de diéxido de carbono.

Para el caso de los extintores de agentes limpios, se adicionaron las cargas de
0,6 kg, 4,5 kg, 9 kgy 12 kg.

Esto a razén de que los extintores de fabricacién nacional contemplan dichas
cargas.

14.31 Incisos 6.1 Presion de prueba (pr) y 6.2 Presion minima de ruptura (pr):

Se modifican los requisitos sobre la presion de prueba y sobre la presion minima
de ruptura a que deben someterse los extintores de baja presion.

Las presiones de prueba y maxima de servicio deberan ser igual a 2 y 4 veces
respectivamente la presion nominal, en vez de 1,43 y 2,7 veces la presion
maxima de servicio. El cambio facilitara a los laboratorios la realizacion de estas
pruebas, ya que los extintores llevaran marcado en forma permanente el valor
de la presién nominal, que se tomara como referencia al llevarlas a cabo. Cabe
sefalar que los parametros establecidos son los indicados en la normatividad
mexicana vigente.

14.32 Inciso 7.1 Temperaturas de operacion:

Se eliminan los ultimos dos intervalos de temperaturas de operacion de los
extintores, en razdén de que en el pais no se fabrican equipos que operen a las
temperaturas de -40 °C y -55 °C debido a las condiciones medio ambientales del
pais.

14.33 Inciso 7.2.3.1 Requisitos:

En la presente Norma Oficial Mexicana se especificard que el alcance de la
descarga deberd ser no menor que 3 m, para los extintores de polvo quimico
seco, gue tengan capacidad nominal igual o mayor que 4,5 kg, asi como de los
demas agentes extinguidores que se clasifiguen como clase A, esta adecuacion
se realiza en razdén de que el requisito en comento aplica sélo a los extintores
antes especificados.

Asimismo, quedan excluidos de este requisito los extintores de polvo quimico
seco con capacidades nominales menores que 4,5 kg, y aquellos que contengan
agentes gaseosos, en virtud de que los primeros suelen tener un alcance de la
descarga menor alos 3 m, y en el caso de los segundos, la observacion de dicho
alcance es complicada debido a que los agentes gaseosos no siempre son
perceptibles visualmente. De cualquier forma, la eficacia de extincién de estos
equipos se constatara en las pruebas de desempefno con fuego.

14.34 Inciso 7.2.3.2 Procedimiento de alcance minimo de descarga:

Se sustituye el método de prueba indicado en este inciso, por el que
actualmente se prevé en la normatividad y se aplica en el pais para evaluar esta
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caracteristica de desempeno de los extintores. El método adoptado es mas
sencillo e igualmente eficaz para realizar dicha evaluacion.

14.35 Inciso 7.5.2.5.3 Extintores para vehiculos:

Se descartan las pruebas indicadas en este inciso de la Norma Internacional ISO,
y se sustituyen por el requisito de que los extintores para uso en vehiculos,
deben cumplir con la Norma Oficial Mexicana NOM-157-SCFI-2005, Equipo de
proteccion contra incendio - Extintores como dispositivo de seguridad de uso
en vehiculos de autotransporte particular, publico y de carga en general -
especificaciones y métodos de prueba, y estaran excluidos de las pruebas
establecidas en la presente Norma Oficial Mexicana, debido a que existe una
Norma Oficial Mexicana vigente aplicable a este tipo de equipos.

14.36 Inciso 7.6 Resistencia a la corrosion:

Se sustituye la prueba de corrosion que se establece en este inciso,
adoptandose el que se establece en la Norma Oficial Mexicana NOM-157-SCFI-
2005, Equipo de proteccion contra incendio - Extintores como dispositivo de
seguridad de uso en vehiculos de autotransporte particular, publico y de carga
en general - especificaciones y métodos de prueba, el cual se aplica
actualmente en el pais para evaluar la resistencia a la corrosién, y cuyos
parametros de prueba tales como reactivos, concentracion de la solucién de
cloruro de sodio, potencial de hidrogeno y temperatura de exposicidon, son
similares a los establecidos en la Norma Internacional.

14.37 Inciso 8.1.3 Clase C:

En este inciso se sefala que la capacidad de extincién para el uso en los fuegos
clase C, que involucran aparatos, equipos € instalaciones eléctricas energizados,
sélo puede atribuirse a los extintores a base de polvo quimico seco, didéxido de
carbono y agentes limpios clase BC o clase ABC, en virtud de que estos fuegos
requieren necesariamente el uso de agentes extinguidores no conductores de
la electricidad que prevengan el riesgo al usuario de recibir una descarga
eléctrica.

14.39 Inciso 8.3.2 Construccion:

Se sustituye la referencia a la Norma Internacional ISO 3130 relativa a la
determinacion de humedad de la madera, por la Norma Mexicana NMX-C-443-
ONNCCE-2006, que igualmente establece los métodos de prueba para
determinar la cantidad de humedad en este tipo de material.

14.40 Incisos 9.7.1.2 y 9.7.2 Prueba de fuga:

Se incorpora el método de presidn de prueba, py, a efecto de dar claridad en el
procedimiento que debe seguirse por parte del fabricante para cumplir este
requisito. Asimismo, se incluye en el inciso 9.7.2 la prueba de fuga, con la
finalidad de corroborar que los extintores cuentan con un cierre hermético que
asegure la contencion del agente propelente y extinguidor.

14.41 Inciso 9.8 Requisitos para componentes de plastico:
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Se agrega un parrafo en el presente inciso en el cual se senala que los requisitos
enunciados en el mismo, podran acreditarse mediante un certificado de
cumplimiento o informacidn técnica proporcionada por el fabricante de los
componentes plasticos, en los que se haga constar su cumplimiento con dichos
requisitos.

Con este cambio se da oportunidad a que los fabricantes y comercializadores
de los equipos contra incendio, presenten certificados y/o fichas técnicas en los
gue se demuestre que tales componentes cubren los requisitos técnicos que se
sefalan en este inciso, sin que necesariamente se tengan que llevar a cabo las
pruebas aplicables a los mismos. Este cambio facilita y simplifica el proceso de
certificacion de los equipos contra incendio, en razéon de que, las pruebas que se
aplican a los componentes plasticos en mencién, son de las de mayor duraciéon
y mas alto costo; a su vez, se busca asegurar la confiabilidad de tales
componentes en el funcionamiento de los extintores.

14.42 Inciso 9.9.5:

Se incorpora la prueba en el cuerpo de la NOM, de la establecida en la Norma
Internacional SO 4672:1997, Rubber and plastics hoses-Sub-ambient
temperature flexibility tests, method B, por lo que se elimina la referencia a
dicha norma.

14.43 Inciso 9.12 Requisitos para los manometros y los indicadores de presion
para extintores de baja presion.

Los requisitos y pruebas establecidos en este inciso, aplicables a los
mandmetros e indicadores de presidon, estaran en vigor como referencia a la
Norma Oficial Mexicana NOM-045-SCFI-2000 , Instrumentos de medicion -
Mandmetros para extintores, que es la regulacién con la que deben cumplir
dichos dispositivos, hasta que exista una nueva norma.

14.44 Capitulo 10 Marcado y color:

Se complementan los requisitos de marcado de los extintores con los datos que
al respecto se requieren en la normatividad del pais, y otros que permitiran a la
autoridad efectuar la vigilancia del cumplimiento con la presente Norma Oficial
Mexicana.

Particularmente, se requiere que deben grabarse en el domo del extintor o en
la parte superior de éste, el nombre o marca del fabricante, nombre del
comercializador o importador (cuando aplique), nUmero de serie, la clasificacion
de la Norma Oficial Mexicana y el numero de certificado de cumplimiento
emitido por el organismo de certificacién de producto.

Ademas, cada extintor debe llevar grabados en el fondo en forma permanente,
modelo, marca del fabricante, la presion nominal, la presion de prueba
hidrostatica, aho de fabricacion, el nombre genérico del agente extinguidor, y el
pais de origen.

Se incorpora el requisito de marcar los extintores con el niUmero de serie, en
virtud de que este dato es necesario para los efectos de rastreabilidad y
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seguimiento en el cumplimiento con los requisitos de la presente Norma Oficial
Mexicana.

Se hace referencia a las Instrucciones de recarga, conforme a la NOM-154-SCFI-
2005 o la que la sustituya, debido a que es la norma vigente para las
instrucciones de mantenimiento y recarga correspondiente.

14.45 Inciso 11.1 Manual del usuario:

Se adiciona el requisito de proporcionar al usuario la ficha técnica y hoja de
datos de seguridad del agente extinguidor, con el objeto de identificar las
medidas de seguridad que deben aplicarse en el uso de los equipos de
extincion objeto de la presente Norma Oficial Mexicana.

14.46 Capitulo 12 Procedimiento para la evaluacion de la conformidad:

Se adiciona este capitulo en la presente Norma Oficial Mexicana, no
contemplado en la Norma Internacional, con la finalidad de precisar los
esquemas relativos a la certificacion de los extintores portatiles. Estos esquemas
deben observarse por los organismos que se acrediten para evaluar la
conformidad con la presente Norma Oficial Mexicana, y de esta forma evitar la
discrecionalidad en dicha evaluacidn, propiciando mayor objetividad vy
transparencia en el proceso de certificacion.

14.47 Apéndice informativo E Calculo de volumen de seguridad requerido para
el uso de agentes limpios en espacios confinados:

Se integra en el Apéndice E en la presente Norma Oficial Mexicana la nota de
advertencia establecida en el inciso 10.2.2.2, en virtud de que constituye un
procedimiento de calculo de volumen requerido para el uso de agentes limpios
en espacios confinados, y de esta forma puede ubicarse la informacién mas
facilmente por parte del usuario de la presente Norma Oficial Mexicana.
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Apéndice A
(Normativo)

Documentos requeridos para certificaciéon de producto
Para la certificacion inicial

Formato de solicitud, establecido por el OCP.

Contrato de prestacion de servicios de certificacion (en original y por
duplicado).

Copia de la cédula de Registro Federal de Contribuyentes (RFC).

Copia del acta constitutiva de la empresa, cuando el interesado sea una
persona mora.

Copia de la acreditacion de personalidad en el caso de ser representante
legal junto con la copia del instrumento publico donde se le nombra
como tal.

En caso de producto de importacion, la fraccion arancelaria(s)
correspondiente(s).

Copia y original para cotejo, de la acreditacion de personalidad en el caso
de ser una persona diferente al interesado, ademas deberd presentar
carta poder FIRMADA POR EL REPRESENTANTE LECGAL que autoriza el
tramite ante el OCP.

Documentacion técnica del producto:

- Fotografias del producto;

- Marcado del producto e instrucciones de uso;

- Manual de usuario;

- Manual de servicio;

- Ficha técnica la cual debe incluir:
1. Tipo del extintor (recargable o no recargable);
2. Capacidad de extincion (kg);
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Tipo de agente extinguidor o extintor;
Clase de descarga efectiva del extintor;
Temperatura de operacion del extintor;
Material de construccioén;

Tipo y caracteristicas de los accesorios como: valvulas,
mManémetros, mangueras, entre otros.

En el caso de la opcidon Il y I, el informe del sistema de gestion de la
calidad del proceso de produccion segun corresponda, que compruebe
el cumplimiento con los requisitos establecidos de acuerdo con la norma
mexicana NMX-CC-9001-IMNC-2015, o la que la sustituya, de acuerdo con
alguna de las opciones indicadas en la presente NOM. La evaluacién al
SGC o0 SCC puede realizarse de forma paralela a la evaluacién al producto.

En el caso de la opcion lll, copia del Certificado de Conformidad del
Sistema de Gestion de la Calidad emitido por un Organismo de
certificacion de sistemas de gestion debidamente acreditado en
términos de la LFMN, en donde se compruebe el cumplimiento con la
Norma Mexicana NMX-CC-9001-IMNC-2015 o la que la sustituya.

NN W

Para la renovacién del certificado

Formato de solicitud, establecido por el OCP.

Documentacion técnica del producto, caracteristicas, grados, uUsos,
fotografias o catalogos del producto.

En caso de requerirse, instructivo en espafol, etiqueta, garantia y centros
de servicio.

En el caso de la opcidon Il y I, el informe del sistema de gestidon de la
calidad del proceso de produccion segun corresponda, que compruebe el
cumplimiento con lo establecido en la Norma Mexicana NMX-CC-9001-
IMNC-2015 o la que la sustituya, de acuerdo con alguna de las opciones
indicadas en el presente instrumento normativo. La evaluacion al SGC o
SCC puede realizarse de forma paralela a la evaluacion al producto.

En el caso de lll, copia del Certificado de Conformidad del Sistema de
Gestion de la Calidad emitido por un Organismo de certificacion de
sistemas de gestion debidamente acreditado en términos de la LFMN, en
donde se compruebe el cumplimiento con la norma mexicana NMX-CC-
9001-IMNC-2015 o la que la sustituya.
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Apéndice B
(Normativo)

Agrupacion de familias y Muestreo del producto

Para la evaluacidon de la conformidad, los extintores portatiles se clasifican

y agrupan por familia, de acuerdo con los siguientes criterios:

a)

Del mismo tipo.

1. Recargables.

2. No recargables (desechables).

3. De presion contenida.

4. De cartucho

Del mismo tipo de agente extinguidor.

1. A base de agua, agua con aditivos o espuma (incluye Quimico
Humedo)

2. A base de polvos tipo ABC
3. A base de polvos tipo BC
4. A base de polvos tipo D

5. De agentes limpios.
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ECONOMIA

6. De didxido de carbono.
Del mismo material de construccion.
De la misma planta productiva.

Se permiten diferentes capacidades de extincion, siempre y cuando se
identifique la capacidad de cada modelo/nimero departe dentro de la
familia

ANTEPROY-NOM-202-SE-2020
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No se considera de la misma familia a aguellos productos que no cumplan con
uno o Mas de los criterios aplicables antes expuestos

B.2 Tamano de la Muestra

Para los procesos de certificacion inicial se tomara al azar una muestra
integrada por 30 extintores del mimo modelo que se mandaran a prueba a un
laboratorio acreditado y aprobado

La cantidad especifica de muestreo estara dado por la clasificacién de extincion
a la que se someta el equipo en los puntos 8 a 8.7 de la siguiente tabla.

Numeral | Prueba Especimenes
7.2 Tiempo minimo de descarga efectiva y alcance de la 3
descarga
7.2.1 Clase A
722 Clase B
723 Alcance de la descarga
7.3 Resistencia a cambios de temperatura 4
7.4 Retencién de carga después de una descarga parcial 3
7.4.3 Prueba de fuga de largo plazo 6
7.5.1 Resistencia al impacto 1
7.5.2 Resistencia a vibraciones
7.6 Resistencia a la corrosion
7.6.1 Prueba de corrosion externa
7.6.2 Prueba de corrosion interna para extintores que usan
agentes extinguidores a base de agua
7.7 Prueba de compactacion (s6lo para los extintores a 1
base de polvo)
7.8 Prueba de descarga intermitente 1
8 Requisitos de desempeno para pruebas con fuego
8.3 Fuego de prueba Clase A 3
8.4 Fuego de prueba Clase B 3
8.4.5 Prueba de extincion a baja temperatura 1
8.5 Fuego de prueba Clase D 3
8.6 Conductividad eléctrica de la descarga del extintor 3
8.7 Fuego de prueba Clase K 3
9 Requisitos de construccidon
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9218 La presion maxima de servicio, pms, se determina de
la forma siguiente:
922 Prueba de resistencia a la ruptura
923 Prueba de aplastamiento
924 Prueba de expansion volumétrica permanente
9.25 Cilindro de acero soldado al bajo carbén
9.2.6 Cilindros de acero inoxidable
9.7 Pruebas de fabricacion
9.8 Requisitos para componentes de plastico
99 Ensambles de la manguera
910 a 9.10 Método de operacion
9.15 9.11 Dispositivos de seguro
9.12 Requiisitos para los manometros y los indicadores
para extintores de baja presion.
9.13 Tubos de nivel y filtros—-Extintores a base de agua
9.14 Requisitos especiales para extintores de Co2
9.15 9.15Juntas y arosellos
9.15.1 9.15.1 Resistencia a la tension, elongacion, elasticidad
maxima antes de la deformacién permanente y
dureza
9.15.2 9.15.2 Deformacion permanente por compresion
10 Marcado
B.3 Pruebas por esquema de certificacién y visitas de seguimiento
Pruebas |Evaluaciéon |Evaluacion | Esqu
periddicas|al SICCyal |delSCCy |de
al producto |al certi
producto producto |por I
Numeral | Prueba Esqguema |Esquema |Esquema |Esqu
1 2 3
7.2 Tiempo minimo de descarga efectiva y c/V c/V c/V C
alcance de la descarga
7.2.1 Clase A Cc/Vv Cc/Vv Cc/Vv C
7.2.2 Clase B C/Vv C/Vv C/Vv C
7.2.3 Alcance de la descarga Cc/V c/V c/V C
7.3 Resistencia a cambios de temperatura C/V Cc/V c/V C
7.4 Retencidn de carga después de una c/V c/V c/V C
descarga parcial
7.4.3 Prueba de fuga de largo plazo c/V c/V C C
7.5 Resistencia al impacto Cc/V Cc/V Cc/V C
7.5.2 Resistencia a vibraciones C/V C/V C/V C
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7.6 Resistencia a la corrosion c/V c/V c/V C
7.6.1 Prueba de corrosion externa C/V C/V C/V C
7.6.2 Prueba de corrosién interna para Cc/V c/V c/V C
extintores que usan agentes extinguidores
a base de agua
7.7 Prueba de compactacion (sélo para los c/V c/V c/V C
extintores a base de polvo)
7.8 Prueba de descarga intermitente c/V c/V c/V C
8 Requisitos de desempefo para pruebas c/V c/V C C
con fuego
83 Fuego de prueba Clase A c/V c/V C C
8.4 Fuego de prueba Clase B c/V c/V C C
8.4.5 Prueba de extincion a baja temperatura Cc/V c/V C C
8.5 Fuego de prueba Clase D Cc/V Cc/V C C
8.6 Conductividad eléctrica de la descargadel |[C/V c/V C C
extintor
8.7 Fuego de prueba Clase K Cc/V c/V C C
9 Requisitos de construccion Cc/V Cc/V Cc/V C
9218 La presién maxima de servicio, pms, se C/V Cc/V C/V C
determina de la forma siguiente:
922 Prueba de resistencia a la ruptura Cc/V c/V c/V C
923 Prueba de aplastamiento Cc/V Cc/V Cc/V C
9.2.4 Prueba de expansion volumétrica Cc/V c/V c/V C
permanente
9.25 Cilindro de acero soldado al bajo carbdn c/V c/V c/V C
9.2.6 Cilindros de acero inoxidable Cc/V Cc/V Cc/V C
9.7 Pruebas de fabricacion C/V C/V C/V C
9.8 Requisitos para componentes de plastico |C/V c/V c/V C
9.9 Ensambles de la manguera c/V c/V c/V C
910 a 9.10 Método de operacion c/V c/V c/V C
9.15 9.11 Dispositivos de seguro
9.12 Requiisitos para los mandmetros y los
indicadores para extintores de baja
presion.
9.13 Tubos de nivel y filtros-Extintores a
base de agua
9.14 Requisitos especiales para extintores de c/V c/V c/V C
Co2
915 9.15 Juntas y arosellos Cc/V c/V c/V C
9.15.1 9.15.1 Resistencia a la tensién, elongacion, CcC/V Cc/V Cc/V C
elasticidad maxima antes de la
deformacion permanente y dureza
9152 9.15.2 Deformacion permanente por C/V C/V C/V C
compresion
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C/V

C

* C: Certificacion

*V: Visita de Seguimiento

B.4 Grados de defecto para consideracion de plan de muestreo en esquema
de certificacion “d".

Numeral Prueba GCrado de
defecto

7.2 Tiempo minimo de descarga efectiva y alcance de la Defectos
descarga criticos

7.2.1 Clase A Defectos
criticos

7.2.2 Clase B Defectos
criticos

723 Alcance de la descarga Defectos
criticos

7.3 Resistencia a cambios de temperatura Defectos
criticos

7.4 Retencion de carga después de una descarga parcial Defectos
criticos

7.4.3 Prueba de fuga de largo plazo Defectos
criticos

7.5.1 Resistencia al impacto Defectos
criticos

7.5.2 Resistencia a vibraciones Defectos
criticos

7.6 Resistencia a la corrosion Defectos
criticos

7.6.1 Prueba de corrosion externa Defectos
criticos

7.6.2 Prueba de corrosion interna para extintores que usan Defectos
agentes extinguidores a base de agua criticos

7.7 Prueba de compactacion (solo para los extintores a Defectos
base de polvo) criticos

7.8 Prueba de descarga intermitente Defectos
criticos

8 Requisitos de desempeno para pruebas con fuego Defectos
criticos

8.3 Fuego de prueba Clase A Defectos
criticos

8.4 Fuego de prueba Clase B Defectos
criticos

8.4.5 Prueba de extincion a baja temperatura Defectos
criticos
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8.5 Fuego de prueba Clase D Defectos
criticos
8.6 Conductividad eléctrica de la descarga del extintor Defectos
criticos
8.7 Fuego de prueba Clase K Defectos
criticos
9 Requisitos de construccion Defectos
Mayores
9.218 La presion maxima de servicio, pms, se determina de Defectos
la forma siguiente: Mayores
922 Prueba de resistencia a la ruptura Defectos
Mayores
923 Prueba de aplastamiento Defectos
Mayores
9.2.4 Prueba de expansion volumeétrica permanente Defectos
criticos
9.25 Cilindro de acero soldado al bajo carbon Defectos
Mayores
9.2.6 Cilindros de acero inoxidable Defectos
Mayores
9.7 Pruebas de fabricacion Defectos
Mayores
9.8 Requisitos para componentes de plastico Defectos
Mayores
99 Ensambles de la manguera Defectos
Mayores
9.10a9.15 9.10 Método de operacion Defectos
9.11 Dispositivos de seguro Mayores
9.12 Requisitos para los mandmetros y los indicadores
para extintores de baja presion.
9.13 Tubos de nivel y filtros—-Extintores a base de agua
9.14 Requisitos especiales para extintores de Co2 Defectos
Mayores
9.15 9.15 Juntas y arosellos Defectos
Mayores
9.15.1 9.15.1 Resistencia a la tension, elongacion, elasticidad Defectos
maxima antes de la deformacién permanente y dureza Mayores
9.15.2 9.15.2 Deformacién permanente por compresion Defectos
Mayores
10 Marcado Defectos
Menores
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Ciudad México, a XX de XXXXX de 20XX

Lic. Alfonso Guati Rojo Sanchez
Director General de Normas y Presidente del
Comité Consultivo Nacional de Normalizacion de la Secretaria de Economia
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